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SICHERHEIT ZUERST!

Wir legen groBten Wert auf IHRE Sicherheit. Bitte tragen
Sie stets eine Schutzbrille und Schutzhandschuhe,
wenn Sie RockShox-Produkte warten.
Schutzen Sie sich selbst! Tragen Sie Sicherheitskleidung!

Federungsprodukte konnen Luft, Stickstoff, Federn und Ol unter hohem Druck
enthalten.

Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille (ANSI Z87.1, EN166 EU), wenn
Sie Wartungsarbeiten an einem Federungsprodukt vornehmen (Federgabel,
Dampfer, Sattelstlitze). Wenn Sie keine geeignete Schutzbrille tragen, besteht
die Gefahr von SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN.



Wartung von RockShox-Produkten

Es wird empfohlen, die Wartung Ihrer RockShox-Federung von einem qualifizierten Fahrradmechaniker durchfiihren zu lassen. Die Wartung von
RockShox-Federungen erfordert Kenntnisse iber Federungskomponenten sowie Spezialwerkzeug und spezielle Schmiermittel/Flissigkeiten.
Wenn die Verfahren in dieser Wartungsanleitung nicht ausgefiihrt werden, kann die Komponente beschadigt werden und es erlischt die Garantie.

Auf www.sram.com/service finden Sie den neusten RockShox-Ersatzteilkatalog und aktuelle technische Informationen. Bestellinformationen erhalten
Sie von lhrem SRAM-Hé&ndler.

Die Informationen in diesem Dokument kénnen jederzeit ohne Vorankiindigung geéndert werden.
Das Aussehen Ihres Produkts kann von den Abbildungen in diesem Dokument abweichen.
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® @ Hinweise zum Recycling und Umweltschutz finden Sie auf www.sram.com/en/company/about/environmental-policy-and-recycling.
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Sicherheitsvorkehrungen und Warnhinweise fir die Arbeit an Federungen

SICHERHEITSHINWEISE

Um schwere und tédliche Verletzungen zu vermeiden, MUSSEN Sie die Sicherheitshinweise in diesem Dokument verstehen und befolgen.

Federungsprodukte kénnen Luft, Stickstoff, Federn und Ol unter hohem Druck enthalten.

Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille (ANSI Z87.1, EN166 EU), wenn Sie Wartungsarbeiten an einem Federungsprodukt vornehmen
(Federgabel, Dampfer, Sattelstlitze).

Versuchen Sie nicht, ein Federungsprodukt zu zerlegen, bevor der Druck vollsténdig daraus abgelassen wurde. Befolgen Sie die Verfahren zum
Ablassen von Druck und entfernen Sie das Luftventil wie angewiesen, bevor Sie beginnen, ein Federungsprodukt zu zerlegen.

Wenn Sie ein Federungsprodukt warten, halten Sie die Augen, das Gesicht und den K&rper von Teilen und Schmiermitteln fern, die plétzlich unter
hohem Druck umhergeschleudert werden oder herausspritzen kdnnten. Richten Sie NIEMALS ein unter Druck stehendes Teil auf eine Person.

Versuchen Sie nicht, montierte Federungsprodukte einzustechen, zu zerdriicken oder zu verbrennen.

Wenn Sie diese Sicherheitsvorkehrungen nicht beachten, kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN kommen.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen werden.

Um die Trennung von Teilen zu verhindern, muss Schraubensicherung wie angewiesen aufgetragen werden. Wenn keine Schraubensicherung
aufgetragen wird, konnen Teile sich I16sen.

Sicherungsringe mussen vollsténdig in der Sicherungsringnut sitzen. Vergewissern Sie sich nach dem Einbau, dass der Sicherungsring
ordnungsgemaB in der Sicherungsringnut sitzt.

Verwenden Sie keinen Essig jeglicher Art, um Teile eines RockShox-Federungsprodukts zu reinigen. Essig kann dauerhafte Schaden an Teilen
verursachen, die mit der Zeit zum strukturellen Versagen des Produkts fiihren kdnnen.

Wenn Sie diese Sicherheitsvorkehrungen nicht beachten, kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN kommen.

Ol, Flussigkeit, Fett, Schmiermittel oder Reinigungsmittel nicht verschlucken. Bei Verschlucken kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen. Bei Verschlucken von O, Fliissigkeit, Fett, Schmiermittel oder Reinigungsmittel unverziiglich &rztliche Hilfe hinzuziehen.

AVORSICHT

Federungsprodukte kdnnen Schmiermittel enthalten, die Hautreizungen verursachen kdnnen. Tragen Sie stets Nitril-Handschuhe, wenn Sie
Federungsprodukte warten. Wenn Sie lhre Haut nicht ordnungsgemaB schiitzen, kann es zu Hautreizungen kommen. Wenn |hre Haut durch
Federungsdl, Flussigkeit, Fett, Schmiermittel und/oder Reinigungsmittel angegriffen ist, suchen Sie einen Arzt auf.

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Vermeiden Sie, dass O, Fliissigkeit, Fett, Schmiermittel oder Reinigungsmittel in Kontakt mit lhren Augen oder
lhrem Gesicht kommen. Suchen Sie sofort einen Arzt auf, wenn es zu Reizungen kommt.

Gehen Sie beim Arbeiten mit scharfen Werkzeugen und Teilen vorsichtig vor. Verwenden Sie niemals mit Ol und/oder Fett bestrichene scharfe
Werkzeuge. Entfernen Sie jegliches Ol und/oder Fett von Ihren Handen, Handschuhen und Werkzeugen, bevor Sie mit scharfen Werkzeugen oder
Teilen arbeiten. Andernfalls kann es zu Verletzungen kommen.

Platzieren Sie wahrend der Wartung eine Olauffangwanne unter dem Produkt, um ausgelaufene oder verspritzte Fliissigkeiten aufzufangen. Um
Rutsch- und Sturzgefahr sowie mégliche Verletzungen und Sachschaden zu vermeiden, entfernen Sie Ol, Fliissigkeiten, Fett und Schmiermittel
unverziglich vom Boden in Ihrem Arbeitsbereich.
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Verfahren zur Vorbereitung der Teile und Wartung

Vorbereitung der Teile

Bauen Sie die Komponente vor der Wartung vom Fahrrad ab.

Trennen und entfernen Sie gegebenenfalls den Fernbedienungszug oder die Hydraulikleitung von der Gabel oder dem Hinterbaudampfer.
Weitere Informationen zu RockShox-Fernbedienungen finden Sie in den Bedienungsanleitungen auf www.sram.com.

Saubern Sie die AuBenflachen des Produkts mit milder Seife und Wasser, um eine Verschmutzung von inneren Dichtflaichen zu vermeiden.

Wartungsverfahren

Sofern nicht anders angegeben, sind wahrend der Wartung die folgenden Verfahren durchzufiihren.

S&dubern Sie das Teil mit RockShox Suspension Cleaner oder Isopropyl-Alkohol R
und einem sauberen, fusselfreien Werkstatttuch. Wickeln Sie fiir schwer S
zugangliche Stellen (z. B. Standrohr, unteres Gabelbein) ein sauberes, ," \
fusselfreies Werkstatttuch um einen Stab (nicht aus Metall!), um die Teile | \
von innen zu sdubern. T

=8

S&dubern Sie die Dichtflache des Teils und lberpriifen Sie sie auf Kratzer.

Verwenden Sie KEINEN Essig jeglicher Art, um Teile eines RockShox-
Federungsprodukts zu reinigen. Essig kann dauerhafte Schaden an Teilen
verursachen, die mit der Zeit zum strukturellen Versagen des Produkts
sowie zu schweren oder tédlichen Verletzungen fiihren kénnen.

Ersetzen Sie den O-Ring oder die Dichtung durch ein neues Teil aus dem
Wartungssatz. Entfernen Sie den O-Ring oder die Dichtung mit den Fingern
oder einem Dorn.

Geben Sie Schmierfett auf die neue Dichtung bzw. den neuen O-Ring.

HINWEIS

Achten Sie darauf, bei der Wartung des Produkts keine Dichtflachen
zu zerkratzen. Kratzer kdnnen zu Undichtigkeiten flihren. Wenn Sie ein
beschéadigtes Teil ersetzen miissen, sehen Sie im Ersatzteilkatalog nach.

Verwenden Sie zum Einspannen von Teilen einen Schraubstock mit weichen
Klemmbacken aus Aluminium.

Ziehen Sie das Teil mit einem Drehmomentschlissel auf den im roten
Balken angegebenen Wert fest. Wenn Sie einen Drehmomentschlissel
mit einem HahnenfuB-Steckschliissel verwenden, bringen Sie den
HahnenfuB-Steckschlissel im 90-Grad-Winkel am Drehmomentschlissel an.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen werden.
Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN
kommen.

Angegebenes Drehmoment in Nem

Verfahren zur Vorbereitung der Teile und Wartung 6
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Identifizierung des Modellcodes

Der Modellcode und die Spezifikationsdetails des Produkts konnen anhand der Seriennummer auf dem Produkt bestimmt werden. Modellcodes
konnen genutzt werden, um den Produkttyp, den Namen der Produktserie, die Modellbezeichnung und die Produktversion fiir das jeweilige
Produktionsmodelljahr zu bestimmen. Produktdetails konnen verwendet werden, um die Kompatibilitdt von Ersatzteilen, Wartungssatzen und
Schmiermitteln zu bestimmen.

Beispiel fiir einen Modellcode: FS-BXR-ULT-D1

FS = Produkttyp — Vordere(r) Dampfer/Federung

BXR = Plattform/Serie — BoXXer

ULT = Modell — Ultimate

D1 = Version — (D — vierte Generation, 1 — erste Iteration)

Um den Modellcode zu ermitteln, suchen Sie nach der Seriennummer auf dem Produkt und geben Sie sie in das Feld Search by Model Name or
Serial Number (Nach Modellbezeichnung oder Seriennummer suchen) auf www.sram.com/service ein.

Garantie und Marken

Informationen zur Garantie von SRAM finden Sie unter www.sram.com/warranty.

Informationen zu Marken von SRAM finden Sie unter www.sram.com/website-terms-of-use.

Identifizierung des Modellcodes
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Teile,

Teile
« 2024+ (Gen D) BoXXer — Wartungssatz 200 Stunden

« 2024+ (D1) BoXXer — DebonAir+ ButterCups-Upgrade-Kit —
Komplette Federbaugruppe mit montierten ButterCups (umfasst die
komplette Luftfeder-Baugruppe, den Dichtkopf und ButterCups) —
ersetzt die Base-Luftfeder-Baugruppe ohne ButterCups

« 2024+ (D1) BoXXer — Charger 3 RC2-Upgrade-Kit — Komplette
Dampferbaugruppe mit montierten ButterCups — ersetzt die Base
Charger 3 RC-Dampferbaugruppe ohne ButterCups

- Federplattchen-Abstimmungskit fiir Charger 3.1 RC2 Druckstufen-
und Zugstufend@mpfer

« Upgrade-Kit — Charger 3.1 RC2 — Federplattchen/Kolben (Upgrade
von Charger 3 RC2 auf Charger 31 RC2)

Sicherheit und Schutz

- Kittel/Schirze

« Saubere, fusselfreie Werkstatttiicher

- Nitril-Handschuhe

. Olauffangwanne

« Schutzbrille

Schmiermittel, Ole und Fliissigkeiten

« Maxima PLUSH 7 WT-Federungsol

« Maxima PLUSH Dynamic Suspension Lube Heavy

« Maxima PLUSH Dynamic Suspension Lube Light

« RockShox Suspension Cleaner oder Isopropyl-Alkohol

« SRAM Butter-Schmierfett

« Loctite 242 Gewindesicherungsmittel — Blau (oder gleichwertig)
« Loctite 2760 Gewindesicherungsmittel — Rot (oder gleichwertig)
RockShox-Werkzeuge

« RockShox-Entliftungsspritze

« RockShox Charger 3.1 RC2 High-Flow-Kolben-Werkzeug (im

Lieferumfang des Upgrade-Kits — Charger 3.1 RC2 — Federpléattchen/

Kolben enthalten)

« RockShox Einbauwerkzeug fiir Staubdichtungen (38 mm) oder
RockShox x Abbey Bike Tools 38-mm-Einbauwerkzeug fiir
flanschlose Staubdichtungen

« RockShox-Dampfer-Schraubstockblocke — 3 Locher
« RockShox Reverb-Schraubstockblocke
« RockShox-Dampferpumpe

« RockShox Abdeckkappen-/Kassettenwerkzeug (3/8" / 24 mm) oder
RockShox x Abbey Bike Tools Abdeckkappen-/Kassettenwerkzeug

Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien

Fahrradwerkzeug

Montagestander
Downhill-Reifenheber
Dampferpumpe

Schraubstockbldcke (Park Tool AV-5)

Allgemeine Werkzeuge

Verstellbarer oder Maulschliissel: 23, 25, 28, 33 mm
Schraubstock
HahnenfuB-Steckschliissel (offen oder verstellbar): 23, 25, 28, 33 mm

Stab: <14 mm Durchmesser (Luftfederschaft),
< 33 mm Durchmesser (Standrohr, Tauchrohr)

Flache weiche Klemmbacken aus Aluminium
Inbus-Bits: 1,5, 2,5, 3, 4, 5 und 6 mm
Inbusschlissel: 1,5, 2,5, 3, 4, 5, 6, 8 mm

Dorn (aus Metall) — Sicherungsring — Luftfeder
Dorn (nicht aus Metall) — O-Ringe und Dichtungen
Kunststoffhammer

Kunststoffrohr (geschlitztes Leitungsrohr) oder ahnlich —
Schutzabdeckung fiir die Luftfeder und den Dampferschaft

Lineal oder MaBband
Steckschlissel

Bandschlissel — Gummiband
Drehmomentschlissel
TORX-Steckschlisselaufsatz: T25
TORX-Schlissel: T25

Teile, Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien
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Empfohlene Wartungsintervalle

Um die maximale Leistung Ihres RockShox-Produkts aufrechtzuerhalten, ist eine regelmaBige Wartung erforderlich. Befolgen Sie diesen Wartungsplan
und montieren Sie die im jeweiligen Wartungssatz fiir die nachstehend empfohlenen Wartungsintervalle enthaltenen Wartungsteile. Die Inhalte der
Ersatzteilsdtze und néhere Informationen zu den Teilen finden Sie im RockShox-Ersatzteilkatalog auf www.sram.com/service.

Verlangert die Lebensdauer der Abstreiferdichtungen

Standrohre und Abstreiferdichtungen von

Schmutz und Ablagerungen séubern Minimiert Schaden an den Standrohren

Nach jeder Fahrt
Minimiert die Kontaminierung der Tauchrohre

Verbessert das Dampfungsverhalten bei kleinen Unebenheiten
Alle 50 Stunden

Tauchrohre warten Reduziert die Reibung

Verlangert die Lebensdauer der Buchsen

Verlangert die Lebensdauer der Federung
Wartung flir Federschmierung durchfiihren = Verbessert das Dampfungsverhalten bei kleinen Unebenheiten
Reduziert die Reibung
Verlangert die Lebensdauer der Federung
Alle 200 Stunden

Dampfer und Feder warten Verbessert das Dampfungsverhalten bei kleinen Unebenheiten

Stellt die Dampferleistung wieder her

Einstellungen notieren
Verwenden Sie die folgende Tabelle, um sich die Einstellungen Ihrer Federung zu notieren, damit Sie nach der Wartung die vorherigen Einstellungen
wiederherstellen kénnen. Notieren Sie sich das Datum lhrer Wartungen, um den Uberblick iiber die Wartungsintervalle zu behalten.

Low-Speed-Druck- High-Speed-Druck-

stufeneinstellung
(LSC) (RC2, RC) —
Notieren Sie, um wie

viele Klicks Sie den

Intervall in Betriebsstunden Datum der Wartung [REUile[{ileq

Low-Speed-Druck-
stufeneinsteller bis
zum Anschlag gegen
den Uhrzeigersinn
drehen.

stufeneinstellung
(HSC) (RC2) — No-
tieren Sie, um wie
viele Klicks Sie den
High-Speed-Druck-
stufeneinsteller bis
zum Anschlag gegen
den Uhrzeigersinn
drehen.

Zugstufeneinstel-
lung — Notieren Sie,
um wie viele Klicks
Sie den Zugstufen-
einsteller bis zum
Anschlag gegen
den Uhrzeigersinn
drehen.

Empfohlene Wartungsintervalle
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Anzugsmomente

Luftfeder
Ultimate Base
Ultimate Base
Ultimate @ Base
Ultimate = Upgrade
Ultimate = Upgrade
Dampfer
Ultimate Base
Ultimate @ Base
Ultimate @ -
Ultimate @ -
Ultimate @ -

- Base
Ultimate @ -
Ultimate @ -
Ultimate @ Base
Ultimate @ -
Ultimate @ -
Ultimate @ -
Tauchrohr
Ultimate Base
Ultimate Base
Ultimate Base
Ultimate Base
Ultimate @ Base

Gabelkronen
Ultimate Base

Ultimate Base

Abdeckkappe in Standrohr (Luftfeder)

Bottomless Token
Luftfederdichtkopf in Luftfederrohr

ButterCups-Schaft-Endplatte — Endplatte an Schaft —
DebonAir+-Luftfeder

ButterCups-Gehéause (oberes) an ButterCups-Gehaduse
(unteres) — DebonAir+-Luftfeder

Abdeckkappe

Abdeckkappe an Druckstufendampfer-IFP-Rohr an
Kupplungsstiick an Dampferrohr an Zugstufendéampfer-
Dichtrohr

Nockeneinsteller-Klemmschraube — Druckstufend@ampfer-
Einsteller (HSC) x2 — Charger 3 RC2 (und aufgertsteter
Charger 31 RC2)

IFP-Rohr an IFP-Kupplung an Dampfer-Kartuschenrohr —
Charger 3 RC2

Kolbenmutter — Druckstufendampfer — Charger 3 (und
aufgeristeter Charger 3.1 RC2)

Befestigungsschraube — Druckstufeneinstellring — Charger 3

Befestigungsschraube — Low-Speed-Druckstufeneinstellring
— Charger 3 (und aufgeristeter Charger 3.1 RC2)

Klemmschraube — High-Speed-Druckstufeneinstellring —
Charger 3 (und aufgertisteter Charger 3.1 RC2)

Klemmschraube — Zugstufeneinstellring

ButterCup-Gehauseschaft-Endplatte — Endplatte an Schaft —
Charger 3 (und aufgertisteter Charger 31 RC2) Dampfer

ButterCup-Gehéause (oberes) an ButterCup-Gehéduse
(unteres) — Charger 3 (und aufgertiisteter Charger 3.1 RC2)
Dampfer

Dichtkopf (Zugstufe) zu Dampfer-Patronenrohr zu Dampfer-
Abdeckkappe — Charger 3 (zweiteilig) (Ultimate)

Tauchrohrstopfen

Schraube — Schutzblechen

Schraube — Bremsleitungsklemme an Tauchrohr
Untere Schraube — Luftfeder und Dampfer

Maxle DH

Untere Gabelkronenschrauben (x4)

Obere Gabelkronenschrauben (x3)

RockShox Abdeckkappen-/
Kassettenwerkzeug (oder
Standard-Kassettenwerkzeug)

8-mm-Inbus-Bit
33-mm-HahnenfuBschlissel

TORX-Steckschlisselaufsatz:
T25

25-mm-HahnenfuBschlissel

RockShox Abdeckkappen-/
Kassettenwerkzeug (oder
Standard-Kassettenwerkzeug)

RockShox Abdeckkappen-/
Kassettenwerkzeug (oder
Standard-Kassettenwerkzeug)

1,5-mm-Inbus-Bit

28-mm-HahnenfuBschlissel

3-mm-Inbus-Bit
2,5-mm-Inbus-Bit

2,5-mm-Inbus-Bit

2,5-mm-Inbus-Bit

2,5-mm-Inbus-Bit

TORX-Steckschlisselaufsatz:
T25

25-mm-HahnenfuBschlissel

24 mm-HahnenfuBschliissel

4-mm-Inbus-Bit
2,5-mm-Inbus-Bit
2,5-mm-Inbus-Bit
5-mm-Inbus-Bit

6-mm-Inbus-Bit

4-mm-Inbus-Bit

4-mm-Inbus-Bit

7,3 Nem

4 Nem
17 Nem

4 Nem

14 Nem

7,3 Nem

14 Nem

0,56 Nem

14 Nem

11 Nem
0,56 Nem
0,56 Nem

0,28 Nem

0,84 N.m

5 Nem

14 Nem

14 Nem

2 Nem

1,0 Nem

0,45 Nem

7,3 Nem

12,5 bis 14,7 Nem

10 Nem
10 Nem

Anzugsmomente
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Olmengen und Schmiermittel

g

Charger 3RC2

) (and upgraded ngonAir+
Ultimate Charger 31RC2) Maxima mit Maxima SRAM Maxima
mit ButterCups
ButterCups Maxima BLUSHA BLUSHA Butter- BLUSHA
- ynamic ynamic Schmierfett ynamic
2024+ | BoXXer \FI’\I,__Il_JSH 7 | Entidften Suspension 40 Suspension 1 Suspension 20
Lube Lube Luftkqlben Lube
Light Heavy schmieren Light
Base Charger 3RC DebonAir+

Verwenden Sie NUR RockShox-, SRAM- und Maxima-Federungsdle und Schmiermittel, sofern nicht anders angegeben. Die Verwendung anderer
Ole und Schmiermittel kann die Dichtungen beschadigen und die Leistung einschranken.

Olmengen und Schmiermittel "



Explosionszeichnung
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. Dampferrohr

. Zugstufendampferkolben
. Staubabstreiferdichtung
. Schaumstoffring

. Zugstufendampfer-Dichtkopf

. ButterCups (D@mpferschaft)

. Maxle DH

. Sprengring

. Untere Zugstufenschraube

. Zugstufeneinstellring

. Obere Gabelkrone — kurze Ausfiihrung (optional)
. Gabelschaft

. Luftventilkappe

. Luftfeder-Abdeckkappe

. Obere Gabelkrone — lange Ausfiihrung
. Bottomless Token(s) 35 mm grau (optional)
. Rahmenanschlagpuffer (x2)

. Standrohr

. Untere Gabelkrone

. Negativfederweg-O-Ring

. O-Ring des Luftfederrohrs (x2)

. Luftfederrohr (DebonAir+ Twin Tube)
. Tauchrohrbriicke

. Bremsleitungsfiihrung

. Luftfederkolben

. Obere Anschlagschale

. Oberer Anschlagpuffer

. Luftfederdichtkopf

. Dichtkopf-Distanzsttick

. Sicherungsring

. Luftfederschaft

. Federwegpuffer

. Schaftdistanzstiick

. ButterCups (Luftschaft)

. Sprengring

. Untere Luftfederschraube

024+ (D1) BoXXer Ultimate — Charger 3 RC2

Befestigungsschraube Luftfeder-Baugruppe
Low-Speed-Druckstufeneinstellring (LSC) —23 -
High-Speed-Druckstufeneinstellring (HSC) Druckstufendampfer-
Rasterring - Baugruppe
Druckstufendampfer-Abdeckkappe Zugstufendampfer-
Entliftungsoffnung 24 . Baugruppe
IFP-Feder 1
Innerer Schwimmerkolben (IFP) 2
IFP-Rohr 3

. Druckstufendampfer a4

IFP-Rohrkupplung

Zugstufendampferschaft

22—

Explosionszeichnung 12
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. IFP-Rohrkupplung

. Zugstufend@ampferkolben

. Staubabstreiferdichtung

. Schaumstoffring

. Zugstufendampfer-Dichtkopf
. Zugstufend@mpferschaft

. Maxle DH

. Sprengring

. Untere Zugstufenschraube
. Zugstufeneinstellring

. Obere Gabelkrone — kurze Ausflihrung (optional)
. Gabelschaft

. Untere Gabelkrone

(D1) BoXXer Base — Charger

Befestigungsschraube
Low-Speed-Druckstufeneinstellring (LSC)
Druckstufen-Rasterring
Druckstufendampfer-Abdeckkappe
Entliftungsoffnung

IFP-Feder

Innerer Schwimmerkolben (IFP)

IFP-Rohr

Druckstufendampfer

Déampferrohr

Dampferschaft-Distanzstiick

. Luftventilkappe

. Luftfeder-Abdeckkappe

. Obere Gabelkrone — lange Ausfiihrung

. Bottomless Token(s) 35 mm grau (optional) 12

. Rahmenanschlagpuffer (x2) 13

. Standrohr 14
15

. Negativfederweg-O-Ring

. O-Ring des Luftfederrohrs (x2)
. Luftfederrohr (DebonAir+ Twin Tube)
. Tauchrohrbriicke

. Bremsleitungsfiihrung

. Luftfederkolben

. Obere Anschlagschale

. Oberer Anschlagpuffer

. Luftfederdichtkopf

. Dichtkopf-Distanzstiick

. Sicherungsring

. Luftfederschaft

. Federwegpuffer

. Schaftdistanzstiick

. Federwegpufferteller

. Sprengring

. Untere Luftfederschraube

RC

Luftfeder-Baugruppe
—22

Druckstufendampfer-
Baugruppe

Zugstufendampfer-

16

Baugruppe

. |

35
36
\
e Y
: 38
39
— 40
= Y
42
4 43
—
a5
A
\ o——46
17
18 % — a7
19—
20— &
21

2024+ (D1) BoXXer Base — Charger 3 RC 13



Eigenschaften der Tauchrohre

Schutzblechbefestigung (x2)

Schutzblechbefestigung (x2)

Tauchrohrstopfen (x2)

Eigenschaften der Tauchrohre 14



ButterCups - Ultimate — Charger 3 RC2 und DebonAir+

Déampferschaft — 10 mm Durchmesser —— Luftfederschaft — 14 mm

(Ultimate — Charger 3 RC2) Durchmesser
i — irt
BoXXer (2024+ / D1+) Charger 3 RC2- (Uttimate — DebonAir+)
Dampfer mit ButterCups-Upgrade-Kits sind BoXXer (2024+ / D1+) DebonAir+
lieferbar und kénnen in die BoXXer Base- mit ButterCups-Luftfeder-Upgrade-

Kits sind lieferbar und kénnen in
die BoXXer Base-Gabel eingebaut
werden.

Gabel eingebaut werden.

ButterCups auf der Dampferseite sind NICHT
mit dem Charger 3 RC-Dampfer kompatibel.

Federwegpuffer

Schaftdistanzstiick (48 mm)

Oberes ButterCups-Gehause Oberes ButterCups-Gehéause

Buchse Buchse

Oberer Puffer O-Ring

ButterCups-Schaft-Endplatte ButterCups-Schaft-Endplatte

Unteres ButterCups-Gehé&use Unteres ButterCups-Gehé&use

Unterer Puffer Puffer

O-Ring
Untere Geh&auseausrichtungs-
schraube

ButterCups — Ultimate — Charger 3 RC2 und DebonAir+

15



Ausbau der Gabel

Entfernen Sie die BoXXer-Standrohre und die Tauchrohrreinheit vom Fahrrad. Der Ausbau der Gabel aus dem Fahrrad ermdglicht einen einfachen
Zugang zu inneren Komponenten, sodass Sie bequemer als an einem vollstandigen Fahrrad arbeiten kdnnen.

Fixieren Sie das Fahrrad in einem stabilen Montagesténder.

2 Notieren Sie sich zur Unterstlitzung bei der Montage nach der Wartung
die Positionen des Standrohrs und der Gabelkrone wie durch die
Gabelkronen-Hohenmarkierungen auf dem Standrohr angegeben.

Optional: Machen Sie zur zukiinftigen Referenz ein Foto der
Hoéhenmarkierungen an der oberen und unteren Gabelkrone auf jeder
Seite.

Position der Hohenmarkierungen fiir die Position der Hohenmarkierungen fiir die
Gabelkrone am Standrohr — Dampferseite Gabelkrone am Standrohr — Federseite

n der Hohenmarkierungen ie Gabelkrone an den Standrohren

3 Ldsen Sie die Maxle DH auf der Federseite und drehen Sie sie gegen
den Uhrzeigersinn um drei volle Umdrehungen heraus.

Ausbau der Gabel 16
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Schrauben Sie die Maxle DH auf der Dampferseite des Tauchrohrs
gegen den Uhrzeigersinn heraus und entfernen Sie sie aus dem
Tauchrohr.

Bauen Sie das Laufrad aus.

Saubern Sie die Maxle DH.

5 Entfernen Sie die Bremsleitungsfiihrung und die Schraube und legen
Sie sie beiseite.

A ‘

Ausbau der Gabel 17



Flihren Sie einen Belagspreizer in den Bremssattel ein, um ein
Vorschieben der Bremssattelkolben zu vermeiden.

Bauen Sie den Bremssattel aus. Befestigen Sie den Bremssattel und
die Bremsleitung vorlibergehend, sodass die Gabel frei ist.

Ausbau der Gabel 18



Ldsen Sie die beiden Standrohrschrauben der oberen Gabelkrone und
alle vier Standrohrschrauben der unteren Gabelkrone.

£l

5 \
krone 4 mm Obere Gabelkrone

B Schieben Sie die Standrohre nach unten.

Manche Fahrradrahmen sind mit integrierten Rahmenanschlagpuffern
ausgestattet. Entfernen Sie bei Bedarf die Anschlagpuffer.

Ziehen Sie eine der unteren Gabelkronenschrauben fest, um
die Standrohre vortibergehend zu fixieren, wahrend Sie die
Rahmenanschlagpuffer entfernen.

4 mm Untere Gabelkrone

Ausbau der Gabel 19



Entfernen Sie mit dem Daumen die Rahmenanschlagpuffer an der
dicksten Stelle von den Standrohren. Spriihen Sie Isopropyl-Alkohol
zwischen jeden Puffer und auf das Standrohr.

Drehen Sie jeden Rahmenanschlagpuffer vor und zurtick, bis er lose
auf dem Standrohr sitzt. Schieben Sie die Anschlagpuffer zur Oberseite
der Standrohre und entfernen Sie sie. Spriihen Sie nach Bedarf
zusatzlichen Isopropyl-Alkohol auf die Komponenten.

Ldsen Sie die Schraube der unteren Gabelkrone auf der Luftfederseite
und schieben Sie bei Bedarf das Standrohr nach unten, um den
Anschlagpuffer zu entfernen.

4
£

S p
Isopropyl-Alkohol

Ausbau der Gabel 20



10 Schieben Sie die Standrohre aus der unteren Gabelkrone und
entfernen Sie die Gabel aus dem Fahrrad.

S&ubern Sie die Standrohre und die Innenseite der oberen und unteren
Gabelkrone.

Nehmen Sie das Fahrrad aus dem Montagestander und stellen Sie es
beiseite.

Ausbau der Gabel 21



Ausbau und Wartung der Tauchrohre
50/200-Stunden-Wartung Entfernen des Schutzblechs
Falls montiert, entfernen Sie das Schutzblech, bevor Sie die Wartung durchfiihren.

1 Entfernen Sie alle Schutzblechschrauben (x4).
Entfernen Sie das Schutzblech.

Reinigen Sie das Schutzblech und die Schutzblechschrauben.

2,5 mm

Ausbau und Wartung der Tauchrohre 22



SN R A e IRVl Ausbau der Tauchrohre

In diesem Abschnitt ist eine Ultimate abgebildet. Die Verfahren sind fiir die Base identisch, sofern nicht anders beschrieben.

100-Stunden-Wartung / Federweganpassung / DebonAir+ mit ButterCups-Upgrade: Es muss nur die Standrohreinheit auf der Federseite von der
Tauchrohreinheit entfernt werden.

Charger 3 RC2 mit ButterCups-Upgrade: Es muss nur die Standrohreinheit auf der Dampferseite von der Tauchrohreinheit entfernt werden.

Fixieren Sie das Standrohr auf der Federseite in einem
Montagestander.

Um mégliche SCHWERE ODER TODLICHE VERLETZUNGEN zu
vermeiden, richten Sie die Gabel senkrecht mit dem Gabelschaft nach
oben so aus, dass die Abdeckkappe nach oben und von lhnen und
anderen abgewandt ausgerichtet ist.

B

Entfernen Sie die Luftventilkappe. “.\\\\\&M

g

2 EE S

Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille
(ANSI 2871, EN166 EU).

Stellen Sie sicher, dass der gesamte Luftdruck aus der
Federungskomponente abgelassen ist. Andernfalls kann es zu
SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN kommen. Lesen
Sie den Abschnitt ,Sicherheitsvorkehrungen und Warnhinweise
fur die Arbeit an Federungen® mit detaillierten Warnhinweisen und
Anweisungen fir druckbeaufschlagte Produkte.

Der Druck in der Positiv- und in der Negativ-Luftkammer muss
gleichzeitig abgelassen werden.

Halten Sie die Briicke des Tauchrohrs fest und driicken Sie das
Tauchrohr nach unten, wéahrend Sie gleichzeitig das Schrader-Ventil
offnen, um den Luftdruck langsam abzulassen.

Lassen Sie das Tauchrohr langsam einfedern, wahrend Sie leichten
Gegendruck austiben, bis Sie eine plétzliche Abnahme des
Einfederwiderstands splren. Halten Sie dann das Tauchrohr fest,
damit der Druck aus beiden Luftkammern entweichen kann.

Driicken Sie das Tauchrohr nach unten, um die Gabel auszuziehen,
bis kein Widerstand mehr zu spiiren ist, und die Gabel vollstédndig
ausgezogen werden kann.

Lassen Sie jeglichen verbleibenden Luftdruck ab.

Ausbau der Tauchrohre 23



legen Sie ihn beiseite.

_ y

Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille i
(ANSI Z871, EN166 EU). 3

Entfernen Sie den Schrader-Ventileinsatz aus der Abdeckkappe und 3 ‘\‘

Stellen Sie sicher, dass der gesamte Luftdruck aus der
Federungskomponente abgelassen ist. Andernfalls kann es zu
SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN kommen. Lesen
Sie den Abschnitt ,Sicherheitsvorkehrungen und Warnhinweise
furr die Arbeit an Federungen*® mit detaillierten Warnhinweisen und

Anweisungen fiir druckbeaufschlagte Produkte. Moot
Ventilwerkzeug

5 Driicken Sie die Gabel zusammen und ziehen Sie sie aus, um sich zu
vergewissern, dass die Negativ-Luftkammer vollstédndig drucklos ist.

Platzieren Sie eine Olauffangwanne unter der Gabel, um auslaufendes
Ol aufzufangen.

Losen Sie die untere Schraube auf der Federseite um 3 bis

4 Umdrehungen.

2. .

Federseite

Ausbau der Tauchrohre 24



7

10

Schlagen Sie auf der Federseite auf die untere Schraube, um den
Schaft vom Tauchrohr zu trennen. Der Schraubenkopf sollte die
Unterseite des Tauchrohrs berthren.

Entfernen Sie die untere Schraube. Sdubern Sie die Schraube und
legen Sie sie beiseite.

HINWEIS

Schlagen Sie nicht mit dem Hammer auf das untere Gabelbein,
da es sonst beschadigt werden kdnnte.

#

b

| i

| l
Hammer Federseite 5 mm

Federseite

Driicken Sie das Tauchrohr nach unten, bis Ol auszulaufen beginnt.
Driicken Sie das Tauchrohr weiter nach unten, um es zu entfernen.

Der Luftfederschaft sollte fast vollstandig ausgezogen sein. Wenn die
Feder vollstandig zusammengedriickt ist und die Schaftmutter sich

im Inneren des Standrohrs befindet, beaufschlagen Sie die Luftfeder
mit Druck, bringen Sie das Tauchrohr wieder an, lassen Sie die Gabel
einige Male ein- und ausfedern, um die Negativ-Luftkammer mit Druck
zu beaufschlagen, und wiederholen Sie das Verfahren zum Ablassen
des Drucks (Schritt 3).

Wenn sich das Tauchrohr nicht vom Standrohr abziehen Idsst oder
nicht aus beiden Seiten Ol austritt, sitzt die Presspassung des
Luftschafts moéglicherweise noch fest. Drehen Sie die untere Schraube

Schritt.

HINWEIS

Schlagen Sie beim Ausbau des Tauchrohrs nicht mit Werkzeugen auf
die Gabelbriicke, da dies das Tauchrohr beschéadigen kdnnte.

Entnehmen Sie die Luftfeder-Standrohreinheit aus dem

Montagestander.
Entfernen Sie den Negativfederweg-O-Ring. |
Legen Sie das Luftfeder-Standrohr beiseite. 1l
<
E=

Fixieren Sie das Standrohr auf der Dampferseite in einem
Montagestander.

Dampferseite

Ausbau der Tauchrohre 25



17 Drehen Sie den Zugstufeneinstellring bis zum Anschlag gegen
den Uhrzeigersinn. Das ist die vollstdndig offene/schnelle
Zugstufeneinstellung.

Gegen den Uhrzeigersinn — vollstédndig offene Einstellung

72 Ldsen Sie die Klemmschraube des Zugstufeneinstellers und entfernen
Sie den Zugstufeneinstellring. Entfernen Sie die Klemmschraube nicht.

13 Losen Sie die untere Schraube auf der Dampferseite um 3 bis
4 Umdrehungen.

AVORSICHT

Platzieren Sie wéahrend der Wartung eine Olauffangwanne unter
dem Produkt, um ausgelaufene oder verspritzte Fliissigkeiten
aufzufangen. Um Rutsch- und Sturzgefahr sowie mogliche
Verletzungen und Sachschaden zu vermeiden, entfernen Sie o,
Flissigkeiten, Fett und Schmiermittel unverziiglich vom Boden in
lhrem Arbeitsbereich.

Y Schlagen Sie auf der Dédmpferseite auf die untere Schraube, um
den Schaft vom Tauchrohr zu trennen. Der Schraubenkopf sollte die
Unterseite des Tauchrohrs berlhren.

Entfernen Sie die untere Schraube. Sdubern Sie die Schraube und
legen Sie sie beiseite.

Hammer Dampferseite 5mm Dampferseite
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75 Driicken Sie das Tauchrohr nach unten, bis Ol auszulaufen beginnt.
Driicken Sie das Tauchrohr weiter nach unten, um es zu entfernen.

Nehmen Sie das Standrohr aus dem Montagesténder und legen Sie es
beiseite.

Wenn sich das Tauchrohr nicht vom Standrohr abziehen Idsst oder
nicht aus beiden Seiten Ol austritt, sitzt die Presspassung des
Ddmpferschafts moglicherweise noch fest. Drehen Sie die untere
Schraube wieder 2 bis 3 Umdrehungen ein und wiederholen Sie den
vorherigen Schritt.

HINWEIS

Schlagen Sie beim Ausbau des Tauchrohrs nicht mit Werkzeugen auf
die Gabelbriicke, da dies das Tauchrohr beschéadigen kdnnte.

. L B0l SN BATAN V] (] Fahren Sie mit dem Abschnitt Wartung der Tauchrohre fort.

Fahren Sie mit dem Abschnitt Wartung der Tauchrohre fort.
Fahren Sie mit dem Abschnitt Wartung der Dichtungen der Tauchrohre fort.
BoXXer Ultimate und BoXXer Base: Fahren Sie mit dem Abschnitt Ausbau der Luftfeder fort.
e e e o S = N s B =e) =8 T =10 gy =i {ed8] 2] BoXXer Base: Fahren Sie mit dem Abschnitt Ausbau der Luftfeder fort.

(VT o) I N e e L e XY Y T T A T VA 2050 <) BoXXer Base: Fahren Sie mit dem Abschnitt Wartung des Dampfers —

Charger 3 RC fort.
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50/100-Stunden-Wartung Wartung der Tauchrohre

Entfernen Sie die Schaumstoffringe.

2 Saubern Sie die Schaumstoffringe.

Tauschen Sie die Schaumstoffringe aus, wenn sie abgenutzt,
beschéadigt oder libermé&Big verschmutzt sind.

Tranken Sie die Schaumstoffringe in Maxima PLUSH Dynamic
Suspension Lube Light.

Maxima PLUSH Dynamic Suspension Lube Light

Wartung der Tauchrohre 28



4 S&ubern Sie die Innen- und AuBenseite des Tauchrohrs.

S&dubern Sie die Staubabstreiferdichtungen.

Platzieren Sie die Schaumstoffringe unter den Abstreiferdichtungen.

Vergewissern Sie sich, dass die Schaumstoffringe gleichméBig und
rechtwinklig im Bereich unter den Staubabstreiferdichtungen montiert
sind und nicht tber die Nut hinausragen.

"y
ke
MR TS M g, crEROUT:
A RGCKEIR CoM

Dorn (nicht aus Metall)

. LS8N o) S RV (e} Fahren Sie fir die 50-Stunden-Wartung mit dem Abschnitt Einbau der Tauchrohre fort.
Fahren Sie fiir die 100-Stunden-Wartung mit dem Abschnitt Ausbau der Luftfeder fort.
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_Wartung der Dichtungen der Tauchrohre

1 Entfernen und entsorgen Sie die Schaumstoffringe.

Entfernen Sie die duBeren Drahtfedern aus den
Staubabstreiferdichtungen.

Wartung der Dichtungen der Tauchrohre 30



2

Fixieren Sie das Tauchrohr in einer Werkbank. Platzieren Sie ein
Werkstatttuch tiber dem Rand der Abstreiferdichtung und des
Tauchrohrs, um das Tauchrohr zu schiitzen.

Platzieren Sie die Spitze eines Downhill-Reifenhebers unter der
Staubabstreiferdichtung. Driicken Sie den Downhill-Reifenheber nach
unten, um die Dichtung zu entfernen.

Wiederholen Sie den Vorgang auf der anderen Seite. Entsorgen Sie die
Abstreiferdichtungen.

HINWEIS

Fixieren Sie das Tauchrohr. Die Tauchrohre dirfen nicht in
entgegengesetzter Richtung verdreht, zusammengedriickt =

oder auseinandergezogen werden. Dies kann die Tauchrohre

beschadigen.

Beschadigen Sie nicht die innere Nut der Abstreiferdichtung, wenn
Sie die Staubabstreiferdichtung mit dem Downhill-Reifenheber
entfernen.
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S&ubern Sie das Tauchrohr.

Ay

Tranken Sie neue Schaumstoffringe in Maxima PLUSH Dynamic
4 , :
Suspension Lube Light.

Setzen Sie die neuen Schaumstoffringe in das Tauchrohr ein.

1
i
1

o

Maxima PLUSH Dynamic Suspension
Lube Light

5 Entfernen Sie die duBere Drahtfeder aus den beiden neuen
Staubabstreiferdichtungen und legen Sie sie beiseite.
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Flihren Sie das schmale Ende einer neuen Abstreiferdichtung
in das abgestufte Ende des RockShox-38-mm-Staubdichtungs-
Einbauwerkzeugs ein.

Fixieren Sie das Tauchrohr in einer Werkbank. Halten Sie das
Tauchrohr so fest, dass es sich nicht bewegt. Driicken Sie die
Staubabstreiferdichtung in das Tauchrohr, bis die Oberseite der
Dichtung biindig mit der Oberseite des Tauchrohrs abschlief3t.
Sie kdnnen hierfiir auch einen Hammer verwenden.

78

Wiederholen Sie den Vorgang auf der anderen Seite.

HINWEIS

Driicken oder schlagen (bei Verwendung eines Hammers) Sie die
Abstreiferdichtung nur so weit in das Tauchrohr, bis sie blindig
mit der Oberseite des Tauchrohrs abschlieBt. Wenn Sie die
Staubabstreiferdichtung unter das obere Ende des Tauchrohrs “

hineindriicken, wird der Schaumstoffring zusammengedriickt. RockShox-38-mm-Staubdichtungs- RockShox-38-mm-Staubdichtungs-
Einbauwerkzeug Einbauwerkzeug

B Bringen Sie die duBeren Drahtfedern an.

o

3¢ rneeamas)
A EMnERe

%
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Tragen Sie einen diinnen Schmierfilm auf die Innenflache jeder
Staubabstreiferdichtung auf.

SRAM Butter-Schmierfett

Fahren Sie mit dem Abschnitt Wartung der Luftfeder, Federweganpassung und ButterCups-Upgrade fort.

Fahren Sie mit dem Abschnitt Wartung der Luftfeder, Federweganpassung und ButterCups-Upgrade fort.
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DebonAir+ — Wartung der Luftfeder, Federweganpassung und ButterCups-Upgrade

In diesem Abschnitt ist eine BoXXer Ultimate-Luftfeder-Baugruppe abgebildet. Die Verfahren sind fiir die BoXXer Base identisch, sofern nicht anders
abgebildet oder beschrieben.

007200 Stunden=Wartung | Ausbau der Luftfeder

Stellen Sie sicher, dass der gesamte Luftdruck aus der Gabel abgelassen ist, bevor Sie fortfahren. Betatigen Sie das Schrader-Ventil erneut,
um jeglichen verbleibenden Druck abzulassen. Andernfalls kann es zu Verletzungen und/oder Schdden an der Gabel kommen.

HINWEIS

Uberpriifen Sie alle Teile auf Kratzer. Achten Sie darauf, beim Warten
der Federung keine Dichtflachen zu zerkratzen. Kratzer kdnnen zu
Undichtigkeiten flihren.

Wenn Sie Dichtungen und O-Ringe ersetzen, entfernen Sie diese mit den ‘
Fingern oder einem Dorn. Spriihen Sie RockShox Suspension Cleaner

oder Isopropyl-Alkohol auf jedes Teil und sdubern Sie die Teile mit einem v
sauberen, fusselfreien Werkstatttuch.

Geben Sie SRAM Butter-Schmierfett auf die neuen Dichtungen und
O-Ringe.

-

SRAM Butter-Schmierfett

Fixieren Sie die Federseite des Standrohrs in einem Montagestdnder.

Um mégliche SCHWERE ODER TODLICHE VERLETZUNGEN zu
vermeiden, richten Sie die Gabel senkrecht mit dem Standrohr nach
oben so aus, dass die Abdeckkappe nach oben und von lhnen und
anderen abgewandt ausgerichtet ist.

Luftfeder-Abdeckkappe montiert ist, bevor Sie fortfahren. Falls er
montiert ist, nehmen Sie den Einsatz des Schrader-Ventils heraus. X

Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille
(ANSI 2871, EN166 EU).

2 Vergewissern Sie sich, dass der Schrader-Ventileinsatz NICHT in der ~ g

Stellen Sie sicher, dass der gesamte Luftdruck aus der
Federungskomponente abgelassen ist. Andernfalls kann es zu
SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN kommen. Lesen
Sie den Abschnitt ,Sicherheitsvorkehrungen und Warnhinweise P ol a — =

Anweisungen flrr druckbeaufschlagte Produkte.
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3

Die Positiv- und die Negativ-Luftfederkammer miissen VOLLSTANDIG

drucklos sein, bevor die Luftfeder-Abdeckkappen-Baugruppe entfernt -~y v

wird.

Driicken Sie den Luftfederschaft langsam zusammen und ziehen Sie

ihn aus (nach oben/unten schieben), damit jeglicher verbleibende

Negativ-Luftdruck die Lufttransfer-Vertiefung an der Innenseite des

Standrohrs passieren kann.

Die Negativ-Luftfederkammer ist vollstandig drucklos, wenn der Schaft

vollstandig ausgezogen werden kann. Wenn sie losgelassen wird,

zieht sich der Luftfederschaft durch den Druck, der beim Ausziehen

des Luftkolbens Uber die Lufttransfer-Vertiefung im Standrohr hinaus | e
\.‘J

erzeugt wird, leicht zusammen und in das Standrohr hinein. Das ist
normal.

Wiederholen Sie den Vorgang zwei bis drei Mal.

Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille
(ANSI 2871, EN166 EU).

Stellen Sie sicher, dass der gesamte Luftdruck aus der
Federungskomponente abgelassen ist. Andernfalls kann es zu
SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN kommen. Lesen
Sie den Abschnitt ,,Sicherheitsvorkehrungen und Warnhinweise
fur die Arbeit an Federungen® mit detaillierten Warnhinweisen und
Anweisungen fir druckbeaufschlagte Produkte.

Entfernen Sie die Luftfeder-Abdeckkappe. Driicken Sie die
Abdeckkappe beim Ldsen fest nach unten.
HINWEIS

Die Abdeckkappen der Gabel werden mit einem hohen
Drehmoment angezogen. Achten Sie darauf, dass die Gabel sicher
im Montagestander gehalten wird. Um eine Beschadigung der
Abdeckkappe zu vermeiden, driicken Sie das Abdeckkappen-/
Kassettenwerkzeug beim Losen gerade und fest nach unten.
Verwenden Sie einen Steckschlissel mit langem Griff, um die
Hebelwirkung zu erhéhen.

S&dubern Sie das Gewinde des Standrohrs.

Entfernen Sie den Abdeckkappen-O-Ring und entsorgen Sie ihn.

Tragen Sie Schmierfett auf einen neuen O-Ring auf und setzen Sie
ihn ein.

BoXXer Base: Entfernen Sie den Federwegpufferteller vom
Luftfederschaft.

Entfernen Sie den Federwegpuffer.
200-Stunden-Wartung: Entsorgen Sie den Federwegpuffer.

Nur 100-Stunden-Wartung / Federweganpassung: Reinigen Sie den
Federwegpuffer.

Ausbau der Luftfeder 36



Bringen Sie um den Luftfederschaft herum ein Stlick geschlitztes
Kunststoffrohr oder ein Werkstatttuch an, um die Oberflache

des Schafts wahrend des Ausbaus des Sicherungsrings zu
schiitzen. Entfernen Sie das Kunststoffrohr nach dem Ausbau des
Sicherungsrings.

Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille
(ANSI 2871, EN166 EU).

Stellen Sie sicher, dass der gesamte Luftdruck aus der
Federungskomponente abgelassen ist. Andernfalls kann es zu
SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN kommen. Lesen
Sie den Abschnitt ,Sicherheitsvorkehrungen und Warnhinweise
furr die Arbeit an Federungen*® mit detaillierten Warnhinweisen und
Anweisungen fiir druckbeaufschlagte Produkte.

HINWEIS

Achten Sie darauf, den Luftfederschaft nicht zu zerkratzen. Kratzer
kénnen zu Luftundichtigkeit flihren. Wenn ein Kratzer zu sehen ist,
tauschen Sie die Luftfeder-Baugruppe aus.

Entfernen Sie den Sicherungsring.

Entfernen Sie das geschlitzte Kunststoffrohr oder das Werkstatttuch
von dem Schaft.

Ultimate  Geschlitztes Kunststoffrohr Geschlitztes Kunststoffrohr

'

Base Geschlitztes Kunststoffrohr Geschlitztes Kunststoffrohr

S

Base

Sicherungsringzange

Sicherungsringzange
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Ziehen Sie den Luftfederschaft aus dem Standrohr. Stoppen Sie,
wenn das Dichtkopf-Distanzstiick freiliegt.

Entfernen Sie das Dichtkopf-Distanzstlick aus dem Luftfederrohr und
legen Sie es beiseite.

70 Ziehen Sie erneut an dem Luftfederschaft und entfernen Sie die i
Luftfederrohr-Einheit aus dem Standrohr.

Federseite
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17 Entfernen Sie den Negativfederweg-O-Ring.

S&ubern Sie die Innen- und AuBenseite des Standrohrs auf der
Luftfederseite.

Uberpriifen Sie die Innen- und AuBenseite des Standrohrs auf der
Luftfederseite auf Beschadigungen.

HINWEIS

Kratzer auf der inneren Oberflaiche des Standrohrs auf der
Luftfederseite konnen zu Luftundichtigkeit fiihren. Wenn ein Kratzer
zu sehen ist, tauschen Sie das Standrohr auf der Luftfederseite aus.

RockShox Suspension Cleaner

. Ultimate — Ausbau der ButterCups: Fahren Sie mit dem Abschnitt Ausbau der ButterCups — DebonAir+ — Ultimate
fort.

Lo s Bl e S TRV g0 (eF Ultimate — Ausbau der ButterCups: Fahren Sie mit dem Abschnitt Ausbau der ButterCups — DebonAir+ —
Ultimate fort.

BoXXer Base — Wartung der Luftfeder: Fahren Sie mit dem Abschnitt Entfernen der Luftfeder aus dem

Luftfederrohr fort.

pLo Lo S Pl e S RN g0 [ BoXXer Base — Wartung der Luftfeder: Fahren Sie mit dem Abschnitt Entfernen der Luftfeder aus dem
Luftfederrohr fort.

FEDERWEGANPASSUNG

BoXXer Ultimate: Fahren Sie mit dem Abschnitt Ausbau der ButterCups — DebonAir+ — Ultimate fort.
BoXXer Base: Fahren Sie mit dem Abschnitt Entfernen der Luftfeder aus dem Luftfederrohr fort.

(U]l Ao ieln ] = Tel (VA[TE R MU o i Sn =8 g =00 g o1 {edV] 2-f BoXXer Base: Fahren Sie mit dem Abschnitt Entfernen der Luftfeder aus dem
Luftfederrohr fort.
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o000 STuRdeREWarfiRgil Ausbau der ButterCups — DebonAir+ — Ultimate

100-Stunden-Wartung: Entfernen und reinigen Sie die Teile; entsorgen Sie keine Teile.

Spannen Sie das untere ButterCups-Gehduse an den Schlisselflanken
so in einen Schraubstock mit Reverb-Schraubstockbldcken ein, dass
die Luftfeder nach oben zeigt.

Halten Sie den Luftfederschaft zur Unterstiitzung fest und schrauben
Sie das obere ButterCups-Gehause (25 mm) vom unteren ButterCups-
Gehduse ab.

HINWEIS: Wenn sich das obere ButterCups-Geh&duse nicht
abschrauben Iasst, erwarmen Sie die ButterCups-Baugruppe an der
Verbindung mit einer HeiBluftpistole, um das Gewindesicherungsmittel
weich zu machen.

HINWEIS

Achten Sie ggf. beim Erwarmen darauf, nicht die Kunststoffbuchse
zu erwdarmen und keine der Teile zu Uberhitzen. Verwenden Sie nur
eine HeiBluftpistole.

Verstellbarer oder 25-mm-Maulschliissel

2 Entfernen Sie die Luftfeder-Baugruppe aus dem unteren ButterCups-
Gehause und legen Sie sie beiseite.

3 Entfernen Sie den ButterCups-Puffer aus dem unteren ButterCups-
Gehdause und entsorgen Sie ihn.

Entfernen Sie das untere ButterCups-Gehaduse aus dem Schraubstock.
Reinigen Sie das untere ButterCups-Gehduse.
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5 S&dubern Sie den Luftfederschaft und entfernen Sie samtliches
Schmierfett und Ol.

Spannen Sie den Luftfederschaft (14 mm Durchmesser) mit nach unten
ausgerichtetem Luftkolben 12 bis 15 mm unter dem Ende des Schafts
im 14-mm-Schlitz der Park Tool AV-5-Schraubstockbldcke ein.

Fixieren Sie den Luftfederschaft nur so fest, dass er sich beim
Entfernen der Schaft-Endplatte der ButterCups nicht dreht.

HINWEIS

Achten Sie darauf, den Luftfederschaft nicht zu zerkratzen. Kratzer
kdnnen zu Luftundichtigkeit flihren. Wenn ein Kratzer zu sehen ist,
tauschen Sie die Luftfeder-Baugruppe aus.

Spannen Sie nicht die Mitte des Luftfederschafts in den
Schraubstock ein. Durch die Klemmkraft wiirde der Luftfederschaft
beschadigt. Wenn der Luftfederschaft beschadigt ist, muss die
Luftfeder-Baugruppe ausgetauscht werden.

Ldsen und entfernen Sie die Schaft-Endplatte des ButterCups aus dem
Luftfederschaft.

HINWEIS: Wenn sich die Endplatte nicht abschrauben lasst, erwdarmen
Sie die Endplatte und den Federschaft mit einer HeiBluftpistole, um das
Gewindesicherungsmittel weich zu machen.

HINWEIS

Entfernen Sie vor dem Erwarmen den O-Ring und erwdrmen
Sie die Teile nur leicht. Achten Sie darauf, die Oberflache des
Luftfederschafts nicht zu liberhitzen und zu verbrennen. Verwenden )

Sie nur eine HeiBluftpistole, keine Flamme.

E Entfernen Sie den O-Ring der ButterCups-Schaft-Endplatte.

Dorn (nicht aus Metall) Dorn (nicht aus Metall)
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Entfernen Sie das obere ButterCups-Gehduse und die Buchsen-
Baugruppe vom Luftfederschaft und legen Sie die Teile beiseite.

Entfernen Sie den Luftfederschaft aus dem Schraubstock und den
Schraubstockbldcken.

Séubern Sie das Gewinde des Schaftdistanzstiicks.

E Entfernen Sie den Federwegpuffer.

Saubern Sie den Luftfederschaft.

RockShox Suspension Cleaner

. Fahren Sie mit dem Abschnitt Entfernen der Luftfeder aus dem Luftfederrohr fort.
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007200 Stunden"WartiAg™ Entfernen der Luftfeder aus dem Luftfederrohr

Die Abbildung zeigt die BoXXer Ultimate. Die Verfahren sind fiir die BoXXer Base identisch.

Fiihren Sie einen Stab in das Ende des Luftfederschafts ein.

b

Stab — <14 mm Durchmesser : ‘

Schieben Sie den Luftfederschaft in und durch den Dichtkopf.
Verwenden Sie dafiir den Stab, um zu vermeiden, dass die Kanten
des Luftfederschafts mit der inneren Oberflache des Luftfederrohrs in
Berlihrung kommen und sie moglicherweise zerkratzen.

Schieben Sie den Luftfederschaft weiter in das Luftfederrohr, bis der
Luftfederkolben aus der Oberseite des Rohrs austritt.

Entfernen Sie die Luftfederschaft/Kolben-Baugruppe aus dem
Luftfederrohr.

HINWEIS

Achten Sie darauf, die innere Oberflache des Luftfederrohrs nicht

zu zerkratzen. Kratzer fihren zu Luftundichtigkeit. Wenn die innere 4 Y
Oberflache des Luftfederrohrs zerkratzt ist, muss es ausgetauscht = £ " ¥
werden.

Federweganpassung und ButterCups-Upgrade: Legen Sie die
Original-Luftfeder-Baugruppe beiseite. Sie wird nicht wieder eingebaut.

. Fahren Sie mit dem Abschnitt Wartung des Luftfederdichtkopfs und -rohrs fort.
v Lo g Bl e S R0 (€] Fahren Sie mit dem Abschnitt Wartung des Luftfederdichtkopfs und -rohrs fort.
13 =0/ S 1N el UV [eR Fahren Sie mit dem Abschnitt Wartung der Luftfeder fort.

(V] 0c] 7 o e Sz Te (VA [TE R M0 oy 2 =n = 8 g =100 gy =1 {edV] 2] BoXXer Base: Fahren Sie mit dem Abschnitt Wartung des Luftfederdichtkopfs und

-rohrs fort.
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Federweganpassung fur Luftfedern (optional)

Der maximale Gabelfederweg kann gedndert werden, indem die ab Werk montierte Luftfederschaft/Kolben-Baugruppe durch eine kiirzere oder
langere Luftfederschaft/Kolben-Baugruppe ersetzt wird. Wenn der maximale Federweg verlédngert oder verkiirzt wird, muss eine langere oder kiirzere
Luftfederschaft/Kolben-Baugruppe eingebaut werden. Um zum Beispiel den maximalen Federweg einer Gabel von 180 mm auf 200 mm zu &ndern,
missen Sie eine 200-mm-Luftfederschaft/Kolben-Baugruppe einbauen.

BoXXer Ultimate: Die ButterCups-Baugruppe muss aus der Original-Luftfederschaft/Kolben-Baugruppe entfernt und auf die neue Luftfederschaft-
Baugruppe mit langerem oder kiirzerem Federweg aufgesetzt werden.

BoXXer Base: Um den Federweg zu andern, installieren Sie eine BoXXer Ultimate DebonAir+ mit ButterCups-Upgrade-Kit mit dem gewtlinschten
Federweg. Nachdem der Luftfederschaft eingebaut wurde, muss die ButterCups-Baugruppe eingebaut werden.

Mdglicherweise missen Sie auch Bottomless Tokens hinzufligen oder entfernen, wenn der Federweg verdndert wurde. Nahere Informationen finden
Sie unter Federweganpassung fir Luftfedern und Bottomless Tokens.

Verfigbare Aufristséatze fir die Federweganpassung von Luftfedern sowie ButterCups-Dampfer- und Luftfeder-Upgrade-Kits finden Sie im RockShox-
Ersatzteilkatalog unter www.sram.com/service. Bestellinformationen erhalten Sie von Ihrem SRAM-Handler.

Fahren Sie fiir die Federweganpassung mit dem Abschnitt Wartung der Luftfeder fort.

DebonAir+ Bottomless Tokens

Sie kdnnen Bottomless Tokens zur DebonAir+ Abdeckkappe hinzufligen oder davon entfernen, um das Durchschlagverhalten und die Federkennlinie
anzupassen. Bestimmen Sie anhand der nachstehenden Tabelle die Anzahl von Bottomless Tokens, die Sie fiir den jeweiligen maximalen
Gabelfederweg verwenden kénnen. Wenn der ab Werk vorgegebene Gabelfederweg gedndert wird, miissen moglicherweise Bottomless Tokens
hinzugefiigt oder entfernt werden.

Ausflihrlichere Informationen finden Sie in der Abstimmungsanleitung fiir RockShox-Federungen. Verfligbare Luftfeder- und Bottomless Token-Séatze
finden Sie im RockShox-Ersatzteilkatalog unter www.sram.com/service. Bestellinformationen erhalten Sie von lhrem SRAM-Héandler.

275" Boost / 29" Boost

Federweg Bottomless Tokens (grau) Bottomless Tokens (grau)
(mm) Werksseitig montiert Maximum
200 0 6
190 0 6
180 1 6
DebonAir+ — Einbau von Bottomless Tokens (optional)

Bottomless Tokens reduzieren das Luftvolumen in lhrer Gabel und sorgen fiir eine hohere Progression am Ende des Federwegs. Entfernen oder
fligen Sie Tokens hinzu, um den scheinbar endlosen Federweg lhrer Gabel abzustimmen. Montieren Sie nicht mehr als die maximale Anzahl von
Bottomless Tokens fiir hre Gabel.

Montieren Sie einen oder mehrere Bottomless Token(s) nach Bedarf
auf der Luftfeder-Abdeckkappe. Schrauben Sie einen Bottomless
Token in einen anderen Bottomless Token und/oder in die Unterseite
der Abdeckkappe und ziehen Sie ihn fest.

Abdeckkappen-/

8 i Kassettenwerkzeug
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007200 Stunden"Warting™ Wartung des Luftfederdichtkopfs und -rohrs

100-Stunden-Wartung: Entsorgen Sie die Dichtungen nicht. Sdubern und schmieren Sie jede Dichtung und bauen Sie sie wieder ein.

200-Stunden-Wartung: Entsorgen Sie alle Dichtungen, tragen Sie Schmierfett auf neue Dichtungen auf und setzen Sie sie ein.

1 Entfernen Sie die beiden O-Ringe von der AuBenseite des
Luftfederrohrs.

S&dubern Sie die O-Ring-Nuten.

2 Séubern Sie die AuBenseite"des Luftfederrohrs und entfernen Sie
samtliches Schmierfett und Ol. Sdubern Sie die Innenseite des
Gummibands eines Gummibandschliissels. Das Luftfederrohr und das
Gummiband miissen sauber und trocken sein, um das Luftfederrohr
vom Dichtkopf abzuschrauben.

&
RockShox Suspension Cleaner RockShox Suspension Cleaner

Spannen Sie den Luftdichtkopf an den Schlisselflanken in einen
Schraubstock ein.

HINWEIS

Um dauerhafte Schaden zu vermeiden, spannen Sie NICHT das
Luftfederrohr in einen Schraubstock ein.

Schrauben Sie das Luftfederrohr vom Dichtkopf ab.

Gummibandschlissel
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S&ubern Sie das Gewinde des Luftfederrohrs.

S&ubern Sie die innere Oberflache des Luftfederrohrs und Uberprifen
Sie sie auf Kratzer. Wenn die innere Oberflache des Luftfederrohrs
zerkratzt ist, muss es ausgetauscht werden.

HINWEIS

Kratzer auf der inneren Oberflache des Luftfederrohrs kénnen zu
Luftundichtigkeit fiihren. Wenn ein Kratzer zu sehen ist, tauschen Sie
das Luftfederrohr aus.

RockShox Suspension Cleaner oder RockShox Suspension Cleaner oder
Isopropyl-Alkohol Isopropyl-Alkohol

Entfernen Sie die innere Vierkantringdichtung des Luftdichtkopfs.

Saubern Sie die Dichtungsnut.

7 Uberpriifen Sie die Dichtkopfbuchse und den Luftfederschaft auf
Abnutzung und Beschadigungen.

Wenn die Dichtkopfbuchse abgenutzt ist, muss die Dichtkopf-
Baugruppe ausgetauscht werden.

HINWEIS

Wenn die Dichtkopfbuchse und/oder der Luftfederschaft abgenutzt
oder beschadigt ist, miissen beide ausgetauscht werden, um

einen Druckverlust in der Luftfeder zu vermeiden. Bauen Sie die
Luftfeder nicht wieder ein, wenn die Dichtkopfbuchse und/oder der
Luftfederschaft abgenutzt oder beschadigt ist.
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Tragen Sie Schmierfett auf die innere Vierkantdichtung auf und setzen
Sie sie in den Dichtkopf ein.

AM Butter-Schmierfett

Entfernen Sie den duBeren O-Ring und saubern Sie die Nut.

Tragen Sie Schmierfett auf den duBeren O-Ring auf und setzen Sie ihn
ein.

10 Tragen Sie Schmierfett auf die innere Buchse und Vierkantringdichtung
auf.

SRAM Butter-Schmierfett SRAM Butter-Schmierfett
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17 S&dubern Sie die Innenseite des Gummibands eines
Gummibandschliissels. Das Luftfederrohr und das Gummiband miissen
sauber und trocken sein, um den Dichtkopf mit dem vorgegebenen
Drehmoment anzuziehen.

/@
v

P

RockShox Suspension Cleaner oder
Isopropyl-Alkohol

?f“

RockShox Suspension Cleaner oder
Isopropyl-Alkohol

12 Schrauben Sie den Dichtkopf auf das Luftfederrohr.

13 Spannen Sie einen Gummibandschlissel in einen Schraubstock ein.

Fixieren Sie das dem Dichtkopf am néchsten liegende Ende des
Luftfederrohrs im Gummiband und schlingen Sie das Gummiband fest
um das Luftfederrohr.

Ziehen Sie den Dichtkopf mit dem angegebenen Drehmoment fest.

HINWEIS

Um dauerhafte Schaden zu vermeiden, spannen Sie NICHT das
Luftfederrohr in einen Schraubstock ein.

Die Teile mussen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen Gummibandschliissel Gummibandschliissel

=

werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen. ‘

Gummibandschliissel 33 mm 17 Nem
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007200 Stunden=Wartung wartung der Luftfeder

In diesem Abschnitt ist eine BoXXer Ultimate-Luftfeder-Baugruppe abgebildet. Die Verfahren sind fiir die BoXXer Base identisch, sofern nicht anders
abgebildet oder beschrieben.

100-Stunden-Wartung: Entfernen, sdubern, schmieren und bauen Sie die Stiitzringe, Vierkantringdichtung und den oberen Anschlagpuffer wieder ein.

200-Stunden-Wartung: Entfernen und entsorgen Sie die Original-Stiitzringe, die Original-Vierkantringdichtung und den originalen oberen
Anschlagpuffer. Bauen Sie neue Stiitzringe, eine neue Vierkantringdichtung und einen neuen oberen Anschlagpuffer ein.

Federweganpassung und ButterCups-Upgrade: Die Federweganpassung und das ButterCups-Upgrade umfassen eine neue Luftfeder-Baugruppe
mit neuen, trockenen Teilen. Die Teile miissen vor dem Einbau entfernt, geschmiert und wieder angebracht werden. Entfernen Sie die neuen
Stiitzringe, die neue Vierkantringdichtung und den neuen oberen Anschlagpuffer, schmieren Sie die Teile und bauen Sie sie wieder ein.

1 Entfernen Sie den oberen Anschlagpuffer.

200-Stunden-Wartung: Entsorgen Sie den Puffer.

Saubern Sie den Luftfederschaft und prifen Sie ihn auf Abnutzung und
Beschadigungen.

HINWEIS

Wenn die Dichtkopfbuchse und/oder der Luftfederschaft abgenutzt
oder beschadigt ist, miissen beide ausgetauscht werden, um

einen Druckverlust in der Luftfeder zu vermeiden. Bauen Sie die
Luftfeder nicht wieder ein, wenn die Dichtkopfbuchse und/oder der
Luftfederschaft abgenutzt oder beschadigt ist.
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Entfernen Sie den dicken Stiitzring (oben), den Vierkantring und den
diinnen Stitzring (unten) vom Luftkolben.

100-Stunden-Wartung und ButterCups-Upgrade: Sdubern und
schmieren Sie die Stitzringe und die Vierkantringdichtung und bauen
Sie sie wieder ein.

200-Stunden-Wartung: Entsorgen Sie die Original-Stitzringe und die
Original-Vierkantringdichtung.

Federweganpassung: Schmieren Sie neue Stiitzringe und eine neue
Vierkantringdichtung und bauen Sie sie wieder ein.

HINWEIS

Zerkratzen Sie den Luftkolben nicht. Kratzer flihren zu
Luftundichtigkeit. Wenn ein Kratzer zu sehen ist, tauschen Sie die
Luftfeder-Baugruppe aus.

S&ubern Sie den Luftkolben.

RockShox Suspension Cleaner
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Montieren Sie den diinnen Stiitzring (unten) auf dem Luftkolben.

Tragen Sie Schmierfett auf die Vierkantringdichtung auf und montieren
Sie sie auf dem Luftkolben Uiber dem Stitzring.

Montieren Sie den dicken Stiitzring (oben) mit dem konischen Ende
nach oben Uber der Vierkantringdichtung.

E Tragen Sie reichlich Schmierfett auf den Luftfederschaft auf.

SRAM Butter-Schmierfett
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Tragen Sie eine diinne Schicht Schmierfett auf den oberen Suapfr-l:l
Anschlagpuffer auf und montieren Sie ihn auf dem Luftfederschaft. CLEA

SRAM Butter-Schmierfett
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[007/200-Stunden=Wartung i wartung des Luftfederdichtkopfs und -rohrs

In diesem Abschnitt ist eine BoXXer Ultimate-Luftfeder-Baugruppe abgebildet. Die Verfahren sind fiir die BoXXer Base identisch, sofern nicht anders
abgebildet oder beschrieben.

Tragen Sie auf einer Ldnge von 50 mm (vom Ende des Stabs
gemessen) reichlich SRAM Butter-Schmierfett gleichméaBig auf das
Ende eines sauberen Kunststoffstabs auf.

Verwenden Sie den Stab, um das Schmierfett gleichmaBig auf die
Innenseite des Luftfederrohrs aufzutragen, in etwa auf der halben
Lange von der Oberkante des Rohrs ausgehend.

Tragen Sie Schmierfett auf die innere Buchse des Dichtkopfs und die
Vierkantringdichtung auf.

SRAM Butter-Schmierfett \
L

3 Spritzen Sie 1 mL Maxima PLUSH Suspension Lube Heavy (ein Tropfen)
in das Luftfederrohr (Negativ-Luftkammer).

1mL RockShox-Entliiftungsspritze
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Flihren Sie einen Stab (<14 mm Durchmesser) in den Dichtkopf ein,
bis er aus dem oberen Ende des Luftfederrohrs austritt.

Platzieren Sie das Ende des Luftfederschafts auf dem Stab und flihren
Sie mit dem Stab den Luftfederschaft in das Luftfederrohr und durch
den Dichtkopf.

Driicken Sie den Luftfederkolben in das Luftfederrohr und driicken Sie
ihn nach unten in das Rohr, wahrend Sie das Ende des Luftfederschafts
in und durch den Dichtkopf fiihren.

Stab (< 14 mm Durchmesser)

.

Stab (< 14 mm Durchmesser) Stab (< 14 mm Durchmesser)

Stab (< 14 mm Durchmesser)

Um sich die Positionierung der Luftfeder im Luftfederrohr zu
vereinfachen, schrauben Sie entweder die ButterCups-Endplatte
(Ultimate) oder die untere Schraube der Luftfeder (Base) in das
Schaftende mit Gewinde.
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Schieben Sie langsam den Luftfederschaft in das Luftfederrohr und

wieder hinaus, um den Schaft allmahlich auszuziehen.
Wenn die Luftkolbendichtung die Vertiefung in der Mitte des
Luftfederrohrs passiert, sollte am Dichtkopf und der Vertiefung im
Luftfederrohr vorbeistrémende Luft zu héren und zu spiren sein.
P

Fahren Sie damit fort, den Luftfederschaft langsam
zusammenzudriicken und auseinanderzuziehen, bis der gesamte
Luftdruck an der Vertiefung vorbei abgelassen wurde und die Negativ-

Luftkammer vollstandig drucklos ist. Nach Abschluss des Vorgangs X

sollte sich der Luftfederschaft vollstandig ausziehen lassen. »
Ziehen Sie am Luftfederschaft, bis der Kolben am Dichtkopf \
anschlagt und die Feder sich unter dem Negativdruck nicht mehr .t
zusammendrickt. [y

Entfernen Sie die ButterCups-Endplatte (Ultimate) oder die untere
Schraube der Luftfeder (Base).
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Tragen Sie auf einer Lénge von 50 mm (vom Ende des Stabs
gemessen) reichlich SRAM Butter-Schmierfett gleichmaBig auf das
Ende eines sauberen Kunststoffstabs auf.

Verwenden Sie den Stab, um das Schmierfett gleichmaBig auf die
Innenseite des Luftfederrohrs aufzutragen, in etwa auf 25 % der Lange
von der Oberkante des Rohrs ausgehend.

Entfernen Sie das Schmierfett vom inneren Gewinde des
Luftfederschaft-Distanzstlicks.

[E=N

Stab (€14 mm

und Schmie

SRAM Butter-Schmierfett

Wartung des Luftfederdichtkopfs und -rohrs
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Montieren Sie den Federwegpuffer mit dem konisch zulaufenden Ende
zum Dichtkopf ausgerichtet.

70 BoXXer Base: Montieren Sie den Federwegpufferteller (48-mm-
Schaftdistanzstiick). Schieben Sie den Federwegpuffer zum Teller.

. BoXXer Ultimate: Fahren Sie mit dem Abschnitt Einbau der ButterCups fort.
v o s B e S TR g0 (eF BoXXer Ultimate: Fahren Sie mit dem Abschnitt Einbau der ButterCups fort.
=) S ST LT () BoXXer Ultimate: Fahren Sie mit dem Abschnitt Einbau der ButterCups fort.

(8] [l 7o /Sl n S (e (AN [FER RV g p o Sol= 8 (g -1V mg a3 {ed0] 24 Fahren Sie mit dem Abschnitt Einbau der ButterCups fort.

BoXXer Base: Fahren Sie mit dem Abschnitt Einbau der Luftfeder/des Luftfederrohrs fort.
L 2o Bl e S TRV g0 (e BoXXer Base: Fahren Sie mit dem Abschnitt Einbau der Luftfeder/des Luftfederrohrs fort.
g3 S [ Se ([P0 [ [c] BoXXer Base: Fahren Sie mit dem Abschnitt Einbau der ButterCups fort.
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(1007200 Stunden=WartungEinbau der ButterCups

1 Sdubern Sie den Luftfederschaft und entfernen Sie sémtliches
Schmierfett und Ol.

Spannen Sie den Luftfederschaft (14 mm Durchmesser) mit nach unten
ausgerichtetem Luftkolben 12 bis 15 mm unter dem Ende des Schafts
im 14-mm-Schlitz der Park Tool AV-5-Schraubstockbldcke ein.

Fixieren Sie den Luftfederschaft nur so fest, dass er sich beim
Entfernen der Schaft-Endplatte der ButterCups nicht dreht.

HINWEIS

Achten Sie darauf, den Luftfederschaft nicht zu zerkratzen. Kratzer
koénnen zu Luftundichtigkeit fiihren. Wenn ein Kratzer zu sehen ist,
tauschen Sie die Luftfeder-Baugruppe aus.

Spannen Sie nicht die Mitte des Luftfederschafts in den

Schraubstock ein. Durch die Klemmkraft wiirde der Luftfederschaft
beschadigt. Wenn der Luftfederschaft beschadigt ist, muss die
Luftfeder-Baugruppe ausgetauscht werden.

Montieren Sie das obere ButterCups-Gehause auf dem Luftfederschaft.

2 Montieren Sie einen neuen O-Ring auf dem oberen ButterCups-
Gehéuse.

SRAM Butter-Schmierfett

Tragen Sie Loctite Gewindesicherungsmittel 2760 (rot) oder ein
gleichwertiges Mittel auf die ersten zwei bis drei Gewindegéange der
Schaft-Endplatte der ButterCups auf.

Um die Trennung von Teilen zu verhindern, muss
Schraubensicherung wie angewiesen aufgetragen werden. Wenn
keine Schraubensicherung aufgetragen wird, kdnnen Teile sich
I6sen, sodass die Gefahr von SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN besteht.

Loctite Gewindesicherungsmittel 2760 — Rot
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Schrauben Sie die Schaft-Endplatte der ButterCups in das Luftschaft-
Distanzstlick (T25) und ziehen Sie sie fest. Ziehen Sie die Endplatte mit
dem angegebenen Drehmoment an.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Tragen Sie Loctite 242 Schraubensicherung (blau) oder ein
gleichwertiges Mittel auf die drei duBeren Gewindegange des unteren
ButterCups-Gehauses auf.

Um die Trennung von Teilen zu verhindern, muss
Schraubensicherung wie angewiesen aufgetragen werden. Wenn
keine Schraubensicherung aufgetragen wird, kdnnen Teile sich
|6sen, sodass die Gefahr von SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN besteht.

Loctite 242 Schraubensicherung — Blau

Setzen Sie einen neuen ButterCups-Puffer im unteren ButterCups-
Gehause ein, mit dem breiten Ende zuerst.
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7 Positionieren Sie das untere ButterCups-Geh&duse und den Puffer auf
der ButterCups-Endplatte.
Schieben Sie das obere ButterCups-Gehéduse und die Buchsen-
Baugruppe nach oben und schrauben Sie sie handfest auf das untere
ButterCups-Gehéause.

B Entfernen Sie den Luftschaft aus dem Schraubstock und den
Schraubstockblécken.

Spannen Sie das untere ButterCups-Gehduse an den Schliisselflanken
in einen Schraubstock mit Reverb-Schraubstockbldcken ein.

Ziehen Sie das obere ButterCups-Gehduse auf dem unteren Gehéause
fest.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Flache Schraubstockblocke 25 mm 14 Nem
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oo/ 200sstundenTWwarting M Einbau der Luftfeder/des Luftfederrohrs

1

200-Stunden-Wartung: Entfernen Sie den O-Ring vom Distanzstiick
des Luftfeder-Dichtkopfs und entsorgen Sie ihn.

S&ubern Sie das Distanzstiick.

Geben Sie Schmierfett auf einen neuen O-Ring und montieren Sie ihn
an dem Distanzsttick.

100-Stunden-Wartung / Federweganpassung / ButterCups-Upgrade:

Entfernen Sie den O-Ring vom Distanzstiick des Luftfeder-Dichtkopfs
und sédubern Sie den O-Ring.

S&ubern Sie das Distanzstiick.

Tragen Sie Schmierfett auf den O-Ring auf und montieren Sie ihn auf
dem Distanzstiick.

Geben Sie Schmierfett auf die beiden duBeren O-Ringe und bringen
Sie sie am Luftfederrohr an.

200-Stunden-Wartung: Montieren Sie neue O-Ringe.

Tragen Sie reichlich Schmierfett auf die beiden O-Ringe am Ende des
Luftfederrohrs auf.

Tragen Sie Schmierfett entlang der Innenseite des Standrohrs auf.

SRAM Butter-Schmierfett

SRAM Butter-Schmierfett
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4

Fihren Sie das Luftfederrohr mit den O-Ringen voran in das untere
Ende (ohne Gewinde) des Standrohrs ein.

Schieben Sie die Luftfederrohr/Luftfeder-Baugruppe fest bis zum
Anschlag in das Standrohr. Schieben Sie nur das Luftfederrohr und
den Dichtkopf hinein; schieben Sie nicht den Luftfederschaft in das
Luftfederrohr.

Einbau der Luftfeder/des Luftfederrohrs
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5 Flihren Sie das Dichtkopf-Distanzstiick mit dem O-Ring-Ende voran
in das Standrohr ein und schieben Sie es in das Standrohr, bis es den
Luftfederdichtkopf beriihrt.

Das Distanzstiick sitzt ordnungsgemaB, wenn die Nut des
Sicherungsrings sichtbar ist.
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Bringen Sie um den Luftfederschaft herum ein Stlick geschlitztes
Kunststoffrohr oder ein Werkstatttuch an, um die Oberflache des
Schafts wahrend des Einbaus des Sicherungsrings zu schiitzen.

HINWEIS

Achten Sie darauf, den Luftfederschaft nicht zu zerkratzen. Kratzer
kénnen zu Luftundichtigkeit flilhren. Wenn ein Kratzer zu sehen ist,
tauschen Sie die Luftfeder-Baugruppe aus.

Augen-Sicherungsringe haben jeweils eine Seite mit einer eckigen und
einer runden Kante. Die Sicherungsringe lassen sich einfacher ein- und
ausbauen, wenn die eckige Kante zum Werkzeug weist.

Flhren Sie den Sicherungsring mit einem Finger, um den Luftschaft
nicht zu zerkratzen.

Platzieren Sie die Spitzen der Sicherungsringzange in den Osen des
Sicherungsrings. Schieben Sie dann mit der Zange den Dichtkopf in
das Standrohr, wahrend Sie den Sicherungsring in die Nut einsetzen.

Vergewissern Sie sich, dass der Sicherungsring ordnungsgeman in der
Sicherungsringnut sitzt, indem Sie mit der Sicherungsringzange den
Sicherungsring und den Dichtkopf einige Male vor und zurlick drehen.

Sicherungsringe missen vollstandig in der Sicherungsringnut sitzen.
Vergewissern Sie sich nach dem Einbau, dass der Sicherungsring
ordnungsgemaf in der Sicherungsringnut sitzt. Andernfalls kann es zu
SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN kommen.

Entfernen Sie das geschlitzte Kunststoffrohr oder das Werkstatttuch
von dem Schaft.

Base Geschlitztes Kunststoffrohr Geschlitztes Kunststoffrohr

Base Sicherungsringzange
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7 Spritzen oder gieBen Sie 3 mL Maxima PLUSH Dynamic Suspension .
Lube Heavy in das obere Ende des Standrohrs auf der Luftfederseite O,
und in das Luftfederrohr im Inneren des Standrohrs. Das Ol vermischt %s
sich mit dem Schmierfett im Luftfederrohr. N

NS
HINWEIS =N
Um eine ordnungsgeméaBe Schmierung der Luftfeder
sicherzustellen, spritzen Sie Ol in das Luftfederrohr im Inneren des
Standrohrs, d. h. nicht auf die Innenseiten des Standrohrs.

ﬂtfﬂy@

-

J

Fihren Sie die Luftfeder-Abdeckkappe in das Standrohr ein und ziehen
Sie sie fest. Driicken Sie die Abdeckkappe beim Festziehen fest nach
unten.

Fligen Sie Bottomless Tokens nach Bedarf hinzu oder entfernen Sie
welche, bevor Sie die Abdeckkappe anbringen. Montieren Sie nicht
mehr als die maximal zuldssige Anzahl von Bottomless Tokens.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Abdeckkappen-/
Kassettenwerkzeug

Setzen Sie den Schrader-Ventileinsatz in die Abdeckkappe ein und
ziehen Sie ihn handfest an.

RockShox-Schrader-Ventilwerkzeug

Einbau der Luftfeder/des Luftfederrohrs 65



10 Montieren Sie den Negativfederweg-O-Ring.

Fahren Sie mit dem Abschnitt Einbau der Tauchrohre fort, um das Standrohr auf der Luftfederseite in das
. Tauchrohr einzubauen.

PO Lo oy B e S Rl (el Fahren Sie mit dem zutreffenden Abschnitt zur Dampferwartung fort.
BoXXer Ultimate — Charger 3 RC2-Dampfer: Wartung des Dampfers — Charger 3 RC2.
BoXXer Base — Charger 3 RC-Dampfer: Wartung des Dampfers — Charger 3 RC.

(3 =0/ S N STV [ ed Fahren Sie mit dem Abschnitt Einbau der Tauchrohre fort, um das Standrohr auf der Luftfederseite in das Tauchrohr
einzubauen.

(0] 0c1 7o S n o= (o] (V[T BV o i 2 =) =8 LR M=V a gy =i {ed8] 24 Fahren Sie mit dem Abschnitt Einbau der Tauchrohre fort, um das Standrohr auf

der Luftfederseite in das Tauchrohr einzubauen.
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Wartung des Dampfers — Charger 3 RC2

200 Sstunden Warting Ausbau der Bedienelemente — Charger 3 RC2

AVORSICHT

Platzieren Sie wéahrend der Wartung eine Olauffangwanne unter dem Produkt, um ausgelaufene oder verspritzte Fliissigkeiten aufzufangen. Um
Rutsch- und Sturzgefahr sowie mégliche Verletzungen und Sachschaden zu vermeiden, entfernen Sie O, Fliissigkeiten, Fett und Schmiermittel
unverzlglich vom Boden in lhrem Arbeitsbereich.

HINWEIS

Uberpr[jfen Sie alle Teile auf Kratzer. Achten Sie darauf, beim Warten
der Federung keine Dichtflachen zu zerkratzen. Kratzer kdnnen zu
Undichtigkeiten flihren.

Wenn Sie Dichtungen und O-Ringe ersetzen, entfernen Sie diese mit den
Fingern oder einem Dorn. Spriihen Sie RockShox Suspension Cleaner
oder Isopropyl-Alkohol auf jedes Teil und sdubern Sie die Teile mit einem
sauberen, fusselfreien Werkstatttuch.

Geben Sie SRAM Butter-Schmierfett auf die neuen Dichtungen und
O-Ringe.

SRAM Butter-Schmierfett

Fixieren Sie die Dampferseite des Standrohrs in einem
Montagestander.

Dampferseite

2 Drehen Sie die Druckstufeneinstellringe bis zum Anschlag gegen den
Uhrzeigersinn in die vollstandig offene Position.
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3 Entfernen Sie die Befestigungsschraube des Low-Speed-
Druckstufeneinstellrings (LSC).

Entfernen Sie den Low-Speed-Druckstufeneinstellring (LSC).

Ldsen Sie die Klemmschraube des High-Speed-

Druckstufeneinstellrings (HSC). Entfernen Sie die Klemmschraube nicht.

5 Entfernen Sie den High-Speed-Druckstufeneinstellring (HSC).

Bauen Sie den Rasterring aus.

Ausbau der Bedienelemente — Charger 3 RC2
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[200=Stunden=Wartung]Ausbau des Dampfers - Charger 3 RC2

Losen Sie die Dampfer-Abdeckkappe und entfernen Sie die Dampfer-
Baugruppe. Driicken Sie die Abdeckkappe beim Losen fest nach
unten.

HINWEIS

Die Abdeckkappen der Gabel werden mit einem hohen
Drehmoment angezogen. Achten Sie darauf, dass die Gabel sicher
im Montagestander gehalten wird. Um eine Beschadigung der
Abdeckkappe zu vermeiden, driicken Sie das Abdeckkappen-/
Kassettenwerkzeug beim Losen gerade und fest nach unten.
Verwenden Sie einen Steckschliissel mit langem Griff, um die
Hebelwirkung zu erhéhen.

Abdeckkappen-/Kassettenwerkzeug

2 Reinigen Sie die Innen- und AuBenseite des Standrohrs.

S&ubern Sie das Gewinde des Standrohrs.

A,
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200 stunden Wwarting Ausbau der ButterCups — Charger 3 RC2

Spannen Sie das untere ButterCups-Gehéause an den Schlisselflanken
so in einen Schraubstock mit Reverb-Schraubstockblécken ein, dass
der Dampfer nach oben zeigt.

Halten Sie den Dampferschaft zur Unterstiitzung fest und schrauben
Sie das obere ButterCups-Geh&use (25 mm) vom unteren Gehause ab.

HINWEIS: Wenn sich das obere ButterCups-Geh&duse nicht
abschrauben lasst, erwarmen Sie die ButterCups-Baugruppe
an der Gewindeverbindung mit einer HeiBluftpistole, um das
Gewindesicherungsmittel weich zu machen.

HINWEIS

Achten Sie ggf. beim Erwdrmen darauf, nicht die Kunststoffbuchse
zu erwdrmen und keine der Teile zu Gberhitzen. Verwenden Sie nur
eine HeiBluftpistole, keine Flamme.

2 Entfernen Sie die Dampfer-Baugruppe von der unteren Schale und
legen Sie sie beiseite.

Entfernen Sie den unteren ButterCups-Puffer aus dem unteren
ButterCups-Gehause und entsorgen Sie ihn.

Entfernen Sie die Ausrichtungsschraube nicht.

Entfernen Sie das untere ButterCups-Gehause aus dem Schraubstock.
Reinigen Sie das untere ButterCups-Gehéuse.

Verstellbarer oder 25-mm-Maulschlissel

Ausbau der ButterCups — Charger 3 RC2
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5 Spannen Sie den Dampferschaft mit dem Dampfer nach unten im
10-mm-Schlitz der Reverb-Schraubstockbldcke oder des RockShox-
Dampfer-Schraubstockblocks ein.

Fixieren Sie den Dampferschaft nur so fest, dass er sich beim Entfernen
der Schaft-Endplatte des ButterCups nicht dreht.

HINWEIS

Kratzer kénnen zum Austreten von Ol filhren. Wenn ein Kratzer zu
sehen ist, tauschen Sie die Zugstufendampfer-Baugruppe aus.

Spannen Sie nicht die Mitte des Zugstufendampferschafts in den
Schraubstock ein. Durch die Klemmkraft wiirde der Dampferschaft
beschadigt. Wenn der Dédmpferschaft beschadigt ist, muss die —

. Reverb-Schraubstockblécke
Zugstufendampfer-Baugruppe ausgetauscht werden. 10 mm

Losen und entfernen Sie die Schaft-Endplatte des ButterCups aus dem
Dampferschaft.

HINWEIS: Wenn sich die Endplatte nicht abschrauben lasst, erwdarmen
Sie das Teil mit einer HeiBluftpistole, um das Gewindesicherungsmittel
weich zu machen.

HINWEIS

Schieben Sie vor dem Erwarmen den Anschlagpuffer nach unten
und erwarmen Sie das Teil nur leicht, um eine Beschadigung zu
vermeiden. Achten Sie darauf, die Oberflache des Luftfederschafts
nicht zu tUberhitzen und zu verbrennen. Verwenden Sie nur eine
HeiBluftpistole, keine Flamme.

S&dubern Sie die Endplatte.

E Entfernen Sie den oberen ButterCups-Puffer und entsorgen Sie ihn.

Entfernen Sie das obere ButterCups-Gehause und die Buchsen-
Baugruppe aus dem Dampferschaft.

S&dubern Sie das Schaftgewinde.
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Reinigen Sie das obere und das untere ButterCups-Gehéuse.
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N200NSHIRdERSWaFEURG Wartung des Dampfers — Charger 3 RC2

1 Spannen Sie die IFP-Rohrkupplung (rot) des Dampfers mit der
Abdeckkappe nach oben in einen Schraubstock mit Reverb-
Schraubstockbldcken ein.

Reverb-Schraubstockblocke — flach

Halten und fixieren Sie das IFP-Rohr mit einem Maulschlissel (28 mm).

~  AWARNUNG
Die Abdeckkappe ist durch die IFP-Feder federbelastet. Damit die
Feder und die Abdeckkappe beim Losen nicht nach auBen schnellen,

driicken Sie den Steckschliissel und die Abdeckkappe beim Lésen
der Abdeckkappe nach unten.

Schrauben Sie die Abdeckkappe vom IFP-Rohr ab. Driicken Sie
den Steckschliissel und die Abdeckkappe nach unten, bis Sie die
Abdeckkappe vollstandig geldst haben.

Abdeckkappen-/
Kassettenwerkzeug 28 mm

2 Entfernen Sie die Abdeckkappe und die IFP-Feder vom IFP-Rohr.
Séubern Sie die Abdeckkappen-Baugruppe.

Entfernen Sie die Dampfer-Baugruppe aus dem Schraubstock.

Spannen Sie das Kartuschenrohr an den Schliisselflanken mit nach
oben zeigendem Zugstufendampferschaft in den Schraubstock ein.

Knoten Sie ein Werkstatttuch unter dem Zugstufen-Dichtkopf fest.

HINWEIS

Spannen Sie das Patronenrohr nur so fest an den Schliisselflanken
in den Schraubstock ein, dass es fest genug sitzt, um dauerhafte
Schaden am Rohr zu vermeiden. Das Patronenrohr darf nicht durch
den Schraubstock verformt oder zusammengedriickt werden.

Reverb-Schraubstockblocke ach
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Ldsen und entfernen Sie den Dichtkopf und den Zugstufendampfer
vom Kartuschenrohr.

HINWEIS

Damit sich die beiden Dichtkopfabschnitte nicht trennen, schrauben
Sie den Dichtkopf nur am roten Abschnitt vom Kartuschenrohr ab.

AVORSICHT

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Vermeiden Sie, dass o,
Flussigkeit, Fett, Schmiermittel oder Reinigungsmittel in Kontakt mit
lhren Augen oder Ihrem Gesicht kommen. Suchen Sie sofort einen
Arzt auf, wenn es zu Reizungen kommt.

5 Entfernen Sie die Dichtkopf-Baugruppe vom Zugstufendampfer.
Entsorgen Sie die Dichtkopf-Baugruppe.
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S&dubern Sie die Zugstufendampfer-Baugruppe, tiberpriifen Sie den
Schaft auf Kratzer und legen Sie sie beiseite. ?’ :

IER il

Kratzer kénnen zum Austreten von Ol fiihren. Wenn ein Kratzer zu
sehen ist, tauschen Sie die Zugstufendampfer-Baugruppe aus.

Entfernen Sie nicht den Gleitring (durchgehender weiBer Steifen)
vom Zugstufenkolben. Der Gleitring kann nicht ausgetauscht
werden. Sollte der Gleitring entfernt werden, wird der Kolben
dauerhaft beschadigt, und der komplette Zugstufenddmpfer muss
ausgetauscht werden.

Entfernen Sie das Kartuschenrohr aus dem Schraubstock und lassen
Sie das Dampferdl in eine Olauffangwanne ablaufen.

Olauffangwanne

B Spannen Sie die IFP-Rohrkupplung (rot) in den Schraubstock ein.
Ldsen und entfernen Sie die IFP-Rohr-Baugruppe von der IFP-Kupplung
(rot).

Entnehmen Sie die IFP-Kupplung aus dem Schraubstock und legen Sie
sie beiseite.

HINWEIS

Wenn Sie eine verstellbare Rohrzange verwenden, driicken Sie das
IFP-Rohr mit der Rohrzange nicht zu fest zusammen, um es nicht
dauerhaft zu beschadigen.

28-mm- oder verstellbarer Maulschliissel
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10

Die IFP-Rohr-Baugruppe kann Federungsél enthalten. Halten Sie die
IFP-Rohr-Baugruppe mit dem Innengewindeende nach unten uber ein
Werkstatttuch oder eine Olauffangwanne, um das Ol aufzufangen.

Driicken Sie am duBeren Gewindeende des IFP-Rohrs die Einstellnase
nach unten und schieben Sie die Druckstufendampfer-Baugruppe aus
dem IFP und IFP-Rohr, bis die Kolben-Baugruppe aus dem IFP-Rohr
austritt. Ol tropft auf das Werkstatttuch oder in die Olauffangwanne.

Waéhrend sich der Kolben liber den Reverb-Schraubstockbldcken
befindet, spannen Sie den Sechskant-Nockeneinsteller des
Druckstufendd@mpferschafts mit wenig Klemmkraft in den Schraubstock
ein. Spannen Sie den Einsteller nicht an den Klemmschrauben ein.

Das IFP-Rohr muss sich unterhalb der Schraubstockblécke befinden.

Lésen und entfernen Sie die Uberwurfmutter des High-Speed-
Druckstufeneinstellrings (HSC) von der Nadel des Low-Speed-
Druckstufend@mpfers (LSC).

Legen Sie die Mutter beiseite.

Reverb-Schraubstockblécke — flach

Wartung des Dampfers — Charger 3 RC2
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1 Entfernen Sie die Druckstufendémpfer-Baugruppe und das IFP-Rohr
aus dem Schraubstock.

Ldsen und entfernen Sie jede Klemmschraube (x2) des
Druckstufendéampferschafts.

Legen Sie die Klemmschrauben beiseite.

1,5 mm

13 Entfernen Sie die Baugruppe mit High-Speed-Druckstufenrohr
(HSC) und Low-Speed-Druckstufen-Nockeneinsteller (LSC) vom
Druckstufendampferschaft.
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Entfernen Sie die Druckstufendampfer-Baugruppe vom IFP und
4 IFP-Rohr.

5 Spriihen Sie auf jede Baugruppe RockShox Suspension Cleaner oder
Isopropyl-Alkohol.

RockShox Suspension Cleaner
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76 Schieben Sie den IFP aus dem IFP-Rohr und entfernen Sie ihn.

HINWEIS

Achten Sie darauf, die Innenflache des IFP-Rohrs nicht zu zerkratzen.
Kratzer kénnen zum Austreten von Ol fiihren. Wenn ein Kratzer zu
sehen ist, tauschen Sie das IFP-Rohr aus.

1 S&dubern Sie das IFP-Rohr und tberpriifen Sie es auf Kratzer.
Legen Sie das IFP-Rohr beiseite.

HINWEIS

Achten Sie darauf, die Innenflache des IFP-Rohrs nicht zu zerkratzen.
Kratzer kénnen zum Austreten von Ol fiihren. Wenn ein Kratzer zu
sehen ist, tauschen Sie das IFP-Rohr aus.
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Entfernen Sie den inneren und den duBeren O-Ring des IFP und
entsorgen Sie die O-Ringe.

S&ubern Sie den IFP und Uberpriifen Sie ihn auf Kratzer.

HINWEIS

Achten Sie darauf, die O-Ring-Nuten des IFP nicht zu zerkratzen.
Kratzer fiinren zum Austreten von Ol. Wenn an den O-Ring-Nuten ein
Kratzer zu sehen ist, muss der IFP ausgetauscht werden.

Dorn (nicht aus Metall)

Charger 3.1 Upgrade und Federpldttchenabstimmung (optional): Fahren Sie mit Montage des Dampfers — Charger 3 (Charger 3.1 Upgrade) fort,
wenn die Charger 3 RC2 Dampfer NICHT auf Charger 3.1 RC2 aufgertistet werden.
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Dampfer-Upgrade und -Federplattchenabstimmung — Charger 3.1 RC2 (optional)

Das Charger 31 RC2 Upgrade-Kit umfasst eine Charger 3.1 RC2 Druckstufend@mpferschaft/Kolben-Baugruppe, IFP-Feder, Zugstufenddmpfer-
Standardfeder sowie alle Druckstufen- und Zugstufenabstimmungs-Federpléattchen. Das Charger 3.1 RC2 Druckstufen- und Zugstufen-Federplattchen-
Abstimmungskit umfasst Federplattchen fiir alle Druckstufen- und Zugstufenabstimmungen. Beide Charger 3.1 Kits sind NICHT mit BoXXer Charger,
BoXXer Charger 2 RC2 und BoXXer Charger 2.1 RC2 Dampfern kompatibel.

Upgrade des Druckstufenddampfers: Die BoXXer D1 Charger 3 RC2 Druckstufenddmpfer-Baugruppe kann durch Montage der Upgrades mit den
Charger 31 RC2 Druckstufendampfer-Baugruppen auf Charger 3.1 RC2 aufgertstet werden. Die im Kit enthaltene IFP-Feder muss NICHT fiir das
Upgrade montiert werden. Das Upgrade mit der Druckstufendampferschaft/Kolben-Baugruppe hat die standardmé&Bige Federpldttchenabstimmung
fir Druckstufendampfer montiert. Das Upgrade mit den Charger 3.1 RC2 Druckstufendampfer-Baugruppen kann wéhrend der Montage des Dampfers
vorgenommen werden. Fahren Sie mit Montage des Dampfers — Charger 3 (Charger 3.1 Upgrade) fort, wenn das Upgrade mit dem Charger 3.1
Druckstufendampferschaft/Kolben montiert wird, ohne die Druckstufendampfungs-Federplédttchenabstimmung zu &ndern.

Abstimmung des Druckstufendampfers andern: Die Abstimmung des Charger 3.1 RC2 Druckstufendampfers kann (beim Upgrade von

Charger 3 RC2 auf Charger 3.1 RC2) auch vor der Montage des Dampfers gedndert werden. Wenn die Standardabstimmung des Druckstufendampfers
nicht gedndert wird, fahren Sie mit Montage des Dampfers — Charger 3 (Charger 3.1 Upgrade) fort. Der BoXXer D1 Charger 3 RC2 Druckstufendampfer
muss mit der Charger 3.1 RC2 Druckstufendd@mpferschaft/Kolben-Baugruppe aufgeriistet werden, um die Abstimmung der Druckstufendampfung
andern zu kdnnen.

Upgrade des Zugstufendampfers: Der BoXXer D1 Charger 3 RC2 Zugstufendampfer hat die gleichen Spezifikationen wie der Charger 31 RC2
Zugstufendampfer und erfordert die Zugstufen-Standardfeder des Upgrades NICHT.

Abstimmung des Zugstufendampfers @ndern: Die Abstimmung des BoXXer D1 Charger 3 RC2 Zugstufendampfers kann vor der Montage des
Dampfers gedndert werden. Fahren Sie mit BoXXer D1 Charger 3 Zugstufenddmpfer-Federplattchenabstimmung fort, um die Verfahren zum Andern
der Zugstufendampfer-Federplattchenabstimmung durchzufiihren.

Druckstufendampfer-Federplattchenabstimmung — Charger 3.1 RC2 (Upgrade)

Nur Charger 3.1 RC2 (Upgrade) Druckstufenabstimmung: Der

Charger 31 RC2 Upgrade Druckstufenddmpfer kann durch Andern b_SC“'aube e DI EER IS
des Druckstufendd@mpfer-Federplattchenstapels abgestimmt @—Sta"dardfeder

werden, bevor die Upgrade-Démpfer-Baugruppe montiert wird. @ —stendardpiiitichen (10 mm ID x 20 mm AD)
Befolgen Sie die nachstehenden Verfahren, um die Kolben/Schaft- @_High_mw_mmen

Baugruppe des Upgrade Druckstufendéampfers zu zerlegen, die

Federplattchen zur Abstimmung wie gewlinscht zu montieren und den _ Druckstufenabstimmung
Druckstufendéampfer wieder zusammenzubauen. {Standard oder Schwer)

Kompatibilitdt von Druckstufenabstimmungen —
BoXXer D1 Charger 3 RC2 aktualisiert mit Charger 3.1 RC2
Druckstufendampfer — FS-BXR-ULT-D1

Druckstufendampferschaft

]

Erforderliches Kit — Charger 3.1 Dampfer-Upgrade-Kit (umfasst

Charger 3.1 Druckstufendampferschaft/Kolben-Baugruppe,
Charger 3.1 IFP-Feder, Charger 3.1 Zugstufendampfer-Standardfeder

und alle Charger 3.1 RC2 Federplattchenabstimmungen).

Spannen Sie die Charger 3.1 Druckstufendampfer-Baugruppe (Standard
oder Upgrade) nur so fest an den Sechskant-Schlisselflanken des
Schafts in einen Schraubstock ein, dass sie fest genug sitzt.

Reverb-Schraubstockblocke — flach
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Lésen Sie die Schraube des Druckstufendémpferschafts.
Flhren Sie einen Dorn durch die Schraube und den Dampferschaft ein.

Entfernen Sie die Schraube, die Standardfeder und das
Standardpléattchen.

Schieben Sie die Schraube, die Standardfeder und das
Standardplattchen in der Reihenfolge des Ausbaus auf einen Dorn,
um die Teile in der richtigen Reihenfolge zusammenzuhalten.

3 Losen Sie den High-Flow-Kolben vom Druckstufendampferschaft und
entfernen Sie ihn.

Schieben Sie den High-Flow-Kolben auf den Dorn.

RockShox Charger 31 RockShox Charger 31
High-Flow-Kolben-Werkzeug High-Flow-Kolben-Werkzeug

Dorn Dorn
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Flihren Sie einen Dorn durch die Schraube und den Dampferschaft ein.
Entfernen Sie den Druckstufenddmpfungs-Federplattchenstapel und
legen Sie ihn beiseite.

Ordnen Sie den neuen Druckstufen-Federplattchenstapel in der
Reihenfolge der gewiinschten Abstimmung an. Verwenden Sie die
nachfolgende Spezifikation fir die Federplattchenabstimmung.

Druckstufenabstimmungs-Federplattchenstapel (Abbildung des High-Flow-Kolbens nur

zur Referenz)

Innendurchmesser (ID: mm) 100 mm

AuBendurchmesser (AD: mm
( ) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Abstimmung der Lowspeed-Druckstufendampfung — Standard

gh-Flow-Kolbi

lache Seite zu
Kolben)

Anzahl Plattchen x4 x2
Plattchendicke (mm) 01 0,4

Abstimmung der Lowspeed-Druckstufendampfung — Schwer

Kolben)

Anzahl Plattchen x4 x2 x1
Plattchendicke (mm) 01 0,2 0,4

Druckstufendampfer-Federplattchenabstimmung — Charger 31 RC2 (Upgrade)
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Ordnen Sie den neuen Druckstufen-Federpladttchenstapel in der
Reihenfolge der gewiinschten Abstimmung an. Verwenden Sie die
nachfolgende Spezifikation fiir die Federplattchenabstimmung.

Bringen Sie den neuen Druckstufenabstimmungs-Federplattchenstapel
in der richtigen Ausrichtung auf dem Druckstufendampferschaft

an. Verwenden Sie die nachfolgende Spezifikation fir die
Federplattchenabstimmung.

Hinweis: Es wird empfohlen, jedes Plattchen mit einem Messschieber
zu messen, um ID, AD und Dicke der Plattchen zu bestatigen, bevor
der Plattchenstapel in der bevorzugten Abstimmung angeordnet wird.

7 Bringen Sie den High-Flow-Kolben auf dem Druckstufendéampferschaft
an und ziehen Sie ihn mit dem angegebenen Drehmoment fest.

HINWEIS

Ziehen Sie den High-Flow-Kolben nicht zu fest an, um Schaden am
Druckstufendampfer zu vermeiden.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Charger 3.1 High-Flow- Charger 3.1 High-Flow-
Kolben-Werkzeug Kolben-Werkzeug
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Bringen Sie das Standardpléattchen, die Standardfeder und
die Schraube des Druckstufendampferschafts auf dem
Druckstufendampferschaft an.

Schrauben Sie die Schraube des Druckstufendampferschafts auf den
Druckstufendampferschaft und ziehen Sie sie mit dem angegebenen
Drehmoment fest.

HINWEIS

Ziehen Sie die Kolbenschraube nicht zu fest an, um Schaden am
Druckstufendampfer zu vermeiden.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

15 mm 2,8 N'‘m
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Zugstufendampfer-Federplattchenabstimmung — BoXXer D1 Charger 3 — RC2 und RC

Das Charger 31 RC2 Dampfer-Federplattchen-Abstimmungskit ist mit dem BoXXer D1 Charger 3 RC2 und dem BoXXer D1 Charger 3 RC
Zugstufend@ampfer kompatibel.

Das Charger 3.1 RC2 Dampfer-Federplattchen-Abstimmungskit ist NICHT mit BoXXer Charger, BoXXer Charger 2 RC2 und BoXXer Charger 2.1 RC2
Zugstufendampfern kompatibel.

BoXXer D1 Charger 3 Zugstufendampfer-Federplattchenabstimmung

Nur BoXXer D1 Charger 3 Zugstufenabstimmung:

Der BoXXer D1 Charger 3 Zugstufendampfer kann durch Andern ! [
des Zugstufendampfer-Federplattchenstapels abgestimmt werden.

Charger 3.1 Zugstufen-Federplattchenabstimmungen sind mit den

BoXXer D1 Charger 3 RC2 und RC Zugstufendampfern kompatibel.

Zur ausschlieBlichen Federplattchenabstimmung ist die Zugstufen-

Standardfeder aus dem Charger 3.1 Upgrade-Kit NICHT erforderlich.

Kompatibel mit BoXXer D1 Charger 3 — FS-BXR-ULT-D1,
FS-BXR-BSE-D1

— (ersetzen)

Zugstufen-Kolbenbolzen
— Zugstufenventil

— Zugstufenkolben

Zugstufen-Standardplatichen

BoXXer D1 - Charger 3 RC2 Zugstufen-Standardfeder

Erforderliches Kit: Charger 3.1 Druckstufen- und Zugstufendampfer-
Federplattchen-Abstimmungskit.

. BoXXer D1 - Charger 3 RC2 und Charger 3 RC Zugstufe —
Upgrade des BoXXer D1 Charger 3 Druckstufendampfers auf Federplattchenabstimmung — Montageanordnung

Charger 3.1 und Zugstufen-Federplattchenabstimmung: Wenn

der BoXXer D1 Charger 3 RC2 Druckstufendampfer auf Charger

31 RC2 aufgerustet wird, enthéalt das Upgrade-Kit auch alle
Federplattchenabstimmungen der Zugstufe. Verwenden Sie die
enthaltenen Federplattchen zur Abstimmung der Druckstufen- und
Zugstufendampfer. Zur ausschlieBlichen Federplattchenabstimmung ist
die Zugstufen-Standardfeder aus dem Charger 3.1 Upgrade-Kit NICHT
erforderlich.

Kompatibilitdt von Zugstufenabstimmungen —
BoXXer D1 Charger 3 RC2 aktualisiert mit Charger 3.1 RC2
Druckstufendampfer — FS-BXR-ULT-D1

Erforderliches Kit — Charger 3.1 Dampfer-Upgrade-Kit (umfasst
Charger 3.1 Druckstufendampfer-Baugruppen,

Charger 3.1 Zugstufendampfer-Standardfeder und alle
Federplattchenabstimmungen).

Charger 3 oder Charger 3.1 Zugstufendampfer: Spannen Sie den
Zugstufendampferschaft nur so fest im 10-mm-Schlitz der Reverb-
Schraubstockbldcke ein, dass er fest genug sitzt.

Lésen und entfernen Sie die Zugstufen-Kolbenmutter.

HINWEIS

Sdubern Sie den Zugstufendampferschaft, damit er sich nicht dreht.

Spannen Sie den Zugstufendampferschaft so nahe wie moglich am
Kolbenbolzen ein, um dauerhafte Schaden am Schaft zu vermeiden.

Fiihren Sie einen Dorn in der Mitte der Zugstufendampfer-
Kolbenbolzens ein, schieben Sie den Federplattchenstapel auf
den Dorn und entfernen Sie den Federplattchenstapel vom
Zugstufendampfer-Kolbenbolzen.
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Ordnen Sie den neuen Zugstufenabstimmungs-Federplattchenstapel in
der Reihenfolge der gewiinschten Abstimmung an. Verwenden Sie die
nachfolgende Spezifikation fir die Federplattchenabstimmung.

Zugstufenabstimmungs-Federplattchenstapel (Abbildung der Kolbenmutter nur zur

Innendurchmesser (ID: mm) 100 mm
AuBendurchmesser (AD: mm)

uulnu uulnu uuluu uuluu uuluu uulnu uuluu uuluu uulnu uulnu
Zugstufenabstimmung — Leicht

ID:5 ID:5 ID:5

AD:14 AD:7 AD:14
Anzahl Plattchen x3 x4 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 0,3 01

Zugstufenabstimmung — Mittel (Standard)

ID:5 ID:5 ID:5 ID:5
AD:14 AD:12 AD:7 AD:14
gstufenkolbe o o O

Anzahl Plattchen x3 x2 x3 x1

Plattchendicke (mm) 0,15 0,15 0,3

01

Zugstufenabstimmung — Schwer

ID:5 ID:5 ID:5 ID:5

AD:14 AD:12 AD:7 AD:14
Anzahl Plattchen x5 x2 x2 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 0,15 0,3 01
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Ordnen Sie den neuen Zugstufen-Federplattchenstapel in der
Reihenfolge der gewiinschten Abstimmung an. Verwenden Sie die
nachfolgende Spezifikation fiir die Federplattchenabstimmung.

Bringen Sie den neuen Zugstufenabstimmungs-Federplattchenstapel
in der richtigen Ausrichtung auf dem Zugstufendampfer-Kolbenbolzen
an. Verwenden Sie die nachfolgende Spezifikation fir die
Federplattchenabstimmung.

Hinweis: Es wird empfohlen, jedes Plattchen mit einem Messschieber
zu messen, um ID, AD und Dicke der Plattchen zu bestatigen, bevor
der Plattchenstapel in der bevorzugten Abstimmung angeordnet wird.

5 Passen Sie den Kolben und die Federplattchen an, um sicherzustellen,
dass sie auf dem Zugstufend@ampfer-Kolbenbolzen zentriert sind.

Pressen Sie den Kolben nach unten und drilicken Sie die Standardfeder
zusammen, um zu bestéatigen, dass das Standardplattchen und der
Kolben richtig auf dem Zugstufendampfer-Kolbenbolzen sitzen. Passen
Sie das Plattchen nach Bedarf an.

HINWEIS

Wenn das Standardplattchen und der Zugstufendampferkolben
nicht richtig auf dem Zugstufendampfer-Kolbenbolzen sitzen, kann
das Standardplattchen beim Festziehen der Kolbenmutter dauerhaft
beschadigt werden.

Bringen Sie die Zugstufendampfer-Kolbenmutter auf dem
Zugstufendampfer-Kolbenbolzen an und ziehen Sie sie mit dem
angegebenen Drehmoment fest.

HINWEIS

Ziehen Sie die Kolbenmutter nicht zu fest an, um Schaden am
Zugstufendampfer zu vermeiden.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

13 mm 3,2 N'm
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200 sStuRnden Warting Montage des Dampfers — Charger 3 RC2, Charger 3.1 (Upgrade)

Tragen Sie Schmierfett auf den neuen inneren und duBeren O-Ring des
1
IFP auf und bringen Sie beide O-Ringe am IFP an.

2 Tragen Sie eine diinne Schicht Federungsdl auf die Innenfléache des
IFP-Rohrs auf.

Maxima PLUSH 7 WT-Federungsél
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3 Flihren Sie den IFP in das IFP-Rohr und setzen Sie ihn mit dem flachen
Ende/duBeren O-Ring voran in das Ende des IFP-Rohrs mit dem
AuBengewinde ein.

Driicken Sie den IFP in das IFP-Rohr, bis er ca. 30 mm vom Ende
des gegeniiberliegenden Endes (mit dem Innengewinde) des Rohrs
entfernt ist.
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Charger 3 RC2: Tragen Sie eine diinne Schicht Federungsdl auf den
Druckstufendéampferschaft auf.

Flihren Sie am Ende des IFP-Rohrs mit dem Innengewinde den
Druckstufendéampferschaft in den IFP ein und durch dessen Mitte.

Driicken Sie den Schaft in den IFP, bis sich die Kolben-Baugruppe ca.
20 mm uber dem Ende des IFP-Rohrs mit dem Innengewinde befindet.

e =

Maxima PLUSH 7 WT-Federungsél

Upgrade von Charger 3 RC2 auf Charger 3.1 RC2: Wenn

der Charger 3 RC2 Druckstufendampfer auf Charger 3.1 RC2
aufgerlstet wird, bauen Sie das neue Upgrade mit Charger 31 RC2
Druckstufendé@mpferschaft/Kolben-Baugruppe ein.

Tragen Sie eine diinne Schicht Federungsdl auf den
Druckstufend@ampferschaft auf.

Flhren Sie am Ende des IFP-Rohrs mit dem Innengewinde den
Druckstufendampferschaft in den IFP ein und durch dessen Mitte.

Driicken Sie den Schaft in den IFP, bis sich die Kolben-Baugruppe ca.
20 mm Uber dem Ende des IFP-Rohrs mit dem Innengewinde befindet.

Maxima PLUSH 7wt Charger 31

20 mm
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5 Upgrade von Charger 3 RC2 auf Charger 3.1 RC2: Wenn der Charger
3 RC2 Druckstufenddampfer auf Charger 31 RC2 aufgeristet wird,
bauen Sie das neue Upgrade mit der im Upgrade-Kit enthaltenen
Baugruppe mit High-Speed-Druckstufenrohr (HSC) und Low-Speed-
Druckstufen-Nockeneinsteller (LSC) ein.

Tragen Sie Federungsdl auf den Schaft und den O-Ring der Baugruppe
mit High-Speed-Druckstufenrohr (HSC) und Low-Speed-Druckstufen-
Nockeneinsteller (LSC) auf.

Maxima PLUSH 7wt Charger 3.1

Charger 3 RC2: Richten Sie die Schraubenbohrung (A) in der High-
Speed-Druckstufen-Baugruppe (HSC) am Anschlag der Einstellnut (B) in
der Low-Speed-Druckstufenschaft-Baugruppe (LSC) aus.

Halten Sie den Kolben fest, damit er sich nicht bewegt.

Flhren Sie am AuBengewindeende des IFP-Rohrs die Baugruppe

mit High-Speed-Druckstufenrohr (HSC) und Low-Speed-Druckstufen-
Nockeneinsteller (LSC) mit dem silbernen schmalen Ende voran in den
Druckstufend@ampferschaft ein.

Schieben Sie die Baugruppe mit High-Speed-Druckstufenrohr (HSC)
und Low-Speed-Nockeneinsteller (LSC) bis zum Anschlag vor, sodass
das schmale silberne Ende des Schafts aus der Kolbenschraube
heraussteht, einrastet und vollstandig sitzt. Das schmale Ende des
High-Speed-Druckstufenrohrs (HSC) sollte aus der Kolbenschraube
herausstehen.

Drehen Sie den Low-Speed-Druckstufenschaft und richten Sie die
Schraubenbohrung in der High-Speed-Druckstufen-Baugruppe (HSC)
am Anschlag der Einstellnut in der Low-Speed-Druckstufenschaft-
Baugruppe (LSC) aus. Bei fehlerhafter Ausrichtung kénnen die
Schrauben nicht montiert werden.

P

A ——
Charger 3
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Charger 3.1 RC2 (Upgrade): Richten Sie die Schraubenbohrung (A)
in der High-Speed-Druckstufen-Baugruppe (HSC) am Anschlag der
Einstellnut (B) in der Low-Speed-Druckstufenschaft-Baugruppe (LSC)
aus.

Halten Sie den Kolben fest, damit er sich nicht bewegt.

Fihren Sie am AuBengewindeende des IFP-Rohrs die Baugruppe

mit High-Speed-Druckstufenrohr (HSC) und Low-Speed-Druckstufen-
Nockeneinsteller (LSC) mit dem goldenen schmalen Ende voran in den
Druckstufendampferschaft ein.

Schieben Sie die Baugruppe mit High-Speed-Druckstufenrohr (HSC)
und Low-Speed-Nockeneinsteller (LSC) bis zum Anschlag vor, sodass
das schmale goldenen Ende des Schafts aus der Kolbenschraube
heraussteht, einrastet und vollstéandig sitzt. Das schmale Ende des
High-Speed-Druckstufenrohrs (HSC) sollte aus der Kolbenschraube
herausstehen.

Drehen Sie den Low-Speed-Druckstufenschaft und richten Sie die
Schraubenbohrung in der High-Speed-Druckstufen-Baugruppe (HSC)
am Anschlag der Einstellnut in der Low-Speed-Druckstufenschaft-
Baugruppe (LSC) aus. Bei fehlerhafter Ausrichtung kénnen die
Schrauben nicht montiert werden.

Charger 3.1 RC2 Charger 3.1 RC2

Charger 31 RC2 Charger 3.1 RC2

Charger 3.1 RC2
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7 Charger 3 RC2, Charger 3.1 RC2 (Upgrade): Bringen Sie jede
Nockeneinsteller-Klemmschraube (2 Stiick) gleichméaBig handfest
an. Ziehen Sie beide Klemmschrauben mit dem angegebenen
Drehmoment fest.

Die Klemmschrauben fixieren die Baugruppe mit High-Speed-
Druckstufenrohr (HSC) und Low-Speed-Druckstufen-Nockeneinsteller
(LSC) im Druckstufendampferschaft.

HINWEIS

Ziehen Sie die Klemmschrauben nicht zu fest an, um Schaden am
Druckstufendampfer zu vermeiden.

‘f.i

\
R

1,5 mm Charger 3.1 RC2 1,5 mm 0,56 N-m

Montage des Dampfers — Charger 3 RC2, Charger 3.1 (Upgrade) 94



Charger 3 RC2, Charger 3.1 RC2 (Upgrade): Ziehen Sie den Kolben
nach oben, bis er sich tiber dem Ende des IFP-Rohrs befindet.

Spannen Sie die Druckstufendampfer-Baugruppe an den Sechskant-

Schliisselflanken des Nockeneinstellers in den Schraubstock ein. Der
Kolben muss sich oberhalb der Schraubstockblocke und das IFP-Rohr
unterhalb der Schraubstockbldcke befinden.

Spannen Sie den Einsteller nicht an den Klemmschrauben ein.

Charger 3 RC2 Reverb-Schraubstockblécke (flach)

Charger 3.1 RC2 Reverb-Schraubstockblécke (flach)
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Charger 3 RC2, Charger 3.1 RC2 (Upgrade): Bringen Sie die
Uberwurfmutter des High-Speed-Druckstufeneinstellrings (HSC) an der
Nadel des Low-Speed-Druckstufendampfers (LSC) an und ziehen Sie
sie fest.

Der Low-Speed-Druckstufeneinsteller (LSC) dreht sich, wahrend die
Mutter festgezogen wird. Drehen Sie ihn nach dem Festziehen der
Mutter gegen den Uhrzeigersinn wieder vollstéandig heraus.

Entnehmen Sie die Baugruppe aus dem Schraubstock.

HINWEIS

Ziehen Sie die Uberwurfmutter des High-Speed-
Druckstufeneinstellrings (HSC) nicht zu fest an, um Schaden am
Druckstufendampfer zu vermeiden.

3 mm Charger 3.1 RC2 3mm

3 mm Charger 3.1 RC2
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10 Charger 3 RC2, Charger 3.1 RC2 (Upgrade) - Stellen Sie den IFP ein:
Schieben Sie den IFP mit einem Dorn (nicht aus Metall!) gleichmaBig in
das IFP-Rohr, bis sich das hohle Ende (gegentiiberliegende Seite) direkt
unterhalb der Entliftungsoffnung des IFP-Rohrs (A) befindet. Der IFP
darf die Entliftungs6ffnung nicht verdecken.

Dorn (nicht aus
Metall)

Charger 31 RC2
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17 Charger 3 RC2: Schieben Sie den Kolben nach unten, bis er sich ca.
10 mm Uber dem Ende des IFP-Rohrs befindet.

Charger 3.1 RC2 (Upgrade): Schieben Sie den Kolben nach unten, bis
er sich ca. 5 mm liber dem Ende des IFP-Rohrs befindet.

Spritzen Sie Federungsol in das IFP-Rohr, bis es vollstandig gefllt ist.
Das Ol fiillt das IFP-Rohr iiber dem IFP bis unterhalb des Kolbens.

xima PLUSH
7 WT-Federungssl __ Charger 3RC2

12 Charger 3 RC2, Charger 3.1 RC2 (Upgrade): Halten Sie ein
Werkstatttuch um das IFP-Rohr.

Schieben Sie den Kolben nach unten und bis zum Anschlag in das
IFP-Rohr.

. > N - /

Charger 31 RC2 Charger 3.1 RC2
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Austauschen des Kartuschenrohrs (optional)

Wenn das Kartuschenrohr beschéadigt ist, tauschen Sie es aus.

1 Wenn das Kartuschenrohr ausgetauscht werden muss, missen Sie die
IFP-Rohrkupplung entfernen.

Spannen Sie das Kupplungsstiick in den Schraubstock ein. Schrauben
Sie das Kartuschenrohr von dem Kupplungssttick ab.

Schraubstock und Schraubstockblécke

1
19 mm

Entfernen Sie das Kartuschenrohr.

Entfernen Sie die O-Ringe von dem Kupplungsstiick.

Dorn (nicht aus Metall)

S&ubern Sie das Kupplungsstiick.

RockShox Suspension Cleaner
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Tragen Sie Schmierfett auf einen neuen O-Ring auf und setzen Sie ihn
in das Kupplungsstiick ein. Montieren Sie das Kupplungsdistanzstiick.

5 Schrauben Sie das Kupplungsstlick handfest auf ein neues
Kartuschenrohr. Ziehen Sie das Kartuschenrohr nicht mit einem
Schraubenschliissel fest. Das Kartuschenrohr und das Kupplungssttick
werden mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen, wenn die
IFP-Kupplung und die Abdeckkappe des Druckstufendampfers mit dem
angegebenen Drehmoment festgezogen werden.

Spannen Sie das Kupplungssttick in einen Schraubstock ein.
Ziehen Sie die Kartusche mit dem angegebenen Drehmoment am
Kupplungssttick an.

19 mm 14 Nem
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(200 Stinden"Warting Montage des Dampfers — Charger 3 RC2, Charger 3.1 RC2 (Upgrade)

Entfernen Sie das Kartuschenrohr aus dem Schraubstock.

2

Entfernen Sie den &uBeren O-Ring von der roten Kartuschenrohr-
Kupplung und entsorgen Sie ihn.

S&dubern Sie die O-Ring-Nut.

RockShox Suspension Cleaner

Spriihen Sie RockShox Suspension Cleaner oder Isopropyl-Alkohol in

das Kartuschenrohr und halten Sie es aufrecht tber ein Werkstatttuch, U

damit die Flissigkeit ablaufen kann.

Uberpriifen Sie das Innere des Kartuschenrohrs auf Kratzer. ' \

HINWEIS

Kratzer kénnen zum Austreten von Ol fiihren. Wenn ein Kratzer zu
sehen ist, tauschen Sie das Kartuschenrohr aus.

RockShox Suspension Cleaner

Geben Sie Schmierfett auf einen neuen O-Ring und bringen Sie ihn an
der roten Kupplung an.

Legen Sie das Kartuschenrohr beiseite.

\

SRAM Butter-Schmierfett
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4 Halten Sie das IFP-Rohr fest, damit es sich nicht bewegt.

Schrauben Sie die IFP-Rohrkupplung auf das IFP-Rohr und ziehen Sie
sie handfest an.

3 I %

Charger 3 Charger 3
,

L N E

Charger 3.1 Charger 3.1

5 Charger 3 RC2, Charger 3.1 RC2 (Upgrade): Spannen Sie die
Patronenrohr-Baugruppe nur so fest an den Schlisselflanken in den
Schraubstock ein, dass sie fest genug sitzt, wobei das IFP-Rohr und die
Baugruppe nach unten zeigen.

HINWEIS

Drehen Sie den Schraubstock nicht zu fest zu, um Schaden am
Patronenrohr zu vermeiden. Andernfalls wird das Patronenrohr
dauerhaft verformt. Wenn das Patronenrohr verformt wird, muss es
vor dem Fortfahren ausgetauscht werden.

Reverb-S stockbldcke — flach
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Charger 3 RC2, Charger 3.1 RC2 (Upgrade): Schrauben Sie das
IFP-Rohr und die IFP-Kupplung auf dem Kartuschenrohr fest.
Beim Festziehen werden das IFP-Rohr, die IFP-Kupplung und das
Kartuschenrohr alle mit demselben Drehmoment angezogen.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

7 Charger 3 RC2, Charger 3.1 RC2 (Upgrade): Knoten Sie ein
Werkstatttuch um das Kartuschenrohr.

GieBen Sie Federungsél in das Kartuschenrohr, bis es vollstandig
gefullt ist.

Entfernen Sie gegebenenfalls sichtbare Blasen.

Tragen Sie Schmierfett auf die Abstreiferdichtung an der neuen
Zugstufendampfer-Dichtkopf-Baugruppe auf.

SRAM Butter-Schmierfett
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Setzen Sie die Dichtkopf-Baugruppe auf den Zugstufendampferschaft
auf und schieben Sie sie bis zum Anschlag in Richtung des
Zugstufenkolbens.

70 Entfernen Sie das Schmierfett vom Schaftgewinde.
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11

12

13

Schieben Sie den Zugstufeneinstellring in den Zugstufenschaft und
drehen Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn bis zum Anschlag. Dies ist die
vollstandig geoffnete Zugstufeneinstellung.

Knoten Sie ein Werkstatttuch um das Dampferrohr, um verdrangtes Ol
aufzunehmen.

Waéhrend Sie den Zugstufendampfer nach oben ziehen, um den
Kontakt mit dem Dichtkopf aufrechtzuerhalten, fliihren Sie den
Zugstufendampferkolben in das Kartuschenrohr ein. Uben Sie
mit dem Zugstufendampfer weiter Gegendruck auf die Dichtung
aus und schrauben Sie den Dichtkopf handfest in das Ende des
Kartuschenrohrs.

HINWEIS

Driicken Sie den Zugstufend@mpfer nicht in das Kartuschenrohr,
wahrend Sie den Dichtkopf auf das Kartuschenrohr schrauben.

Ziehen Sie den Dichtkopf mit dem angegebenen Drehmoment fest.
Ziehen Sie den roten Abschnitt des Dichtkopfs auf dem Kartuschenrohr
fest.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

HINWEIS

Kratzer kénnen zum Austreten von Ol fiihren. Wenn ein Kratzer zu
sehen ist, tauschen Sie die Zugstufendampfer-Baugruppe aus.

Entfernen Sie den Dampfer aus dem Schraubstock.

Reinigen Sie die Dampfer-Baugruppe.

Montage des Dampfers — Charger 3 RC2, Charger 3.1 RC2 (Upgrade)
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[2o0rstundenTWwarting Einbau der ButterCups — Charger 3 RC2
HINWEIS

Die ButterCups-Baugruppe fiir BoXXer Ultimate Charger 3 RC2-Dampferschéfte ist NICHT mit BoXXer Base Charger 3 RC-
Zugstufendampferschaften kompatibel. Montieren Sie eine Dampferschaft-ButterCups-Baugruppe NICHT an einem BoXXer Base Charger 3 RC-
Dampferschaft.

Spannen Sie den Dampferschaft im 10-mm-Schlitz der RockShox-
Reverb-Schraubstockbldcke oder der RockShox-Dampfer-
Schraubstockblocke ein.

Spannen Sie den Dampferschaft nur so fest ein, dass er sich beim
Festziehen der ButterCups-Schaft-Endplatte nicht dreht.

Bauen Sie das obere ButterCups-Geh&duse und einen neuen
Anschlagpuffer ein.

HINWEIS

Spannen Sie nicht die Mitte des Zugstufendampferschafts in den
Schraubstock ein. Durch die Klemmkraft wiirde der Dampferschaft
beschadigt. Wenn der Dampferschaft beschadigt ist, muss die
Zugstufendampfer-Baugruppe ausgetauscht werden.

Tragen Sie Loctite 2760 (rot) Schraubensicherung oder ein
gleichwertiges Mittel auf die ersten drei vollen Gewindegédnge am
Ende der Endplatte auf.

Um die Trennung von Teilen zu verhindern, muss
Schraubensicherung wie angewiesen aufgetragen werden. Wenn
keine Schraubensicherung aufgetragen wird, kdnnen Teile sich
|6sen, sodass die Gefahr von SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN besteht.

3 Schrauben Sie die Schaft-Endplatte der ButterCups in den
Dampferschaft und ziehen Sie sie fest.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Reverb-Schraubstockblocke
10 mm

T25
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Setzen Sie den unteren ButterCups-Gehausepuffer mit der breiten
Seite nach unten in das untere ButterCups-Gehé&use ein und richten
Sie ihn an der Schraube aus.

Tragen Sie Loctite 242 Schraubensicherung (blau) oder ein
gleichwertiges Mittel auf die drei &uBeren Gewindegénge des unteren
ButterCups-Gehauses auf.

Um die Trennung von Teilen zu verhindern, muss
Schraubensicherung wie angewiesen aufgetragen werden. Wenn
keine Schraubensicherung aufgetragen wird, kdnnen Teile sich
I6sen, sodass die Gefahr von SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN besteht.

Loctite 242 Schraubensicherung — Blau
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Richten Sie die Locher im Anschlagpuffer und in der Endplatte
aufeinander aus.

Montieren Sie die untere ButterCups-Gehause/Puffer-Baugruppe an
der Schaft-Endplatte des ButterCups; fiihren Sie die Schraube durch
das Schraubenloch in der Endplatte.

Schieben Sie die untere Schale auf die obere Endplatte des Puffers
und positionieren Sie die Ausrichtungsschraube durch das Loch in der
Endplatte.

Schrauben Sie das obere ButterCups-Geh&duse handfest auf das untere
ButterCups-Gehause.

Entfernen Sie den Zugstufendampferschaft aus dem Schraubstock und
den Schraubstockblocken.

Fixieren Sie das untere ButterCups-Gehause an den Schlisselflanken
mit RockShox-Schraubstockbldcken in einem Schraubstock, wobei der
Dampfer nach oben zeigen muss.

Ziehen Sie das obere ButterCups-Gehduse auf dem unteren Gehéause
fest.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
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200 stinden Wwarting Entliftung des Dampfers — Charger 3 RC2

1 Drehen Sie den Einstellerzapfen bis zum Anschlag gegen den
Uhrzeigersinn. Dies ist die vollstandig geoffnete Position.

Flhren Sie die IFP-Stahlfeder in das IFP-Dampferrohr ein.
Die Feder liegt auf der Oberseite des IFP auf.

Charger 3.1 Upgrade: Die Charger 3.1 IFP-Feder ist bereits in der
BoXXer D1 Charger 3 Dampfer-Baugruppe enthalten. Wenn der
BoXXer D1 Charger 3 Druckstufendampfer auf Charger 3.1 aufgertistet
wurde (Upgrade mit Druckstufend@mpferschaft/Kolben-Baugruppe
eingebaut), muss die neue IFP-Upgrade-Feder, die im Kit enthalten ist,
NICHT in diesem Schritt montiert werden.

2 Platzieren Sie das ButterCups-Ende auf einer flachen Oberflache.

Optional: Spannen Sie bei Bedarf das ButterCups-Schaft-Ende fiir
mehr Stabilitdt in Reverb-Schraubstockbldcke ein.
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3 Um Ol von oberhalb des IFP abzulassen, muss der IFP manuell mit
der IFP-Feder im IFP-Rohr zusammengedriickt werden, wahrend der
Zugstufendampfer im Kartuschend@mpferrohr zusammengedriickt und
durchbewegt wird.

A
>
Y

Suchen Sie nach der Entliftungslinie (C) am Zugstufendampferschaft. B
Wahrend des Entliftungsprozesses sollte der Dampfer bis zur

Entliiftungslinie (C) und nicht dariiber hinaus zusammengedriickt |||I I_.'I! - || !]E—_ia:n]
werden. L]

B — Zugstufenschaft /
A — Gesamtlange (mm) des Gabelmodell-

zusammengedrickten Referenznummer (auf dem
Déampfers Zugstufendampferschaft
aufgedruckt)

553 500

=

Legen Sie ein Werkstatttuch iiber die IFP-Feder.

Driicken Sie die IFP-Stahlfeder nach unten und ungefahr zur Halfte in
das IFP-Rohr, und halten Sie sie in dieser Position fest. Dadurch wird
der IFP in das IFP-Rohr gedriickt, sodass eine Gegenkraft entsteht,
die innerhalb des Kartuschenrohrs Druck erzeugt.

AVORSICHT

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Vermeiden Sie, dass o,
Flissigkeit, Fett, Schmiermittel oder Reinigungsmittel in Kontakt mit
lhren Augen oder Ihrem Gesicht kommen. Suchen Sie sofort einen
Arzt auf, wenn es zu Reizungen kommt.
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Halten Sie die IFP-Feder weiter zusammengedriickt und driicken Sie
den Dampfer langsam zusammen, bis sich der Zugstufendampfer-
Dichtkopf auf der Hohe der Entliiftungslinie (A) auf dem
Zugstufendampferschaft befindet. Wahrend des Entliiftungsprozesses
darf der Zugstufendampfer nicht weiter als bis zur Entliftungslinie (A)
auf dem Zugstufenddampferschaft zusammengedriickt werden.

Aus der Entliiftungséffnung im IFP-Rohr sollte etwas Ol austreten.

Heben Sie den Dampfer langsam an, wahrend Sie den Druck auf
die IFP-Feder aufrechterhalten, sodass sich der Zugstufendampfer
ausfahren kann. Durch das Zusammendriicken des IFP wird im
Dampfer Gegendruck erzeugt, damit sich der Zugstufendampfer
vollstéandig ausfahren kann.

Wiederholen Sie diesen Prozess 2 weitere Male (insgesamt 3 Mal).

Im IFP-Rohr kann sich eine geringe Menge Ol befinden, nachdem

das Ol aus der Entliiftungsoffnung ausgetreten ist. Lassen Sie
verbleibendes Ol aus dem IFP-Rohr in eine Olauffangwanne ablaufen,
bevor Sie die Abdeckkappe anbringen.

AVORSICHT

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Beim Zusammendriicken kann
aus der Entliiftungséffnung des Kartuschenrohrs Ol austreten.
Vermeiden Sie, dass O, Fliissigkeit, Fett, Schmiermittel oder
Reinigungsmittel in Kontakt mit lhren Augen oder Ihrem Gesicht
kommen. Suchen Sie sofort einen Arzt auf, wenn es zu Reizungen
kommt.

Abgelassenes Ol

Entliftung des Dampfers — Charger 3 RC2
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E Spannen Sie das rote Kupplungsstiick in den Schraubstock ein.

Richten Sie das genutete Ende des Druckstufeneinstellers unter
der Abdeckkappe (A) auf die Einstellnase des Low-Speed-
Druckstufendampfers (LSC) (B) aus.

Driicken Sie den Einsteller langsam und gleichmaBig nach unten
und vergewissern Sie sich, dass die Einstellnase des Low-Speed-
Druckstufeneinstellers (LSC) an der Gegen-Einstellnase des Low-
Speed-Druckstufendampfers (LSC) fasst.

Driicken Sie die Abdeckkappe nach unten, driicken Sie die IFP-Feder
zusammen, richten Sie die genuteten Teile aufeinander aus und
schrauben Sie das Abdeckkappengewinde langsam ein, wenn die
genuteten Teile aufeinander ausgerichtet sind und ineinander fassen.

Driicken Sie die Abdeckkappe mit dem Abdeckkappenwerkzeug
nach unten und schrauben Sie die Abdeckkappe langsam auf das
Kartuschenrohr.

HINWEIS

Das Gewinde der Abdeckkappe fasst nicht, wenn die genuteten
Einstellerteile nicht aufeinander ausgerichtet sind und ineinander
fassen.

Achten Sie darauf, das Gewinde der Abdeckkappe im IFP-Rohr nicht
zu verkanten.

AVORSICHT

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Gehen Sie vorsichtig vor, wenn
Sie die Feder beim Einbau der Abdeckkappe zusammendriicken.
Halten Sie die Abdeckkappe fest und drlicken Sie gerade nach
unten, um zu vermeiden, dass die Abdeckkappe von der Feder
rutscht. Andernfalls kénnten die Feder und Abdeckkappe mit Kraft
nach oben schnellen und Ol herausspritzen.

Wenn das Gewinde ordnungsgemal fasst, schrauben Sie die
Abdeckkappe auf das IFP-Rohr und ziehen Sie sie mit dem
vorgegebenen Drehmoment fest.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Entfernen Sie den Dampfer aus dem Schraubstock.

Richten Sie den Zugstufendampferschaft nach unten aus und spannen
Sie den Zugstufendampfer-Dichtkopf mit den Schlisselflanken in den
Schraubstock ein.

Ziehen Sie die Abdeckkappe des Druckstufendampfers mit dem
angegebenen Drehmoment fest.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Reverb-Schraubstockblécke (flach) ﬁgg;ﬁt;?ag?&éu

Entliftung des Dampfers — Charger 3 RC2
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Druckstufentest — Charger 3 RC2, Charger 3.1 RC2 (Upgrade)

1

Bringen Sie den Low-Speed-Druckstufeneinstellring vortibergehend
am Druckstufeneinsteller an. Bringen Sie die Befestigungsschraube an
und ziehen Sie sie handfest an.

Drehen Sie den Low-Speed-Druckstufeneinsteller (LSC) bis zum
Anschlag im Uhrzeigersinn. Dies ist die harteste Einstellung der Low-
Speed-Druckstufendampfung.

Decken Sie die Entliiftungsoffnung mit einem Werkstatttuch ab.

Wahrend des Dampfertests darf der Zugstufendampfer nicht weiter
als bis zur Entliftungslinie auf dem Dampferschaft zusammengedriickt
werden.

Schieben Sie den Zugstufendé@mpfer langsam in das Kartuschenrohr.
Es sollte ein fester und gleichbleibender Widerstand ohne Liicken in
der Bewegung splrbar sein. Schieben Sie den Zugstufendampfer nicht
weiter als bis zur Entliiftungslinie auf dem Zugstufendampferschaft in
das Kartuschenrohr.

Aus der Entliiftungsoéffnung kann etwas Ol austreten.

AVORSICHT

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Beim Zusammendriicken kann
aus der Entliiftungséffnung des Kartuschenrohrs Ol austreten.
Vermeiden Sie, dass O, Fliissigkeit, Fett, Schmiermittel oder
Reinigungsmittel in Kontakt mit lhren Augen oder Ihrem Gesicht
kommen. Suchen Sie sofort einen Arzt auf, wenn es zu Reizungen
kommt.

Drehen Sie den Low-Speed-Druckstufeneinsteller (LSC) gegen den
Uhrzeigersinn in die vollstandig offene Stellung und wiederholen Sie
den Druckstufentest. Es sollte ein leichter, gleichbleibender Widerstand
ohne Liicken in der Bewegung spurbar sein.

Wenn wéahrend des Zusammendriickens Liicken zu spiren sind,
wiederholen Sie das Oleinfiill- und Entliiftungsverfahren. Wenn der
Montageprozess erfolgreich war, stellen Sie den Druckstufendampfer
in die offene Stellung.

Wischen Sie vorhandenes Ol von der Ddmpfer-Baugruppe ab.

Entfernen Sie den Low-Speed-Druckstufeneinstellring (LSC), wenn der
Test abgeschlossen ist.

m!

Druckstufentest — Charger 3 RC2, Charger 31 RC2 (Upgrade)
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200 St den Warting Einbau des Dampfers — Charger 3 RC2, Charger 3.1 RC2 (Upgrade)

-y

1 Entfernen Sie den O-Ring von der Abdeckkappe.
S&dubern Sie das Gewinde der Abdeckkappe und die O-Ring-Nut.

Geben Sie Schmierfett auf einen neuen Abdeckkappen-O-Ring und
bringen Sie ihn an.

2 Setzen Sie die Dampfer-Baugruppe in das Standrohr auf der
Déampferseite ein. Fihren Sie den Dampfer und den Dampferschaft mit
den Fingern in das Standrohr, ohne den Schaft zu verkratzen.

HINWEIS

Zerkratzen Sie den Zugstufendd@mpferschaft nicht. Kratzer kdnnen
zum Austreten von Ol fiihren.
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3 Schrauben Sie die Abdeckkappe in das Standrohr und ziehen Sie sie
fest. Driicken Sie die Abdeckkappe beim Festziehen fest nach unten.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Abdeckkappen-/Kassettenwerkzeug
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200 Stinden Warting Einbau der Bedienelemente — Charger 3 RC2, Charger 3.1 RC2 (Upgrade)

Die Verfahren sind fiir Charger 3 RC2 und Charger 3.1 RC2 identisch.
1 Entfernen Sie den weiBen Ring vom Lowspeed-Druckstufeneinstellring
(LSC) und entsorgen Sie ihn.
Saubern Sie die Nut.

Montieren Sie einen neuen weien Ring.

2 Montieren Sie den Rasterring des High-Speed-Druckstufeneinstellrings
(HSC).

Charger 3 RC2, Charger 3.1 RC2
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3 Der High-Speed-Druckstufeneinstellring (HSC) und der Low-

Speed-Druckstufeneinstellring (LSC) missen in der vollstandig Vorne
im Uhrzeigersinn gedrehten/geschlossenen Position und mit den .
Ausrichtungsmarkierungen in der angegebenen Ausrichtung montiert ’ Bh g LsC
werden. ~ LN
:
] T
8
Y
HSC
Hinten

H s zum Anschlag im Anschlag im
im Uhrzeigersinn/geschlossen sinn/geschlossen

Drehen Sie die groBe Einstellnocke des Highspeed-Druckstufeneinstellers
(HSC) von Hand im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag.

Charger 3 RC2, Charger 3.1 RC2

Bringen Sie den HSC-Einstellring an und richten Sie die
Ausrichtungsmarkierung (+) (A) auf die Ausrichtungsmarkierung (B) am
Rasterring aus.

4 Ziehen Sie die Klemmschraube des Highspeed-Druckstufeneinstellrings
(HSC) fest.
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5 Funktionspriifung — Drehen Sie den Einstellring gegen den
Uhrzeigersinn und vergewissern Sie sich, dass jede Rastmarkierung mit
der jeweiligen Rastmarkierung auf dem Rasterring Uibereinstimmt.

Drehen Sie den HSC-Einstellring zuriick im Uhrzeigersinn in die
vollstandig geschlossene Position.
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Drehen Sie die Einstellnocke des Lowspeed-Druckstufeneinstellers
mit einem 2,5-mm-Inbusschliissel im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag.

Charger 3 RC2 2,5 mm Charger 3.1 RC2

Installieren und positionieren Sie den Lowspeed-Druckstufeneinstellring
(LSC) und richten Sie ihn wie abgebildet auf die Markierungen LSC (A)
und HSC (B) aus.

Charger 3 RC2

Halten Sie den Lowspeed-Druckstufeneinstellring (LSC) in Position
und ziehen Sie die Befestigungsschraube fest.

2,5 mm 0,56 N-m 2,5 mm 0,56 N-m
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Uberpriifen Sie die Funktion. Drehen Sie den Lowspeed-
Druckstufeneinstellring (LSC, KLEINER RING) gegen den Uhrzeigersinn
und vergewissern Sie sich, dass jede (A) Rastmarkierung mit

der entsprechenden Rastmarkierung auf dem Highspeed-
Druckstufeneinstellring (HSC, GROSSER RING) ibereinstimmt.

Charger 3.1 RC2 Charger 3.1 RC2

. vAoJonsq Bl e = TR 0] (e Fahren Sie mit dem Abschnitt Einbau der Tauchrohre fort.
T ST G S EL ) ST T A=V i T80 Fahren Sie mit dem Abschnitt Einbau der Tauchrohre fort.
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Wartung des Dampfers — Charger 3 RC

200 sStuRndenTWarting Ausbau der Bedienelemente — Charger 3 RC

Fixieren Sie die Dampferseite des Standrohrs in einem
Montagestander.

Charger 3RC

2 Zum Zerlegen muss sich der Druckstufendampfer in der vollstandig
GESCHLOSSENEN Position befinden.

Drehen Sie den Druckstufeneinstellring im Uhrzeigersinn in die
vollstandig GESCHLOSSENE Position.

Charger 3RC

Entfernen Sie die Befestigungsschraube und danach den
Druckstufeneinstellring. Sadubern Sie den Druckstufeneinstellring und
legen Sie ihn beiseite.

2,5 mm

Wartung des Dampfers — Charger 3 RC
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Entfernen Sie den Druckstufen-Rasterring.

Entfernen Sie den O-Ring vom Druckstufen-Rasterring und entsorgen
Sie ihn.

S&aubern Sie den Druckstufen-Rasterring.

Montieren Sie einen neuen O-Ring (tragen Sie kein Schmierfett auf).
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[200-Stunden=Wartung Ausbau des Dampfers - Charger 3 RC

—

Loésen Sie die Dampfer-Abdeckkappe und entfernen Sie die Dampfer- i

Baugruppe. Driicken Sie die Abdeckkappe beim Losen fest nach
unten.

HINWEIS

Die Abdeckkappen der Gabel werden mit einem hohen
Drehmoment angezogen. Achten Sie darauf, dass die

Gabel sicher im Montagestdnder gehalten wird. Um eine
Beschadigung der Abdeckkappe zu vermeiden, driicken Sie das
Steckschliisselwerkzeug beim Losen gerade und fest nach unten.
Verwenden Sie einen Steckschliissel mit langem Griff, um die
Hebelwirkung zu erhéhen.

Um zu verhindern, dass der Zugstufendampferschaft zerkratzt wird, Dy —————

schitzen und fiihren Sie den Schaft mit den Fingern, wenn Sie die
Dampfer-Baugruppe aus dem Standrohr ausbauen.

2 Reinigen Sie die Innen- und AuBenseite des Standrohrs.

S&dubern Sie das Gewinde des Standrohrs.

N,

. (e o e ST\ 1E L e R or X ) L L B LV Bl 28] =) Fahren Sie mit dem Abschnitt Einbau des Dampfers — Charger 3 RC2 fort.
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H200NSHIRdEREWaFEuRG Wartung des Dampfers — Charger 3 RC

1 Vergewissern Sie sich, dass sich der Druckstufendampfer in der
vollstédndig geschlossenen Position befindet. Drehen Sie den
Sechskant-Druckstufeneinsteller mit dem Druckstufeneinstellring in die
vollstandig geschlossene Position.

2 Spannen Sie die IFP-Rohrkupplung (rot) des Dampfers mit der
Abdeckkappe nach oben in einen Schraubstock mit Reverb-
Schraubstockbldcken ein.

ey

Halten und fixieren Sie das IFP-Rohr mit einem Maulschlissel.

Driicken Sie den Steckschlissel fest und gerade nach unten. Lésen Sie
die Abdeckkappe schnell und kréftig und trennen Sie die Verbindung
mit dem IFP-Rohr. Schrauben Sie die Abdeckkappe nicht ab; trennen
Sie sie nur vom IFP-Rohr.

HINWEIS

Wenn Sie die Abdeckkappe hier vollstandig abschrauben, kénnen
die inneren Teile des Druckstufendampfers dauerhaft beschadigt
werden. Schrauben Sie die Abdeckkappe nicht ab.

Abdeckkappen-/
Kassettenwerkzeug

28 mm
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3 Platzieren Sie den Druckstufeneinstellring auf dem Sechskant-
Einsteller. Halten Sie den Sechskant-Einsteller auf der Druckstufen-
Abdeckkappe mit dem Druckstufeneinstellring in der im Uhrzeigersinn
vollstandig GESCHLOSSENEN Position. Verhindern Sie mit dem
Einstellring, dass sich der Sechskant-Einsteller beim Lésen der
Abdeckkappe gegen den Uhrzeigersinn dreht.

AVORSICHT

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Vermeiden Sie, dass O,
Flissigkeit, Fett, Schmiermittel oder Reinigungsmittel in Kontakt mit
Ihren Augen oder lhrem Gesicht kommen. Suchen Sie sofort einen
Arzt auf, wenn es zu Reizungen kommt.

HINWEIS

Um eine interne Blockierung und Beschadigung zu vermeiden,
kann sich die innere Druckstufeneinsteller-Nadel beim Lésen der
Abdeckkappe nicht mit der Abdeckkappe drehen.

Ldsen Sie die Abdeckkappe von Hand, wahrend Sie den Sechskant-
Einsteller mit dem Einstellring in der vollstandig geschlossenen Position
halten. Der Einstellring sollte in der im Uhrzeigersinn vollstandig
geschlossenen Position bleiben, wahrend die Abdeckkappe gelost
wird. Achten Sie darauf, dass sich der Druckstufeneinstellring nicht
gegen den Uhrzeigersinn dreht.

Die Abdeckkappe ist federbelastet. Driicken Sie den Einstellring nach
unten, um zu verhindern, dass die Abdeckkappe abspringt, wenn sie
vollstandig gelost ist.

Entfernen Sie die obere Abdeckkappe und die IFP-Feder.

Vergewissern Sie sich, dass die innere Druckstufeneinsteller-Nadel (A)
in den Druckstufeneinsteller (B) geschraubt ist und sich beim Lésen der
Abdeckkappe nicht geldst hat.

Es sollten ca. drei innere Gewindegange sichtbar sein.

HINWEIS

Wenn die Druckstufeneinsteller-Nadel nicht in Position gehalten
wird und nicht vermieden wird, dass sie sich mit der Abdeckkappe
dreht, 16st sich die Nadel vor der Abdeckkappe und bleibt an der
Einstellnase der Abdeckkappe hangen, was die Einstellnase des
Druckstufeneinstellers und die Abdeckkappen-Baugruppe dauerhaft
beschadigt.

Gewinde der Druckstufeneinsteller-Nadel
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Entfernen Sie die Dampfer-Baugruppe aus dem Schraubstock.

Spannen Sie das Kartuschenrohr an den Schliisselflanken mit nach
oben zeigendem Zugstufendampferschaft in den Schraubstock ein.

Knoten Sie unter dem Dichtkopf ein Werkstatttuch um das
Kartuschenrohr, um austretendes Ol aufzunehmen.

HINWEIS

Stellen Sie eine Olauffangwanne unter den Schraubstock, um
auslaufendes Ol aufzufangen.

7 Lésen und entfernen Sie den Dichtkopf und den Zugstufendampfer
vom Kartuschenrohr.

HINWEIS

Damit sich die beiden Dichtkopfabschnitte nicht trennen, schrauben
Sie nicht den schwarzen Abschnitt des Dichtkopfs vom roten
Abschnitt ab.
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Spannen Sie den Zugstufenschaft im 10-mm-Schlitz des Reverb-
Schraubstockblocks oder des RockShox-Dampfer-Schraubstockblocks
ein.

HINWEIS

Spannen Sie nicht die Mitte des Zugstufendampferschafts in den
Schraubstock ein. Durch die Klemmkraft wiirde der Dampferschaft
beschadigt. Wenn der Dampferschaft beschadigt ist, muss die
Zugstufendampfer-Baugruppe ausgetauscht werden.

Ldsen und entfernen Sie das Distanzstlick des
Zugstufendampferschafts.

Entfernen Sie den O-Ring und entsorgen Sie ihn. Sdubern Sie das
Gewinde.

Tragen Sie Schmierfett auf einen neuen O-Ring und montieren Sie ihn
auf dem Schaftdistanzstiick.

10 Reinigen Sie das Gewinde des Zugstufendampfers.
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17 Entfernen Sie die Dichtkopf-Baugruppe vom Zugstufendampfer.
Entsorgen Sie die Dichtkopf-Baugruppe.

12 S&ubern Sie die Zugstufendampfer-Baugruppe, tiberpriifen Sie den
Schaft auf Kratzer und legen Sie sie beiseite.

PINER il

Kratzer kénnen zum Austreten von Ol fiihren. Wenn ein Kratzer zu
sehen ist, tauschen Sie die Zugstufendampfer-Baugruppe aus.

f

Entfernen Sie nicht den Gleitring (durchgehender weiBer Steifen) . J
vom Zugstufenkolben. Der Gleitring kann nicht ausgetauscht 4 ﬁ\
werden. Sollte der Gleitring entfernt werden, wird der Kolben .
dauerhaft beschadigt, und der komplette Zugstufendampfer muss

ausgetauscht werden.

Entfernen Sie das Kartuschenrohr aus dem Schraubstock und lassen
13 ) > fartuscne
Sie das Dampferdl in eine Olauffangwanne ablaufen.

Olauffangwanne

Wartung des Démpfers — Charger 3RC 128



Spannen Sie die IFP-Rohrkupplung (rot) an den Sechskant-
4 b .
Schlisselflanken ein.

Ldsen und entfernen Sie die IFP-Rohr-Baugruppe von der IFP-Kupplung
(rot).

Entfernen Sie das Kartuschenrohr aus dem Schraubstock.

HINWEIS

Wenn Sie eine verstellbare Rohrzange verwenden, driicken Sie das
IFP-Rohr mit der Rohrzange nicht zu fest zusammen, um es nicht
dauerhaft zu beschadigen.

15 Entfernen Sie das Kartuschenrohr aus dem Schraubstock.

Entfernen Sie den duBeren O-Ring von der roten Kartuschenrohr-
Kupplung und entsorgen Sie ihn.

S&ubern Sie die O-Ring-Nut.

LR j/
A o

RockShox Suspension Cleaner
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Spriihen Sie RockShox Suspension Cleaner oder Isopropyl-Alkohol in
das Kartuschenrohr und halten Sie es aufrecht tiber ein Werkstatttuch,
damit die Fllssigkeit ablaufen kann.

Uberpriifen Sie das Innere des Kartuschenrohrs auf Kratzer.

HINWEIS

Kratzer kénnen zum Austreten von Ol fiihren. Wenn ein Kratzer zu
sehen ist, tauschen Sie das Kartuschenrohr aus.

Geben Sie Schmierfett auf einen neuen O-Ring und bringen Sie ihn an
der roten Kupplung an.

Die IFP-Rohr-Baugruppe enthélt Federungsol. Halten Sie die IFP-Rohr-
Baugruppe mit dem duBeren Sechskantende nach unten tber ein
Werkstatttuch oder eine Olauffangwanne, um das Ol aufzufangen.

Driicken und schieben Sie am duBeren Gewindeende des IFP-Rohrs
die Druckstufendampfer-Baugruppe aus dem IFP-Rohr, bis die Kolben-
Baugruppe aus dem IFP-Rohr austritt. Ol tropft auf das Werkstatttuch
oder in die Olauffangwanne.

RockShox Suspensi leaner

SRAM Butter-Schmierfett

J

Werkstatttuch — Olauffangwanne/
Behalter
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Ldsen Sie die Druckstufeneinsteller-Nadel und entfernen Sie sie vom
inneren IFP-Rohr.

Entfernen Sie den O-Ring von der Druckstufeneinsteller-Nadel und
entsorgen Sie ihn.

S&dubern Sie die Druckstufeneinsteller-Nadel.

Geben Sie Schmierfett auf einen neuen O-Ring und bringen Sie ihn an
der Druckstufeneinsteller-Nadel an.

SRAM Butter-Schmierfett
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2 Spriihen Sie RockShox Suspension Cleaner in das innere IFP-Rohr und
auf die Kolben-Baugruppe.

Trocknen Sie die Baugruppe mit Druckluft und legen Sie sie beiseite.
Zerlegen Sie sie nicht.

Schieben Sie den IFP aus dem IFP-Rohr und entfernen Sie ihn.

HINWEIS

Achten Sie darauf, die Innenflache des IFP-Rohrs nicht zu zerkratzen.
Kratzer kénnen zum Austreten von Ol fiihren. Wenn ein Kratzer zu
sehen ist, tauschen Sie das IFP-Rohr aus.
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23 S&dubern Sie das IFP-Rohr und tberpriifen Sie es auf Kratzer.
Legen Sie das IFP-Rohr beiseite.

HINWEIS

Achten Sie darauf, die Innenflache des IFP-Rohrs nicht zu zerkratzen.
Kratzer kénnen zum Austreten von Ol fiihren. Wenn ein Kratzer zu
sehen ist, tauschen Sie das IFP-Rohr aus.
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Entfernen Sie den inneren und den duBeren O-Ring des IFP und
entsorgen Sie die O-Ringe.

S&ubern Sie den IFP und Uberpriifen Sie ihn auf Kratzer.

HINWEIS

Achten Sie darauf, die O-Ring-Nuten des IFP nicht zu zerkratzen.
Kratzer fiinren zum Austreten von Ol. Wenn an den O-Ring-Nuten ein
Kratzer zu sehen ist, muss der IFP ausgetauscht werden.

Dorn (nicht aus Metall)

/ /
W /
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Zugstufendampfer-Federplattchenabstimmung — BoXXer D1 Charger 3 RC

Die Charger 3.1 RC2 Da@mpfer-Federplattchen-Abstimmungskits sind mit dem BoXXer D1 Charger 3 RC2 und dem BoXXer D1 Charger 3 RC
Zugstufend@ampfer kompatibel.

Die Charger 3.1 RC2 Dampfer-Federplattchen-Abstimmungskits sind NICHT mit dem BoXXer Charger, BoXXer Charger 2 RC2 und
BoXXer Charger 2.1 RC2 Zugstufendampfer kompatibel.

BoXXer D1 Charger 3 Zugstufendampfer-Federplattchenabstimmung

Nur BoXXer D1 Charger 3 Zugstufenabstimmung: Der BoXXer

D1 Charger 3 Zugstufendampfer kann durch Andern des ! [
Zugstufendampfer-Federplattchenstapels abgestimmt werden.

Charger 3.1 Zugstufendampfer-Federplattchenabstimmungen sind mit
den BoXXer D1 Charger 3 RC2 und RC Zugstufenddampfern kompatibel.
Zur ausschlieBlichen Federplattchenabstimmung ist die Zugstufen-
Standardfeder aus dem Charger 3.1 Upgrade-Kit NICHT erforderlich.

Kompatibel mit BoXXer D1 Charger 3 — FS-BXR-ULT-D1, v
FS-BXR-BSE-D1 — Zugstufenkolben

Zug(stu(enrslandardp\anchen
BoXXer D1 - Charger 3 RC2 Zugstufen-Standardfeder

— (ersetzen)

Zugstufen-Kolbenbolzen

Erforderliches Kit: Charger 3.1 Druckstufen- und Zugstufendampfer-
Federplattchen-Abstimmungskit

BoXXer D1 - Charger 3 RC2 und Charger 3 RC Zugstufe —
Federplattchenabstimmung — Montageanordnung

Charger 3 oder Charger 3.1 Zugstufendampfer: Spannen Sie den
Zugstufendampferschaft nur so fest im 10-mm-Schlitz der Reverb-
Schraubstockbldcke ein, dass er fest genug sitzt.

Losen und entfernen Sie die Zugstufen-Kolbenmutter.

HINWEIS

Saubern Sie den Zugstufenddmpferschaft, damit er sich nicht dreht.

Spannen Sie den Zugstufendampferschaft so nahe wie moglich am
Kolbenbolzen ein, um dauerhafte Schaden am Schaft zu vermeiden.

Fihren Sie einen Dorn in der Mitte der Zugstufendampfer-
Kolbenbolzens ein, schieben Sie den Federplattchenstapel auf
den Dorn und entfernen Sie den Federplattchenstapel vom
Zugstufendampfer-Kolbenbolzen.
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Ordnen Sie den neuen Zugstufenabstimmungs-Federplattchenstapel in
der Reihenfolge der gewiinschten Abstimmung an. Verwenden Sie die
nachfolgende Spezifikation fir die Federplattchenabstimmung.

Zugstufenabstimmungs-Federplattchenstapel
(Abbildung der Kolbenmutter nur zur Re

Innendurchmesser (ID: mm) 100 mm
AuBendurchmesser (AD: mm)

uulnu uulnu uuluu uuluu uuluu uulnu uuluu uuluu uulnu uulnu
Zugstufenabstimmung — Leicht

ID:5 ID:5 ID:5

AD:14 AD:7 AD:14
Anzahl Plattchen x3 x4 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 0,3 01

Zugstufenabstimmung — Mittel (Standard)

ID:5 ID:5 ID:5 ID:5
AD:14 AD:12 AD:7 AD:14
gstufenkolbe o o O

Anzahl Plattchen x3 x2 x3 x1

Plattchendicke (mm) 0,15 0,15 0,3

01

Zugstufenabstimmung — Schwer

ID:5 ID:5 ID:5 ID:5

AD:14 AD:12 AD:7 AD:14
Anzahl Plattchen x5 x2 x2 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 0,15 0,3 01
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Ordnen Sie den neuen Zugstufen-Federplattchenstapel in der
Reihenfolge der gewiinschten Abstimmung an. Verwenden Sie die
nachfolgende Spezifikation fiir die Federplattchenabstimmung.

Bringen Sie den neuen Zugstufenabstimmungs-Federplattchenstapel
in der richtigen Ausrichtung auf dem Zugstufendampfer-Kolbenbolzen
an. Verwenden Sie die nachfolgende Spezifikation fir die
Federplattchenabstimmung.

Hinweis: Es wird empfohlen, jedes Plattchen mit einem Messschieber
zu messen, um ID, AD und Dicke der Plattchen zu bestatigen, bevor
der Plattchenstapel in der bevorzugten Abstimmung angeordnet wird.

5 Passen Sie den Kolben und die Federplattchen an, um sicherzustellen,
dass sie auf dem Zugstufend@ampfer-Kolbenbolzen zentriert sind.

Pressen Sie den Kolben nach unten und drilicken Sie die Standardfeder
zusammen, um zu bestéatigen, dass das Standardplattchen und der
Kolben richtig auf dem Zugstufendampfer-Kolbenbolzen sitzen. Passen
Sie das Plattchen nach Bedarf an.

HINWEIS

Wenn das Standardplattchen und der Zugstufendampferkolben
nicht richtig auf dem Zugstufendampfer-Kolbenbolzen sitzen, kann
das Standardplattchen beim Festziehen der Kolbenmutter dauerhaft
beschadigt werden.

Bringen Sie die Zugstufendampfer-Kolbenmutter auf dem
Zugstufendampfer-Kolbenbolzen an und ziehen Sie sie mit dem
angegebenen Drehmoment fest.

HINWEIS

Ziehen Sie die Kolbenmutter nicht zu fest an, um Schaden am
Zugstufendampfer zu vermeiden.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

13 mm 3,2 N'm
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[200-Stunden=Wartung Montage des Dampfers - Charger 3 RC

1 Tragen Sie Schmierfett auf den neuen inneren und duBeren O-Ring des
IFP auf und bringen Sie beide O-Ringe am IFP an.

2 Tragen Sie eine diinne Schicht Federungsdl auf die Innenfléache des
IFP-Rohrs auf.

Maxima PLUSH 7 WT-Federungsél
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Fihren Sie den IFP in das IFP-Rohr und setzen Sie ihn mit dem flachen
Ende/auBeren O-Ring voran in das Ende des IFP-Rohrs mit dem
AuBengewinde ein.

Driicken Sie den IFP in das IFP-Rohr, bis er ca. 30 mm vom Ende
des gegeniiberliegenden Endes (mit dem Innengewinde) des Rohrs
entfernt ist.

=~ 30 mm

Montage des Dampfers — Charger 3 RC
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Tragen Sie einen diinnen Olfilm auf die Druckstufeneinsteller-Nadel auf.

Setzen Sie die Druckstufeneinsteller-Nadel in das innere IFP-Rohr ein
und schrauben Sie sie bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn fest. Drehen
Sie die Einstellernadel um eine Umdrehung gegen den Uhrzeigersinn.

Schlitzschraubendreher
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Tragen Sie eine diinne Schicht Federungsol auf die AuBenseite des
Druckstufeneinstellers auf.

Maxima PLUSH 7 WT-Federungsél

Flhren Sie am Ende des IFP-Rohrs mit dem Innengewinde die
Druckstufen-Kolben-Baugruppe in den IFP ein und durch dessen Mitte.

Driicken Sie die Baugruppe in den IFP, bis sich die Kolben-Baugruppe
ca. 15 mm tber dem Ende des IFP-Rohrs mit dem Innengewinde
befindet.

=15 mm
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Stellen Sie den IFP ein: Schieben Sie den IFP mit einem Dorn (nicht
aus Metall!) gleichmé&Big in das IFP-Rohr, bis sich das hohle Ende
(gegeniberliegende Seite) direkt unterhalb der Entliftungséffnung
des IFP-Rohrs (A) befindet. Der IFP darf die Entliftungséffnung nicht
verdecken.

Dorn (nicht aus Metall)

Dorn (nicht aus Metall)

Schieben Sie den Kolben nach unten, bis er sich ca. 10 mm tber dem
Ende des IFP-Rohrs befindet.

Spritzen Sie Federungsol in das IFP-Rohr, bis es vollstandig gefillt ist.
Das Ol fiillt das IFP-Rohr iiber dem IFP bis unterhalb des Kolbens.

Maxima PLUSH 7 WT-Federungsél
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Halten Sie ein Werkstatttuch um das IFP-Rohr.

Schieben Sie den Kolben nach unten und bis zum Anschlag in das IFP-
Rohr. Der Kolben stoppt, wenn er die Kante im IFP-Rohr beriihrt. g.
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Austauschen des Kartuschenrohrs (optional)

Wenn das Kartuschenrohr besché&digt ist, tauschen Sie es aus.

1 Wenn das Kartuschenrohr ausgetauscht werden muss, missen Sie die
IFP-Rohrkupplung entfernen.

Spannen Sie das Kupplungsstiick in den Schraubstock ein. Schrauben
Sie das Kartuschenrohr von dem Kupplungssttick ab.

Entfernen Sie das Kartuschenrohr.

Entfernen Sie die O-Ringe von dem Kupplungsstiick.

Saubern Sie das Kupplungsstiick.

/

Schraubstock und Schraubstockblécke

Dorn (nicht aus Metall)

RockShox Suspension Cleaner

Austauschen des Kartuschenrohrs (optional)
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Tragen Sie Schmierfett auf einen neuen O-Ring auf und setzen Sie ihn
in das Kupplungsstiick ein. Montieren Sie das Kupplungsdistanzstiick.

5 Schrauben Sie das Kupplungsstlick handfest auf ein neues
Kartuschenrohr. Ziehen Sie das Kartuschenrohr nicht mit einem
Schraubenschliissel fest. Das Kartuschenrohr und das Kupplungssttick
werden mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen, wenn die
IFP-Kupplung und die Abdeckkappe des Druckstufendampfers mit dem
angegebenen Drehmoment festgezogen werden.

E Spannen Sie das Kupplungsstiick in einen Schraubstock ein.
Ziehen Sie die Kartusche mit dem angegebenen Drehmoment am
Kupplungssttick an.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

19 mm 14 Nem
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P200NSHURdERSWaFEuRG Montage des Dampfers - Charger 3 RC

1 Entfernen Sie den duBeren O-Ring von der roten Kartuschenrohr- ;
L .
—\\\@
\
A/
h W——

Kupplung und entsorgen Sie ihn.
RockShox Suspension Cleaner

Séaubern Sie die O-Ring-Nut.

2 Geben Sie Schmierfett auf einen neuen O-Ring und bringen Sie ihn an
der roten Kupplung an.

SRAM Butter-Schmierfett
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3 Halten Sie den IFP fest, damit er sich nicht bewegt.

Schrauben Sie die IFP-Rohrkupplung auf das IFP-Rohr und ziehen Sie
sie handfest an.

Spannen Sie die Kartuschenrohr-Baugruppe mit den Schlisselflanken
so in den Schraubstock ein, dass das IFP-Rohr und die Baugruppe nach
unten zeigen.

Reverb-Schraubstockblécke — flach

5 Schrauben Sie das IFP-Rohr und die IFP-Kupplung auf dem
Kartuschenrohr fest. Beim Festziehen werden das IFP-Rohr, die IFP-
Kupplung und das Kartuschenrohr alle mit demselben Drehmoment
angezogen.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

28 mm 14 Nem
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Knoten Sie ein Werkstatttuch um das Kartuschenrohr.

GieBen Sie Federungsdl in das Kartuschenrohr, bis es vollstandig
gefullt ist.

Entfernen Sie gegebenenfalls sichtbare Blasen.

Tragen Sie Schmierfett auf die Abstreiferdichtung an der neuen
Zugstufendampfer-Dichtkopf-Baugruppe auf.

SRAM Butter-Schmierfett
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Setzen Sie die Dichtkopf-Baugruppe auf den Zugstufendampferschaft
auf und schieben Sie sie bis zum Anschlag in Richtung des
Zugstufenkolbens.

E Entfernen Sie das Schmierfett vom Schaftgewinde.
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70 Schieben Sie den Zugstufeneinstellring in den Zugstufenschaft und
drehen Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn bis zum Anschlag. Dies ist die
vollstandig geoffnete Zugstufeneinstellung.

17 Wahrend Sie den Zugstufenddampfer nach oben ziehen, um den
Kontakt mit dem Dichtkopf aufrechtzuerhalten, fliihren Sie den
Zugstufendampferkolben in das Kartuschenrohr ein. Uben Sie
mit dem Zugstufendampfer weiter Gegendruck auf die Dichtung
aus und schrauben Sie den Dichtkopf handfest in das Ende des
Kartuschenrohrs.

HINWEIS

Driicken Sie den Zugstufendampfer nicht in das Kartuschenrohr,
wahrend Sie den Dichtkopf auf das Kartuschenrohr schrauben.

1 Ziehen Sie den Dichtkopf mit dem angegebenen Drehmoment fest.
Ziehen Sie den roten Abschnitt des Dichtkopfs auf dem Kartuschenrohr
fest.

HINWEIS

Kratzer kénnen zum Austreten von Ol fiihren. Wenn ein Kratzer zu
sehen ist, tauschen Sie die Zugstufendampfer-Baugruppe aus.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Entfernen Sie den Dampfer aus dem Schraubstock.

Reinigen Sie die Dampfer-Baugruppe.
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P2l00ESHuRdEREWaftiRGi Entluftung des Démpfers — Charger 3 RC

1 Drehen Sie die Druckstufeneinsteller-Nadel gegen den Uhrzeigersinn, ‘ ‘
bis die Oberseite der Nadel sich einen Gewindegang unter der

Oberkante des inneren IFP-Rohrs befindet. |

Schlitzschraubendreher

2 Flhren Sie die IFP-Stahlfeder in das IFP-Dampferrohr ein.
Die Feder liegt auf der Oberseite des IFP auf.

3 Platzieren Sie das Ende des Zugstufendampferschafts auf einer flachen
Oberflache.

— e
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4 Um Ol von oberhalb des IFP abzulassen, muss der IFP manuell mit
der IFP-Feder im IFP-Rohr zusammengedriickt werden, wahrend der
Zugstufendampfer im Kartuschend@mpferrohr zusammengedriickt und
durchbewegt wird.

A
>
Y

Suchen Sie nach der Entliftungslinie (C) am Zugstufendampferschaft. B
Wahrend des Entliftungsprozesses sollte der Dampfer bis zur

Entliftungslinie (C) und nicht dariiber hinaus zusammengedriickt |||I I_.' Il - || !:IE;{&I}]
werden. L]

B — Zugstufenschaft /
A — Gesamtlange (mm) des Gabelmodell-

zusammengedrickten Referenznummer (auf dem
Déampfers Zugstufendampferschaft
aufgedruckt)

553 500

—

Legen Sie ein Werkstatttuch lber die IFP-Feder. y
AVORSICHT

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Beim Zusammendriicken kann
aus der Entliiftungséffnung des Kartuschenrohrs Ol austreten.
Vermeiden Sie, dass O, Fliissigkeit, Fett, Schmiermittel oder
Reinigungsmittel in Kontakt mit Ihren Augen oder lhrem Gesicht
kommen. Suchen Sie sofort einen Arzt auf, wenn es zu Reizungen
kommt.

Driicken Sie die IFP-Stahlfeder nach unten und ungeféhr zur Halfte in
das IFP-Rohr, und halten Sie sie in dieser Position fest. Dadurch wird
der IFP in das IFP-Rohr gedriickt, sodass eine Gegenkraft entsteht,
die innerhalb des Kartuschenrohrs Druck erzeugt.

Achten Sie darauf, dass sich die Feder nicht pl6tzlich 16st.
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Halten Sie die IFP-Feder zusammengedriickt und driicken Sie den
Dampfer langsam zusammen, bis sich der Zugstufenddampfer-Dichtkopf
auf der Hohe der Entliftungslinie (A) auf dem Zugstufenddampferschaft
befindet. Wahrend des Entliiftungsprozesses darf der
Zugstufendampfer nicht weiter als bis zur Entliiftungslinie (A) auf dem
Zugstufendampferschaft zusammengedriickt werden.

Aus der Entliiftungséffnung im IFP-Rohr sollte etwas Ol austreten.

Heben Sie den Dampfer langsam an, wahrend Sie den Druck auf
die IFP-Feder aufrechterhalten, sodass sich der Zugstufendampfer
ausfahren kann. Durch das Zusammendriicken des IFP wird im
Dampfer Gegendruck erzeugt, damit sich der Zugstufendampfer
vollstandig ausfahren kann.

Wiederholen Sie diesen Prozess 2 weitere Male (insgesamt 3 Mal).

Nehmen Sie langsam den Druck von der IFP-Feder.

AVORSICHT

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Beim Zusammendriicken kann
aus der Entliiftungséffnung des Kartuschenrohrs Ol austreten.
Vermeiden Sie, dass O, Fliissigkeit, Fett, Schmiermittel oder
Reinigungsmittel in Kontakt mit lhren Augen oder Ihrem Gesicht
kommen. Suchen Sie sofort einen Arzt auf, wenn es zu Reizungen
kommt.

Abgelassenes Ol

Entliiftung des Dampfers — Charger 3 RC
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Spannen Sie das rote Kupplungsstiick in den Schraubstock ein.

Richten Sie die Einstellnase des Druckstufeneinstellers unter der
Abdeckkappe (A) auf die Nadel des Druckstufendampfer-Einstellers
aus.

Driicken Sie den Einsteller langsam und gleichm&Big nach unten und
vergewissern Sie sich, dass die Einstellnase des Druckstufeneinstellers
an der Gegennadel des Druckstufendampfer-Einstellers fasst.

Driicken Sie die Abdeckkappe nach unten, driicken Sie die IFP-Feder
zusammen, richten Sie die genuteten Teile aufeinander aus und
schrauben Sie das Abdeckkappengewinde langsam ein, wenn die
genuteten Teile aufeinander ausgerichtet sind und ineinander fassen.

Driicken Sie die Abdeckkappe mit dem Abdeckkappenwerkzeug
nach unten und schrauben Sie die Abdeckkappe langsam auf das
Kartuschenrohr.

HINWEIS

Das Gewinde der Abdeckkappe fasst nicht, wenn die genuteten
Einstellerteile nicht aufeinander ausgerichtet sind und ineinander
fassen.

Achten Sie darauf, das Gewinde der Abdeckkappe im IFP-Rohr nicht
zu verkanten.

AVORSICHT

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Gehen Sie vorsichtig vor, wenn

Sie die Feder beim Einbau der Abdeckkappe zusammendriicken. N :
Halten Sie die Abdeckkappe fest und drlicken Sie gerade nach .
unten, um zu vermeiden, dass die Abdeckkappe von der Feder

rutscht. Andernfalls kénnten die Feder und Abdeckkappe mit Kraft
nach oben schnellen und Ol herausspritzen.

E Wenn das Gewinde ordnungsgemaB fasst, schrauben Sie die
Abdeckkappe auf das IFP-Rohr und ziehen Sie sie mit dem
vorgegebenen Drehmoment fest.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

E Entfernen Sie den Dédmpfer aus dem Schraubstock.

Richten Sie den Zugstufendampferschaft nach unten aus und spannen
Sie den Zugstufendampfer-Dichtkopf mit den Schlisselflanken in den
Schraubstock ein.

Ziehen Sie die Abdeckkappe des Druckstufendampfers mit dem
angegebenen Drehmoment fest.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Reverb-Schraubstockblécke (flach) Q:Ssictrglfagsg/eu
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Druckstufentest — Charger 3 RC

Tragen Sie Loctite Gewindesicherungsmittel 2760 (rot) oder ein

gleichwertiges Mittel auf die ersten zwei Gewindegénge des
Schaftdistanzstiicks auf.

Um die Trennung von Teilen zu verhindern, muss
Schraubensicherung wie angewiesen aufgetragen werden. Wenn
keine Schraubensicherung aufgetragen wird, kdnnen Teile sich

|6sen, sodass die Gefahr von SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN besteht.

Loctite Gewindesicherungsmittel
2760 — Rot

Schrauben Sie das Schaftdistanzstiick auf das Ende des
Zugstufendampferschafts.
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Drehen Sie den Druckstufeneinsteller mit dem Druckstufeneinstellring
bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn. Dies ist die harteste Einstellung
der Druckstufendampfung.

AVORSICHT

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Beim Zusammendriicken kann
aus der Entliiftungséffnung des Kartuschenrohrs Ol austreten.
Vermeiden Sie, dass O, Fliissigkeit, Fett, Schmiermittel oder
Reinigungsmittel in Kontakt mit lhren Augen oder Ihrem Gesicht
kommen. Suchen Sie sofort einen Arzt auf, wenn es zu Reizungen
kommt.

Decken Sie die Entliftungs6ffnung mit einem Werkstatttuch ab.

Wahrend des Dampfertests darf der Zugstufendampfer nicht weiter
als bis zur Entliftungslinie auf dem Dampferschaft zusammengedriickt
werden.

Schieben Sie den Zugstufendampfer langsam in das Kartuschenrohr.
Es sollte ein fester und gleichbleibender Widerstand ohne Liicken in
der Bewegung spuirbar sein. Schieben Sie den Zugstufendampfer nicht
weiter als bis zur Entliiftungslinie auf dem Zugstufendampferschaft in
das Kartuschenrohr.

Aus der Entliiftungséffnung kann etwas Ol austreten.

Drehen Sie den Druckstufeneinsteller gegen den Uhrzeigersinn in die
vollstéandig offene Position und wiederholen Sie den Druckstufentest.
Es sollte ein leichter, gleichbleibender Widerstand ohne Liicken in der
Bewegung splrbar sein.

Wenn wahrend des Zusammendriickens Liicken zu spuren sind,
wiederholen Sie das Oleinfiill- und Entliftungsverfahren. Wenn der
Montageprozess erfolgreich war, stellen Sie den Druckstufendé@mpfer
in die offene Stellung.

Wischen Sie vorhandenes Ol von der Dampfer-Baugruppe ab.

Entfernen Sie den Low-Speed-Druckstufeneinstellring (LSC), wenn der
Test abgeschlossen ist.
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[200-Stunden=Wartung Einbau des Dampfers — Charger 3 RC

1 Entfernen Sie den O-Ring von der Abdeckkappe.
Séubern Sie das Gewinde der Abdeckkappe und die O-Ring-Nut.

Tragen Sie Schmierfett auf einen neuen O-Ring auf und setzen Sie ihn ein.

2 Spannen Sie den Zugstufenschaft nahe am Ende des Schafts im
10-mm-Schlitz des Reverb-Schraubstockblocks oder des RockShox-
Dampfer-Schraubstockblocks ein.

Ziehen Sie das Distanzstiick des Zugstufend@mpferschafts mit dem
angegebenen Drehmoment an.

HINWEIS

Kratzer kénnen zum Austreten von Ol fiihren. Wenn ein Kratzer zu
sehen ist, tauschen Sie die Zugstufendampfer-Baugruppe aus.

Spannen Sie nicht die Mitte des Zugstufendampferschafts in den
Schraubstock ein. Durch die Klemmkraft wiirde der Dampferschaft

beschadigt. Wenn der Dampferschaft beschadigt ist, muss die
Zugstufendampfer-Baugruppe ausgetauscht werden. 12 mm

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.
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3

Setzen Sie die Dampfer-Baugruppe in das Standrohr auf der
Dampferseite ein. Fihren Sie den Dampfer und den Dampferschaft mit
den Fingern in das Standrohr, ohne den Schaft zu verkratzen.

Schrauben Sie die Abdeckkappe in das Standrohr und ziehen Sie sie
fest. Driicken Sie die Abdeckkappe beim Festziehen fest nach unten.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Abdeckkappen-/Kassettenwerkzeug 73 Nem

Einbau des Dampfers — Charger 3 RC
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200 stunden Wwarting Einbau der Bedienelemente — Charger 3 RC

1 Bauen Sie den Rasterring des Druckstufeneinstellers ein.

Montieren Sie den Druckstufeneinstellring.

Bringen Sie die Befestigungsschraube an und ziehen Sie sie fest.

2,5 mm

Einbau der Bedienelemente — Charger 3RC 159



Montage der Tauchrohre

Die Abbildung zeigt die Ultimate Charger 3 RC2. Die Verfahren sind fiir die Base Charger 3 RC identisch.

Pl Lo BTGB AT T Entfernen Sie die alten Sprengringe von den

unteren Schrauben.

Halten Sie den Sprengring mit einer Spitzzange fest und schrauben
Sie ihn von der Schraube, indem Sie die Schraube gegen den
Uhrzeigersinn drehen. Entsorgen Sie die Sprengringe.

S&ubern Sie die Schrauben und montieren Sie neue Sprengringe.

HINWEIS

Achten Sie darauf, die Schraubengewinde nicht zu beschadigen.

Verwenden Sie Sprengringe und Sprengringhalteringe nicht wieder.
Verschmutzte oder beschéadigte Sprengringe kénnen dazu fiihren,

dass Ol aus der Gabel austritt. -
pitzzange

S&ubern Sie die Standrohre.

[ R . v

RockShox Suspension Cleaner
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3 Fixieren Sie das Standrohr der Dampferseite, in der Nahe der
Abdeckkappe, in einem Montagestdnder und richten Sie die beiden
Bohrungen (A) im Standrohr nach oben aus. Wenn die beiden
Bohrungen nach unten ausgerichtet sind, tropft Ol durch die Lécher,
wenn Federungsadl in den unteren Teil des Tauchrohrs gespritzt wird.

Winkeln Sie das Standrohr leicht nach oben an.

4 Tragen Sie Schmierfett auf die Innenflachen der
Staubabstreiferdichtungen auf.

SRAM Butter-Schmierfett
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5 Montieren Sie das Tauchrohr der Da@mpferseite auf dem Standrohr und
schieben Sie es gerade so weit auf, dass die obere Buchse fasst.

HINWEIS

Stellen Sie sicher, dass die Abstreiferdichtungen auf das Standrohr
gleiten, ohne dass die duBeren Dichtlippen der Dichtungen
umschlagen.

Das innere untere Ende des Tauchrohrs sollte den Dampferschaft
(Base) oder die ButterCups (Ultimate) nicht beriihren. Zwischen dem
Schaft-Ende (Base) oder den ButterCups (Ultimate) und den Bohrungen
fiir die unteren Schrauben in den Tauchrohren sollte eine Liicke zu

sehen sein. =
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Bauen Sie das Standrohr auf der Luftfederseite in das Tauchrohr ein.
Schieben Sie das Standrohr gerade so weit in das Tauchrohr, dass die
obere Buchse fasst.

Richten Sie die beiden Bohrungen (A) im Standrohr nach oben aus.
Wenn die beiden Bohrungen nach unten ausgerichtet sind, tropft
Ol durch die Lécher, wenn Federungsol in den unteren Teil des
Tauchrohrs gespritzt wird.

HINWEIS

Stellen Sie sicher, dass die Abstreiferdichtungen auf das Standrohr
gleiten, ohne dass die duBeren Dichtlippen der Dichtungen
umschlagen.

Das innere untere Ende des Tauchrohrs sollte den Dampferschaft

(Base) oder die ButterCups (Ultimate) nicht beriihren. Zwischen dem
Schaft-Ende (Base) oder den ButterCups (Ultimate) und den Bohrungen
flr die unteren Schrauben in den Tauchrohren sollte eine Liicke zu
sehen sein.
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Wahrend die Bohrungen fiir die unteren Schrauben in den Tauchrohren i Wi
leicht nach oben ausgerichtet sind, fiillen Sie durch die Bohrungen fiir
die unteren Schrauben in den Tauchrohren in jedes Tauchrohr Maxima
PLUSH Dynamic Suspension Lube Light ein.

Wischen Sie vorhandenes Ol von den Tauchrohren ab.

HINWEIS

Fiillen Sie pro Tauchrohr nicht mehr Ol als empfohlen ein, da dies
die Gabel beschéadigen kann.

Maxima PLUSH Dynamic Suspension Lube Light Dampferseite — 40 mL

Maxima PLUSH Dynamic Suspension Lube Light Federseite — 20 mL

Wischen Sie vorhandenes Ol von den unteren Schraubenbohrungen in
den Tauchrohren ab.
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Schieben Sie die Tauchrohreinheit bis zum Anschlag auf die
Standrohre. Richten Sie das Schaftdistanzstlick (Base) oder die
ButterCups (Ultimate) mit einem kleinen Inbusschliissel oder Dorn in
jeder Bohrung fiir die unteren Schrauben aus.

Die Gewinde-Enden des Schaftdistanzstlicks oder der ButterCups
sollten in jeder Bohrung fiir die unteren Schrauben sichtbar sein und
mittig sitzen.

Vergewissern Sie sich, dass jedes Schaft-Ende mit Gewinde zentriert
ist und in der jeweiligen Bohrung fiir die unteren Schrauben in den
Tauchrohren sitzt. Zwischen dem Tauchrohr und dem Schaft-Ende
mit Gewinde des Schaftdistanzstlicks (Base) oder der ButterCups
(Ultimate) darf keine Liicke zu sehen sein.

@ |5

Dampferseite Dampferseite

O Bringen Sie jede untere Schraube an und ziehen Sie sie mit dem
[
angegebenen Drehmoment fest.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen >
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen. »

5 mm Dampferseite 5 mm 73 Nem

ke

"

5mm Federseite 5 mm 7.3 Nem
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1 Bauen Sie den Zugstufendampfer-Einstellring ein und ziehen Sie die
Feststellschraube fest.

Ziehen Sie die Feststellschraube nicht zu fest. Andernfalls geht der
Einstellring fest und Idsst sich nicht drehen.

Sehen Sie in Ihren Notizen zur Zugstufeneinstellung vor der Wartung
nach, um die Zugstufendampfung abzustimmen.

2,5 mm 0,84 Nem

S&ubern Sie die gesamte Gabel.

Nehmen Sie die Gabel aus dem Montagesténder und legen Sie sie
beiseite.

RockShox Suspension Cleaner
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Montage von Schutzblechen (optional)
1 Bringen Sie die Schutzblechschrauben (x4) an und ziehen Sie sie mit
dem angegebenen Drehmoment fest.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN

VERLETZUNGEN kommen.

167
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Einbau der Gabel
Verwenden Sie die Hohenmarkierungen auf den Standrohren, um beide Standrohre in der richtigen Position zu platzieren.

Pumpen Sie die Luftfeder mit 3,4 bis 5,2 bar auf, um das Standrohr
auszuziehen.

Fixieren Sie das Fahrrad in einem Montagestander.

3 Ldsen Sie die mittlere Befestigungsschraube der oberen Gabelkrone
um eine volle Umdrehung.

Ldsen Sie die Schraube der Steuersatzabdeckung um eine volle
Umdrehung.

o

Ldsen Sie jede Vorbauschraube um eine volle Umdrehung.
(Direct Mount abgebildet)

Gabelschaft-Vorbau: Lésen Sie die Vorbau-Befestigungsschraube am
Gabelschaft um eine volle Umdrehung.

Entfernen Sie keine der Schrauben.

—
Herstellerangaben Herstellerangaben
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Schieben Sie die Standrohre einzeln durch die untere Gabelkrone.
Lassen Sie ausreichend Freiraum zwischen Standrohr und oberer
Gabelkrone, um die Rahmenanschlagpuffer einbauen zu kénnen.

Manche Fahrradrahmen sind mit integrierten Rahmenanschlagpuffern
ausgestattet. Bauen Sie bei Bedarf die RockShox-Anschlagpuffer ein.

Ziehen Sie eine der unteren Gabelkronenschrauben fest, um die Rohre
vortbergehend zu fixieren, wahrend Sie die Rahmenanschlagpuffer
einbauen.

Einbau der Gabel
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5 Spriihen Sie Isopropyl-Alkohol auf die Innenflachen aller
Rahmenanschlagpuffer und auf die Standrohre.

Montieren Sie die Rahmenanschlagpuffer wieder auf den Standrohren.
Die Position der Anschlagpuffer kann spéter eingestellt werden.

[ j

Isopropyl-Alkohol

Isopropyl-Alkohol
% F e

=7 PO e |
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7

Schieben Sie ein Standrohr (beliebige Seite) nach oben und in die
obere Gabelkrone, bis die Oberkante der unteren Gabelkrone geman
den Hohenmarkierungen fiir die Gabelkrone auf den Standrohren
auf die urspriingliche Position eingestellt ist. Ziehen Sie die untere
Gabelkronenschraube handfest an.

Wiederholen Sie den Vorgang auf der anderen Seite.

Verwenden Sie die Hohenmarkierungen fiir die Gabelkrone an den
Standrohren, um die Position jedes Standrohrs auf die urspriingliche
Position einzustellen. Vergewissern Sie sich, dass beide Standrohre
gemal den Hohenmarkierungen fiir die untere Gabelkrone auf
dieselbe Position eingestellt sind.

Vergewissern Sie sich, dass die untere Gabelkrone auf die niedrigste
Hohenmarkierung fiir die untere Gabelkrone an den Standrohren

oder hoher eingestellt ist. Wenn die niedrigste Hohenmarkierung nicht
sichtbar ist, stellen Sie die Standrohre niedriger ein, bis mindestens der
untere Rand der niedrigsten Hohenmarkierung sichtbar ist.

Kein Teil der unteren Gabelkrone darf Giber den Bereich der
Hohenmarkierungen an den Standrohren fiir die untere Gabelkrone
hinausragen.

Richtig — Innerhalb der Hohenmarkierungen
filr die untere Gabelkrone

Falsch — Nichtinnerhalb der

Hohenmarkierungen fiir die untere Gabelkrone

Einbau der Gabel
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Ziehen Sie jede untere Gabelkronenschraube mit dem angegebenen
Drehmoment fest. Es spielt keine Rolle, welche Seite zuerst
festgezogen wird (Feder- oder Dampferseite). Ziehen Sie erst die eine
und dann die andere Seite fest.

Federseite: Ziehen Sie die Schrauben der unteren Gabelkrone fest,
zuerst die obere Schraube, dann die untere Schraube. Wiederholen
Sie diese Sequenz noch einmal.

Dampferseite: Ziehen Sie die Schrauben der unteren Gabelkrone fest,
zuerst die obere Schraube, dann die untere Schraube. Wiederholen
Sie diese Sequenz noch einmal.

Die vollstandigen Installationsverfahren und Spezifikationen fir lhre
Gabel finden Sie in der 2024+ BoXXer Bedienungsanleitung.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Vergewissern Sie sich, dass sich die Hohenmarkierungen fir die
untere Gabelkrone an den Standrohren an beiden Seiten in derselben
Position befinden.

Vergewissern Sie sich, dass die untere Gabelkrone auf die niedrigste
Hohenmarkierung fiir die untere Gabelkrone an den Standrohren

oder hoher eingestellt ist. Wenn die niedrigste Hohenmarkierung nicht
sichtbar ist, stellen Sie die Standrohre niedriger ein, bis mindestens der
untere Rand der niedrigsten Hohenmarkierung sichtbar ist.

Kein Teil der unteren Gabelkrone darf tiber den Bereich der
Hoéhenmarkierungen an den Standrohren fir die untere Gabelkrone

hinausragen. abelkrone/Position der Hohenmarkierungen fiir die Gabelkrone an den
Standrohren

Die Hohenmarkierungen fiir die Gabelkrone an den Standrohren
befinden sich méglicherweise nicht in der urspriinglichen Position, weil
sich die Abdeckkappe des Gabelschafts gelost hat. Beim Festziehen
der Abdeckkappe werden die Standrohre auf die urspriingliche
Position in der oberen Gabelkrone verschoben.
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AbschlieBende Priifung — Spezifikationen fiir die Position der
10 k
Gabelkrone:

1. Position der unteren Gabelkrone priifen — Messen Sie den Abstand
von der Oberseite jedes Standrohrs bis zur Oberseite der unteren
Gabelkrone (am Standrohr). Dieser Abstand muss zwischen 120 mm
(Minimum) und 132,6 mm (Maximum) betragen.

Spezifikationen fiir die Position der unteren Gabelkrone

Minimum Maximum Al

120 mm 132,6 mm %

1. Position der unteren Gabelkrone 2. Gesamteinbauhdhe

2. Gesamteinbauhdhe priifen — Messen Sie den Abstand von der
Unterseite der oberen Gabelkrone (am Gabelschaft) zur Oberseite der
unteren Gabelkrone (am Gabelschaft).

Gesamteinbauhdhe — Messung Sie von der Unterseite der oberen
Gabelkrone zur Oberseite der unteren Gabelkrone so nahe wie
moglich am Gabelschaft.

Justieren Sie die Position der oberen Gabelkrone (Steuersatz-
Spacer hinzufligen oder entfernen) und/oder jedes Standrohrs, bis
die Standrohre innerhalb der Spezifikation positioniert sind und die
Messung der Einbauhdhe der oberen Gabelkrone innerhalb der
Spezifikation liegt.

Positionsangaben fiir die Gesamteinbauhche

Lang 106,8 mm 147 mm

Kurz 106,8 mm 127 mm

Die Léange des Standrohrs, gemessen von der Oberseite des
Standrohrs bis zur Oberseite der unteren Gabelkrone, darf nicht
weniger als 120 mm und nicht mehr als 132,6 mm betragen.
Reifenkontakt mit der unteren Gabelkrone und/oder Beschadigungen
der Gabel wahrend der Fahrt kénnen dazu flihren, dass der Fahrer
die Kontrolle verliert oder sich ernsthaft verletzt.
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Standrohre

Einstellen der Ausrichtung der
Die Standrohre missen in der oberen und unteren Gabelkrone ausgerichtet sein, bevor die Schrauben der oberen Gabelkrone festgezogen werden

konnen.

Montieren Sie das Laufrad.

Tragen Sie Schmierfett auf die d&uBeren Achsgewinde auf.
Schieben Sie das mit einem Gewinde versehene Ende der Maxle DH

von der Dampferseite des Tauchrohrs durch die Nabe, bis es im
Gewinde des Ausfallendes auf der Federseite des Tauchrohrs fasst.

Schrauben Sie die Maxle DH in das Tauchrohr und ziehen Sie sie mit
dem angegebenen Drehmoment fest.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen

werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN

VERLETZUNGEN kommen.

Ziehen Sie die Maxle DH-Schraube auf der Federseite mit dem
angegebenen Drehmoment fest.
Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen

werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN

.’,:T"M;;s'j"'"'

fieg

VERLETZUNGEN kommen.

Fassen Sie bei zentrierter Gabel das Steuerrohr des Rahmens mit einer

4 Hand und das Vorderrad mit der anderen Hand an.
Ziehen Sie das Vorderrad schnell und kraftig nach vorn, wahrend
Sie gleichzeitig Gegendruck auf das Steuerrohr ausiiben, um die

Standrohre rechtwinklig und gleichmaBig in den Gabelkronen

auszurichten.
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Abschluss des Einbaus der Gabel

Ziehen Sie die Gabelschaft-Abdeckkappe mit dem vom Hersteller
angegebenen Drehmoment an.

Beim Festziehen der Abdeckkappe sollte die obere Gabelkrone
auf jedem Standrohr nach unten gleiten, bis sich die Oberkante
der oberen Gabelkrone an der urspriinglichen Position gemaf den
Hohenmarkierungen auf den Standrohren befindet.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Herstellerangaben

2 Uberpriifen Sie auf jeder Seite die Position der Hohenmarkierungen fiir
die Gabelkrone auf den Standrohren iber der Oberkante der oberen
Gabelkrone. Die Hbhenmarkierungen sollten sich auf beiden Seiten in
derselben Hohe befinden.

Kein Teil der oberen Gabelkrone darf unter die unterste Gabelkronen-
Hohenmarkierung auf dem Standrohr oder tUber die Oberkante des
jeweiligen Standrohrs hinausragen.

Herstellerangaben

Untere Gabelkrone/Position der Hohenmarkierungen fiir die Gabelkrone an den
Standrohren

3 Ziehen Sie an der oberen Gabelkrone die Schraube des Gabelschafts
mit dem angegebenen Drehmoment an.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Abschluss des Einbaus der Gabel

175



Ziehen Sie die Schrauben der oberen Gabelkrone in der folgenden
Reihenfolge fest.

Ziehen Sie die Schraube auf der Dampferseite handfest an.
Ziehen Sie die Schraube auf der Federseite handfest an.

Ziehen Sie die Schraube auf der Dampferseite mit 5 Nem an.
Ziehen Sie die Schraube auf der Federseite mit 5 Nem an.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Ziehen Sie die Schraube auf der Dadmpferseite mit 10 Nem an.
Ziehen Sie die Schraube auf der Federseite mit 10 Nem an.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Ziehen Sie die Vorbauschrauben gemaB den Herstellerangaben fest.
Die Abbildung zeigt einen Direct Mount-Vorbau.

Gabelschaft-Vorbau — Ziehen Sie die Gabelschaftschraube(n) geman
den Herstellerangaben fest.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Herstellerangaben

Herstellerangaben Herstellerangaben | Herstellerangaben

Abschluss des Einbaus der Gabel
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Bauen Sie den Bremssattel gemaB den Herstelleranweisungen wieder
ein.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

7 Zr;rt]gen Sie die Bremsleitungsfiihrung an und ziehen Sie die Schraube \

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

2,5 mm 0,45 Nem
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B Pumpen Sie die Luftfeder mit 50 % des urspriinglichen Luftdrucks auf.

Lassen Sie die Gabel langsam 3 bis 5 Mal um = 25 % des Federwegs
einfedern, um den Luftdruck zwischen der Positiv- und der Negativ-
Luftkammer auszugleichen.

a ‘“ . %
0 % Federweg = 25 % Federweg (x3 bis 5)

Pumpen Sie die Luftfeder mit 100 % des urspriinglichen Luftdrucks auf.

Lassen Sie die Gabel weitere 3 bis 5 Male einfedern, um erneut den
Druck auszugleichen, und pumpen Sie die Luftfeder erneut mit dem
urspriinglichen Luftdruck auf.

Ausfihrlichere Informationen zum Einstellen des Luftdrucks und der
Dampfer finden Sie in der 2024+ BoXXer Bedienungsanleitung.

Weéhrend Sie die Luftfeder beflillen, fdllt der angezeigte Luftdruck auf
dem Pumpenmanometer méglicherweise leicht ab; dies ist normal.

Dampferpumpe 100 % des urspriinglichen Luftdrucks

g Montieren Sie die Luftventilkappe.
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10 Sehen Sie in lhren Notizen zu den Einstellungen vor der Wartung
nach, um die Zugstufen- und Druckstufeneinstellungen der Gabel
wiederherzustellen. Stellen Sie diese bei Bedarf ein, nachdem der
Luftdruck eingestellt wurde.

1 Nehmen Sie je nach Bedarf letzte Einstellungen an Bremsleitung und
Bremssattel vor.
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72 Nehmen Sie abschlieBende Einstellungen an den
Rahmenanschlagpuffern nach Bedarf vor. Ziehen Sie die
Rahmenanschlagpuffer mit dem angegebenen Drehmoment fest.

13 S&dubern Sie die gesamte Gabel.

Damit ist die Wartung lhrer RockShox-Federgabel abgeschlossen.
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