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SICHERHEIT ZUERST!

Wir legen groBten Wert auf IHRE Sicherheit. Bitte tragen Sie
stets eine Schutzbrille und Schutzhandschuhe, wenn Sie
RockShox-Produkte warten.

Schutzen Sie sich selbst! Tragen Sie Sicherheitskleidung!

Federungsprodukte kénnen Luft, Stickstoff, Federn und Ol unter hohem Druck
enthalten.

Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille (ANSI Z87.1, EN166 EU), wenn
Sie Wartungsarbeiten an einem Federungsprodukt vornehmen (Federgabel,
Hinterbaudampfer, Sattelstiutze). Wenn Sie keine geeignete Schutzbrille tragen,
besteht die Gefahr von SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN.



Wartung von RockShox-Produkten

Es wird empfohlen, die Wartung Ihrer RockShox-Federung von einem qualifizierten Fahrradmechaniker durchfiihren zu lassen. Die Wartung von
RockShox-Federungen erfordert Kenntnisse iber Federungskomponenten sowie Spezialwerkzeug und spezielle Schmiermittel/Fliissigkeiten. Wenn
die Verfahren in dieser Wartungsanleitung nicht ausgefiihrt werden, kann die Komponente beschadigt werden und es erlischt die Garantie.

Auf www.sram.com/service finden Sie den neusten RockShox-Ersatzteilkatalog und aktuelle technische Informationen. Bestellinformationen erhalten
Sie von lhrem SRAM-Handler.

Die Informationen in diesem Dokument kénnen jederzeit ohne Vorankiindigung geédndert werden.

Das Aussehen Ihres Produkts kann von den Abbildungen in diesem Dokument abweichen.

9y ) ) ) . . ) )
Q." Hinweise zum Recycling und Umweltschutz finden Sie auf www.sram.com/en/company/about/environmental-policy-and-recycling.

Sicherheitsvorkehrungen und Warnhinweise fir die Arbeit an Federungen

SICHERHEITSHINWEISE

Um schwere und tédliche Verletzungen zu vermeiden, MUSSEN Sie die Sicherheitshinweise in diesem Dokument verstehen und befolgen.

Federungsprodukte kénnen Luft, Stickstoff, Federn und Ol unter hohem Druck enthalten.

Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille (ANSI Z87.1, EN166 EU), wenn Sie Wartungsarbeiten an einem Federungsprodukt vornehmen
(Federgabel, Hinterbaudampfer, Sattelstiitze).

Versuchen Sie NICHT, ein Federungsprodukt zu zerlegen, bevor der Druck vollstdndig daraus abgelassen wurde. Befolgen Sie die Verfahren zum
Ablassen von Druck und entfernen Sie das Luftventil wie angewiesen, bevor Sie beginnen, ein Federungsprodukt zu zerlegen.

Wenn Sie ein Federungsprodukt warten, halten Sie die Augen, das Gesicht und den K&rper von Teilen und Schmiermitteln fern, die plétzlich unter
hohem Druck herausgeschleudert werden oder herausspritzen kdnnten. Richten Sie NIEMALS ein unter Druck stehendes Teil auf eine Person.

Versuchen Sie nicht, montierte Federungsprodukte einzustechen, zu zerdriicken oder zu verbrennen.

Wenn Sie diese Sicherheitsvorkehrungen nicht beachten, kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN kommen.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen werden.

Um zu verhindern, dass sich Teile I6sen, muss Gewindesicherung wie angewiesen aufgetragen werden. Wenn keine Gewindesicherung
aufgetragen wird, konnen Teile sich I16sen.

Sicherungsringe mussen vollsténdig in der Sicherungsringnut sitzen. Vergewissern Sie sich nach dem Einbau, dass der Sicherungsring
ordnungsgemaB in der Sicherungsringnut sitzt.

Verwenden Sie keinen Essig jeglicher Art, um Teile eines RockShox-Federungsprodukts zu reinigen. Essig kann dauerhafte Schaden an Teilen
verursachen, die mit der Zeit zum strukturellen Versagen des Produkts fiihren kdnnen.

Wenn Sie diese Sicherheitsvorkehrungen nicht beachten, kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN kommen.

Ol, Flussigkeit, Fett, Schmiermittel oder Reinigungsmittel nicht verschlucken. Bei Verschlucken kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen. Suchen Sie sofort einen Arzt auf, wenn Ol, Flissigkeit, Fett, Schmiermittel oder Reinigungsmittel verschluckt wurde.

AVORSICHT

Federungsprodukte kdnnen Schmiermittel enthalten, die Hautreizungen verursachen kdnnen. Tragen Sie stets Nitril-Handschuhe, wenn Sie
Federungsprodukte warten. Wenn Sie lhre Haut nicht ordnungsgemag schiitzen, kann es zu Hautreizungen kommen. Wenn |hre Haut durch
Federungsdl, Flussigkeit, Fett, Schmiermittel und/oder Reinigungsmittel angegriffen ist, suchen Sie einen Arzt auf.

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Vermeiden Sie, dass O, Fliissigkeit, Fett, Schmiermittel oder Reinigungsmittel in Kontakt mit lhren Augen oder
lhrem Gesicht kommen. Suchen Sie sofort einen Arzt auf, wenn es zu Reizungen kommt.

Gehen Sie beim Arbeiten mit scharfen Werkzeugen und Teilen vorsichtig vor. Verwenden Sie niemals mit Ol und/oder Fett iberzogene scharfe
Werkzeuge. Entfernen Sie jegliches Ol und/oder Fett von Ihren Handen, Handschuhen und Werkzeugen, bevor Sie mit scharfen Werkzeugen oder
Teilen arbeiten. Andernfalls kann es zu Verletzungen kommen.

Platzieren Sie wahrend der Wartung eine Olauffangwanne unter dem Produkt, um auslaufende oder verschiittete Fliissigkeiten aufzufangen. Um
Rutsch- und Sturzgefahr sowie mégliche Verletzungen und Sachschaden zu vermeiden, entfernen Sie Ol, Fliissigkeiten, Fett und Schmiermittel
unverziglich vom Boden in Ihrem Arbeitsbereich.


https://www.sram.com/service
https://www.sram.com/en/company/about/environmental-policy-and-recycling
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Verfahren zur Vorbereitung der Teile und Wartung

Vorbereitung der Teile

Bauen Sie die Komponente vor der Wartung vom Fahrrad ab.

Trennen und entfernen Sie gegebenenfalls den Fernbedienungszug oder die Hydraulikleitung von der Gabel oder dem Hinterbaudampfer.
Weitere Informationen zu RockShox-Fernbedienungen finden Sie in den Bedienungsanleitungen auf www.sram.com/service.

Saubern Sie die AuBenflachen des Produkts mit milder Seife und Wasser, um eine Verschmutzung von inneren Dichtflachen zu vermeiden.

Wartungsverfahren

Sofern nicht anders angegeben, sind wahrend der Wartung die folgenden Verfahren durchzufiihren.

S&ubern Sie das Teil mit RockShox Suspension Cleaner oder Isopropyl- —
Alkohol und einem sauberen, fusselfreien Werkstatttuch. Wickeln Sie flr éﬂf
schwer zugéangliche Stellen (z. B. Standrohr, Tauchrohr) ein sauberes, "r
fusselfreies Werkstatttuch um einen Stab (nicht aus Metall!), um die Teile von . ]
innen zu sdubern. o

Saubern Sie die Dichtflache des Teils und tberprifen Sie sie auf Kratzer.

Verwenden Sie KEINEN Essig jeglicher Art, um Teile eines RockShox-
Federungsprodukts zu reinigen. Essig kann dauerhafte Schaden an Teilen
verursachen, die mit der Zeit zum strukturellen Versagen des Produkts

sowie zu schweren oder tddlichen Verletzungen fiihren konnen. “\‘

Ersetzen Sie den O-Ring oder die Dichtung durch ein neues Teil aus dem
Wartungssatz. Entfernen Sie den O-Ring oder die Dichtung mit den Fingern
oder einem Dorn.

Geben Sie Schmierfett auf die neue Dichtung bzw. den neuen O-Ring.

HINWEIS

Achten Sie darauf, bei der Wartung des Produkts keine Dichtflachen
zu zerkratzen. Kratzer kdnnen zu Undichtigkeiten fiihren. Wenn Sie
ein beschadigtes Teil ersetzen miissen, sehen Sie im RockShox-
Ersatzteilkatalog nach.

Verwenden Sie zum Einspannen von Teilen in einen Schraubstock
Schraubstockbldcke aus Aluminium.

Ziehen Sie das Teil mit einem Drehmomentschlissel auf den im roten
Balken angegebenen Wert fest. Wenn Sie einen Drehmomentschlissel mit
einem HahnenfuB-Steckschlissel verwenden, bringen Sie den Hahnenfuf3-
Steckschliissel im 90-Grad-Winkel am Drehmomentschlissel an.

Die Teile miissen mit dem angegebenen Drehmoment festgezogen
werden. Andernfalls kann es zu SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN kommen.

Angegebenes Drehmoment in N-m

Verfahren zur Vorbereitung der Teile und Wartung 5



Identifizierung des Modellcodes

Der Modellcode und die Spezifikationsdetails des Produkts konnen anhand der Seriennummer auf dem Produkt bestimmt werden. Modellcodes
kdnnen genutzt werden, um den Produkttyp, den Namen der Produktserie, die Modellbezeichnung und die Produktversion fiir das jeweilige
Produktionsmodelljahr zu bestimmen.

Beispiel flir einen Modellcode: RS-SDLC-ULT-B1

RS = Produkttyp — Rear Suspension (Hinterbaufederung)

SDLC = Serie — Super Deluxe Coil

ULT = Modell — Ultimate

B1= Version — (B — zweite Generation, 1 — erste Iteration); die Produktversion ist flir die Kompatibilitat von Teilen und Schmierstoffen wichtig.

Um den Modellcode zu ermitteln, suchen Sie nach der Seriennummer auf dem Produkt und geben Sie sie in das Feld Search by Model Name or
Serial Number (Nach Modellbezeichnung oder Seriennummer suchen) auf www.sram.com/service ein.

Garantie und Warenzeichen

Informationen zur SRAM-Garantie finden Sie unter: www.sram.com/warranty.

Informationen zur Marke SRAM finden Sie unter: www.sram.com/website-terms-of-use.

Empfohlene Wartungsintervalle
Um die maximale Leistung lhres RockShox-Produkts aufrechtzuerhalten, ist eine regelmaBige Wartung erforderlich. Befolgen Sie diesen Wartungsplan

und montieren Sie die im jeweiligen Wartungssatz fiir die nachstehend empfohlenen Wartungsintervalle enthaltenen Wartungsteile. Die Inhalte der
Ersatzteilsdtze und néhere Informationen zu den Teilen finden Sie im RockShox Ersatzteilkatalog unter www.sram.com/service.

| | Verlangert die Lebensdauer der Staubabstreiferdichtungen

Schmutz von Dampferkdrper und

Staubabstreiferdichtung entfernen Minimiert Schaden am Dampferkorper

| Nach jeder Fahrt

| Minimiert die Verschmutzung des Ols

Verlangert die Lebensdauer der Federung

Alle 200 Stunden Dampferwartung durchfiihren

Stellt die Dampferleistung wieder her

Einstellungen notieren

Verwenden Sie die folgenden Tabellen, um sich die Einstellungen Ihres Dampfers zu notieren, damit Sie nach der Wartung die vorherigen
Einstellungen wiederherstellen kénnen. Notieren Sie sich das Datum der Wartung, um den Uberblick iiber die Wartungsintervalle zu behalten.

Zugstufeneinstellung: Notieren Sie, um wie viele Klicks Sie den
Intervall in Betriebsstunden Datum der Wartung Zugstufeneinsteller gegen den Uhrzeigersinn bis zum Anschlag
drehen.

Anzugsmomente

Dichtkopf an Dampferkorper Counter Measure-Schlissel 34 Nem
Unterer Zapfen an ampferfihrungsstange 12-mm-Stecknuss 8,5 Nem
Olregelventiimutter an Unterer Zapfen 8-mm-Stecknuss 2,26 Nem

Einfihrtiefe des IFP

Modell Einflihrtiefe des IFP (mm)

Ultimate / Ultimate DH 41

Select / Select+ 35

Identifizierung des Modellcodes 6
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Vollstdandige Liste der Teile,

Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien

Upgrade des Ausgleichsbehilters und/oder Andern des Federwegs des Dampfers: Informationen zu den verfiigbaren Upgrade-Kits und
bendtigten Ersatzteilsdtzen finden Sie im RockShox-Ersatzteilkatalog unter www.sram.com/service. Wenn ein Ausgleichsbehélter ausgetauscht
oder der Federweg des Dampfers gedndert wird, muss der Dampfer demontiert werden. Es wird empfohlen, dabei auch die 200-Stunden-Wartung

durchzufiihren und alle Wartungsteile zu ersetzen.

Teile
« Super Deluxe Coil B1-Wartungssatz — 200 Stunden

« Upgrade-Kit (optional): AM Upgrade-Kit Ausgleichsbehalter RC2T
Ultimate C1

. Andern des Federwegs (optional): Dampferfiihrungsstange/Auge +
unterer Fihrungsstangenzapfen + Federwegbegrenzer-Distanzstlick +
Anschlagpuffer

- Lagersatz fir Hinterbaudampferaugen

- Dampferbuchsen-Satz

Sicherheit und Schutz

- Kittel/Schirze

- Saubere, fusselfreie Werkstatttiicher

- Nitril-Handschuhe

. Olauffangwanne

« Schutzbrille

Schmierstoffe und Ole

- Isopropyl-Alkohol oder RockShox Suspension Cleaner
- Maxima PLUSH 7 WT

« RockShox Dynamic Seal Grease-Dichtungsfett
« Loctite 2760 Schraubensicherung (rot)
RockShox-Werkzeuge

« RockShox Ein-/Ausbauwerkzeug fir 1/2" x 1/2"-Hinterbaudampfer-
Buchsen

« RockShox Luftventil-Adapter — Hinterbaudampfer (roter Adapter)
« RockShox IFP Height Tool — Super Deluxe Coil
« RockShox IFP-Ausbauwerkzeug — Super Deluxe Coil

« RockShox Super Deluxe Coil-Kompressionswerkzeuge

Fahrradwerkzeug

- Dampferpumpe

« Schrader-Ventileinsatzwerkzeug

Allgemeine Werkzeuge

- Lagereinpresswerkzeug: 22 mm (AD) x 10 mm (ID)

« Schraubstock mit weichen Klemmbacken aus Aluminium und weiche
Klemmbacken mit Vertiefung

« Fuhrungsstift/Durchschlag: 1,5 mm
« Hammer
« Sechskantaufsatze: 2 mm, 3 mm

« Inbusschliissel: 1,5 mm, 2 mm, 3 mm, 2 zuséatzliche kleine
Inbusschliissel

« Metrischer Messschieber oder kleines metrisches Lineal
« Maulschlissel: 13 mm (x2)

« Dorn

« Steckschlissel: 12 mm

« Drehmomentschlissel

« T10 TORX-Schlissel und -Steckschlisselaufsatz

Vollstandige Liste der Teile, Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien 7
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Explosionszeichnung

Feder

Olregelventilmutter —— .
——
Olregelventil — -

Dampferkorperauge

Buchse

Hydraulic Bottom Out-Funktion
(HBO, hydraulischer
Durchschlagschutz) (Optionale)
Druckstufenventil
(Ultimate DH, Select)

Unterer Zapfen

Druckstufenhebel
(Ultimate, Selectt)

Vorspannungseinsteller gge==—=_s,

Hauptkolben
IFP-Ausgleichsbehélter

B

Obere —— —

Anschlagplatte

Déampferkdrper

IFP
(innerer
Schwimmerkolben)

IFP-
Entliftungsschraube
Counter Measure-

Feder

Kappe des IFP-
Ausgleichsbehélters

Sicherungsring Dichtkopf

Nylondruckkugel

Schrader-Ventil
Entliftungsschraube

Unterer Anschlagpuffer
Kappe des —°
IFP-Ausgleichs- Federweg-Distanzstiick
behalterventils Federhalterung

Einstellung der Zugstufe

Fiihrungsstangenauge



Super Deluxe Coil Ultimate Super Deluxe Coil Ultimate DH

Super Deluxe Coil Select+ Super Deluxe Coil Select
(Optionale HBO-Einsteller)




Explosionszeichnung — Lagerbefestigung

Staubabdeckung

-

Distanzstiick
Bearing

/ /Staubabdeckung

/ : ﬁ\ '
&



Wartung des Dampferauges — Standardauge

Bevor Sie den Hinterbaudampfer warten, bauen Sie ihn gemaB den Anweisungen des Fahrradherstellers aus dem Fahrradrahmen aus. Nachdem Sie
den Dampfer aus dem Fahrrad ausgebaut haben, entfernen Sie die Befestigungsteile, bevor Sie zur Wartung tibergehen.

Teile, Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien

Teile RockShox-Werkzeuge

- Buchsensatz fur Hinterbaud@ampferaugen (Standardaugen) « RockShox Ein-/Ausbauwerkzeug fiir 1/2" x 1/2"-Hinterbaud@mpfer-
« 2023+ (B1) Super Deluxe Coil 200-Stunden-Wartungssatz Buchsen

Sicherheit und Schutz Allgemeine Werkzeuge

. Kittel/Schiirze « 13-mm-Maulschliissel (x2) oder verstellbarer Maulschlissel (2)

- Saubere, fusselfreie Werkstatttiicher + Schraubstock mit weichen Klemmbacken

« NitrilFHandschuhe

« Schutzbrille

Schmiermittel, Ole und Flussigkeiten

« RockShox Suspension Cleaner oder Isopropyl-Alkohol

« RockShox Dynamic Seal Grease-Dichtungsfett

Ausbau der Befestigungsteile

Die Abbildung zeigt den Deluxe-Dampfer. Die Verfahren sind fiir den Super Deluxe Coil (B1)-Dampfer gleich.

HINWEIS

Um Schaden am Dampfer zu vermeiden, verwenden Sie einen Schraubstock mit weichen Klemmbacken aus Aluminium und positionieren Sie das
Auge im Schraubstock so, dass die Einstellringe nicht an den Klemmbacken anliegen.

Einige Befestigungsteile kdnnen Sie einfach von Hand entfernen. /
Versuchen Sie, die Enddistanzstiicke mit dem Fingernagel oder
einem kleinen Schraubendreher zu entfernen, und schieben Sie
dann den Buchsenstift aus der Buchse. Wenn sich der Buchsenstift
herausschieben lasst, fahren Sie mit dem nachsten Abschnitt fort.

Wenn Sie die Befestigungsteile nicht von Hand entfernen
kdnnen, verwenden Sie das RockShox Ein-/Ausbauwerkzeug fir
Hinterbaudampfer-Buchsen.

RockShox Ein-/Ausbauwerkzeug fiir 1/2" x 1/2"-Hinterbaudampfer-Buchsen

Wartung des Dampferauges — Standardauge "



Schrauben Sie das kleine Ende des Druckstifts (A) auf die
Gewindestange (B), bis die Stange Uber das Sechskantende des
Druckstifts hinaussteht.

RockShox Ein-/Ausbauwerkzeug fiir 1/2" x 1/2"-Hinterbaudampfer-Buchsen

Flihren Sie die Gewindestange (A) durch das Fiihrungsstangenauge so
ein, dass der Druckstift (B) am Buchsenstift anliegt.

Schrauben Sie das groBe, offene Ende des Aufnehmers (C) auf der
Stange vor, bis es am Enddistanzstiick anliegt.

Fixieren Sie den Aufnehmer mit einem 13-mm-Maulschliissel oder
einem verstellbaren Schlissel.

HINWEIS

Achten Sie darauf, die Luftkammer beim Drehen des Schlissels nicht
zu zerkratzen.

Schrauben Sie den Druckstift mit einem zweiten 13-mm-Schlissel in
den Buchsenstift und das Auge, bis er am Enddistanzstiick anliegt oder
das Enddistanzstlick sich vom Buchsenstift 16st.

Schrauben Sie den Aufnehmer und den Druckstift von
der Gewindestange ab, um das Enddistanzstiick und den
Buchsengelenkstift zu entfernen.

Ausbau der Befestigungsteile 12



Wenn sich der Buchsenstift nicht einfach entfernen lasst, stecken
Sie die Gewindestange und den Druckstift wieder durch das
Fuhrungsstangenauge.

Schrauben Sie das groBe, offene Ende des Aufnehmers die Stange
entlang, bis es am Enddistanzstlick der Flihrungsstange anliegt.

Schrauben Sie den Druckstift mit einem 13-mm-Schliissel die Stange
entlang, bis er den Stift vollstandig aus dem Auge herausdriickt und am
Auge anliegt.

Schrauben Sie den Aufnehmer von der Gewindestange ab.

Entfernen Sie das Enddistanzstiick und den Buchsenstift vom
Werkzeug. Entfernen Sie das Distanzstlick vom Buchsenstift.

Dampferkdrper mit Standardauge: Wiederholen Sie die
Schritte 2 bis 4 fiir das andere Déampferauge.

Legen Sie die Befestigungsteile beiseite, bis Sie die Wartung des
Déampfers abgeschlossen haben.

Ausbau der Befestigungsteile
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Ausbau der Augenbuchse

Um beschadigte oder abgenutzte Buchsen zu ersetzen, verwenden Sie das RockShox Ein-/Ausbauwerkzeug flir Hinterbaudémpfer-Buchsen.
Fihren Sie die Gewindestange (A) durch das Fiihrungsstangenauge so
ein, dass die Basis des Druckstifts (B) an der Buchse anliegt.

Schrauben Sie das groBe, offene Ende des Aufnehmers (C) auf die
Stange, bis es am Auge anliegt.

2 Fixieren Sie den Aufnehmer mit einem 13-mm-Maulschlissel.

Schrauben Sie den Druckstift mit einem zweiten 13-mm-Schlissel auf
der Stange vor, bis er die Augenbuchse aus dem Auge driickt.

13 mm 13 mm

Ausbau der Augenbuchse 14



3 Schrauben Sie den Aufnehmer von der Gewindestange ab. Entfernen
Sie das Werkzeug aus dem Fiihrungsstangenauge und entsorgen Sie
die alte Buchse.

Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 3 (gegebenenfalls) fiir das andere i
Auge.

Legen Sie die Buchsen beiseite, bis Sie die Wartung lhres Dampfers
abgeschlossen haben.

Saubern Sie das Auge.

Ausbau der Augenbuchse 15



Einbau der Buchsen

Tragen Sie eine diinne Schicht Schmierfett auf die AuBenseite der
neuen Augenbuchse auf.

Schmierfett

2 Das Einbauverfahren fiir die Buchse ist fir Standard-
Flhrungsstangenaugen und Dampferaugen gleich.

Platzieren Sie die neue Buchse auf dem Druckstift fur die
Buchsenmontage.

Schieben Sie die Gewindestange durch das Fiihrungsstangenauge,
bis die Buchse am Auge anliegt.

Schrauben Sie das groBe, offene Ende des Aufnehmers auf die Stange,
bis es am Auge anliegt.

Fixieren Sie den Aufnehmer mit einem 13-mm-Maulschliissel.

Schrauben Sie den Druckstift mit einem zweiten 13-mm-Schliissel auf
der Stange vor, bis er die Augenbuchse in das Auge driickt. Stoppen
Sie, wenn die Buchse mittig im Auge sitzt.

13 mm 13 mm

Einbau der Buchsen 16



5 Ldsen und entfernen Sie den Aufnehmer. Entfernen Sie die
Gewindestange und das Druckstift-Werkzeug.

E Wischen Sie das Schmierfett vom Auge und der Buchse.

. Fahren Sie fur die Wartung des Standardauges mit dem Abschnitt Montage der Befestigungsteile — Standardauge fort.

Einbau der Buchsen 17



Upgrade (optional) — Anbau des Standardauges am Lageradapter

Der Upgrade-Adapter fiir Lagerbefestigung ist nur mit einem Rahmen mit Lagerbefestigung kompatibel. Bestatigen Sie vor dem Einbau die
Kompatibilitat mit dem Rahmenhersteller.

Die Abbildungen zeigen das Ende mit dem Fiihrungsstangenauge. Das Verfahren ist fiir das Ende mit dem Dampferkorperauge gleich.

Die Standard-Augenbuchse muss entfernt werden, bevor der Lageradapter eingebaut werden kann.

1 Vergewissern Sie sich, dass die Sprengringe in den Nuten an den
Adaptern sitzen. Fiihren Sie den Innengewinde-Lageradapter in
das Auge ein und driicken Sie ihn gerade hinein. Vergewissern Sie
sich, dass der Sprengring in der Nut sitzt und nicht zwischen dem
Lageradapter und dem Auge eingeklemmt ist.

Montieren Sie den AuBengewinde-Lageradapter im Auge und
schrauben Sie ihn bis zum Anschlag in das Lager mit Innengewinde ein.
Vergewissern Sie sich, dass der Sprengring in der Nut sitzt und nicht
zwischen dem Lageradapter und dem Auge eingeklemmt ist.

oNnoa3Yd |
|
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Klemmen Sie eine Seite des Lagers in einen Schraubstock ein.

Platzieren Sie die Stecknuss des Lageradapters auf dem Lager.

A

Ziehen Sie das Lager mit dem angegebenen Drehmoment fest.

aNngEIY

Wenn ein Adapter fiir Lagerbefestigung montiert ist, entfernen Sie ihn vor der Wartung des Dampfers.

Upgrade (optional) — Anbau des Standardauges am Lageradapter 19



Wartung der Lagerbefestigung

Tauschen Sie die Lager aus, wenn sie sich nicht frei drehen oder quietschen.

Teile, Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien

Teile Allgemeine Werkzeuge

- Hinterbaud@ampferlager-Satz « Lagereinpresswerkzeug: 22 mm (AD) x 10 mm (ID)
Sicherheit und Schutz « Schraubstock mit weichen Klemmbacken aus Aluminium
« Saubere, fusselfreie Werkstatttiicher + Hammer

« Nitril-Handschuhe « Durchschlag mit kleinem Durchmesser

« Schutzbrille
Schmierstoffe und Ole

- Isopropyl-Alkohol oder RockShox Suspension Cleaner

Ausbau der Lager

Die Abbildung zeigt den Super Deluxe Coil-Dampfer (A2). Die Verfahren sind flir den Super Deluxe Coil (B1)-Dampfer gleich.

Entfernen Sie die Staubabdeckung.

Setzen Sie einen Durchschlag an der Riickseite des
gegeniberliegenden Lagers an und schlagen Sie das Lager heraus.

Hammer Durchschlag

Wartung der Lagerbefestigung 20



3 Drehen Sie den Dampfer um, setzen Sie einen Durchschlag an der
Riickseite des anderen Lagers an und schlagen Sie das Lager heraus.

Durchschlag Hammer

S&ubern Sie die Lagerbohrungen.
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Einbau der Lager

Setzen Sie ein Lager in eine Lagerbohrung ein und spannen Sie
dann das Auge und das Lager in einen Schraubstock mit weichen
Klemmbacken ein. Driicken Sie das Lager in die Lagerbohrung, bis es
biindig mit dem Auge abschlieft.

Ldsen Sie den Schraubstock, richten Sie das Lagereinpresswerkzeug
am Lager aus und ziehen Sie den Schraubstock wieder fest. Driicken
Sie das Lager bis zum Anschlag in die Lagerbohrung.

HINWEIS

Ziehen Sie das Lager nicht zu fest an. Zu festes Zusammenpressen
kann zu Schaden oder Fehlfunktionen am Lager fuihren.

Um Schdden am Lager zu vermeiden, stellen Sie sicher, dass das
Lagereinpresswerkzeug die innere und die duBere Lagerlaufflache
beriihrt.

Lagereinpresswerkzeug

2 Setzen Sie ein neues Distanzstlick in das Auge ein und platzieren Sie
ein neues Lager in der anderen Lagerbohrung. Spannen Sie das Auge
und das Lager in einen Schraubstock mit weichen Klemmbacken ein
und pressen Sie dann das Lager in die Lagerbohrung, bis es blindig mit
dem Auge abschlieft.

Lésen Sie den Schraubstock, richten Sie das Lagereinpresswerkzeug
am Lager aus und ziehen Sie den Schraubstock wieder fest. Driicken
Sie das Lager bis zum Anschlag in die Lagerbohrung.

HINWEIS

Ziehen Sie das Lager nicht zu fest an. Zu festes Zusammenpressen
kann zu Schaden oder Fehlfunktionen am Lager fiihren.

Um Schaden am Lager zu vermeiden, stellen Sie sicher, dass das
Lagereinpresswerkzeug die innere und die duBere Lagerlaufflache
bertihrt.

Lagereinpresswerkzeug
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Entnehmen Sie den Dampfer aus dem Schraubstock. Die Lager sollten
ca. 1 mm unter dem duBeren Rand der Lagerbohrung sitzen.

Bringen Sie Staubabdeckungen an, bevor Sie den Dampfer am Fahrrad
montieren.

Einbau der Lager
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Wartung, Austausch der Schraubenfeder und Upgrade des Ausgleichsbehdlters

Upgrade des Ausgleichsbehilters und/oder Andern des Federwegs des Dampfers: Informationen zu den verfiigbaren Upgrade-Kits und
bendtigten Ersatzteilsdtzen finden Sie im RockShox-Ersatzteilkatalog unter www.sram.com/service. Wenn ein Ausgleichsbehélter ausgetauscht
oder der Federweg des Dampfers gedndert wird, muss der Dadmpfer demontiert werden. Es wird empfohlen, dabei auch die 200-Stunden-Wartung
durchzufiihren und alle Wartungsteile zu ersetzen.

Teile, Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien

Teile Fahrradwerkzeug
« Super Deluxe Coil B1-Wartungssatz — 200 Stunden « Dampferpumpe

« Upgrade-Kit (optional): AM Upgrade-Kit Ausgleichsbehalter RC2T .« Schrader-Ventileinsatzwerkzeug

Ultimate C1 Allgemeine Werkzeuge

« Andern des Federwegs (optional): Dampferfiihrungsstange/
Auge + unterer Fiihrungsstangenzapfen + Federwegbegrenzer-
Distanzstlick + Anschlagpuffer

« Schraubstock mit weichen Klemmbacken aus Aluminium und weiche
Klemmbacken mit Vertiefung

Sicherheit und Schutz « Fihrungsstift/Durchschlag: 1,5 mm

« Kittel/Schirze « Hammer
. Saubere, fusselfreie Werkstatttiicher « Sechskantaufsatze: 2 mm, 3 mm
. Nitril-Handschuhe « Inbusschliissel: 1,5 mm, 2 mm, 3 mm, 2 zuséatzliche kleine Inbusschlissel
. Olauffangwanne « Metrischer Messschieber oder kleines metrisches Lineal
. Schutzbrille « Maulschlissel: 13 mm (x2)
- Dorn

Schmierstoffe und Ole
- Isopropyl-Alkohol oder RockShox Suspension Cleaner - Steckschlissel: 12 mm
. Maxima PLUSH 7 WT « Drehmomentschlissel
. RockShox Dynamic Seal Grease-Dichtungsfett « T10 TORX-Schliussel und -Steckschlisselaufsatz

« Loctite 2760 Schraubensicherung (rot)

RockShox-Werkzeuge

« RockShox Luftventil-Adapter — Hinterbaudampfer (roter Adapter)
« RockShox IFP Height Tool — Super Deluxe Coil

« RockShox IFP-Ausbauwerkzeug — Super Deluxe Coil

« RockShox Super Deluxe Coil-Kompressionswerkzeuge

Lassen Sie vor der Zerlegung oder Wartung des Luftsystems die Luft aus allen Luftkammern ab und bauen Sie die Luftventileinsatze aus.

Wenn der Dampfer nicht vollstandig ausfedert, versuchen Sie nicht, ihn selbst zu warten oder zu zerlegen. Andernfalls besteht die Gefahr von
schweren oder lebensgefédhrlichen Verletzungen.

SICHERHEITSHINWEISE
Tragen Sie stets eine Schutzbrille und Nitril-Handschuhe, wenn Sie mit Federungsdl arbeiten.

Stellen Sie unter dem Bereich, in dem Sie an dem Dampfer arbeiten, eine Olauffangwanne auf dem Boden.
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Ausbau der Feder

Drehen Sie den Zugstufeneinstellknopf bis zum Anschlag im
Uhrzeigersinn (komplett geschlossen/langsam) und z&hlen Sie dabei
die Rasterungsklicks. Dies hilft hnen bei der Abstimmung nach der
Wartung.

Nachdem die Feder entfernt wurde, drehen Sie den
Zugstufeneinstellknopf bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn
(komplett offen/schnell). Die Zugstufe muss vor der Wartung des
Déampfers und IFP auf die vollstandig offene Position eingestellt
werden.

Falls vorhanden, missen der Druckstufenhebel, das Lowspeed-
Druckstufenventil, das Highspeed-Druckstufenventil und das optionale
HBO vor der Wartung des Dampfers und IFP auf die vollstandig offene
Position eingestellt werden.

Zdhlen Sie die Rasterungsklicks und notieren Sie sich lhre
Einstellungen fiir die Abstimmung. Dies hilft lIhnen bei der Abstimmung
nach der Wartung.

Ultimate: Drehen Sie den Druckstufenhebel in die entsperrte

Position. Drehen Sie das Lowspeed-Druckstufenventil gegen den
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag, und drehen Sie dann das Highspeed-
Druckstufenventil (HSC) bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn.

Drehen Sie den optionale HBO-Einsteller gegen den Uhrzeigersinn in
die vollstéandig offene Position.

Ultimate DH: Drehen Sie das Lowspeed-Druckstufenventil gegen
den Uhrzeigersinn bis zum Anschlag, und drehen Sie dann den
Druckstufenhebel bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn.

Drehen Sie den optionale HBO-Einsteller gegen den Uhrzeigersinn in
die vollstéandig offene Position.

Select+: Drehen Sie den Druckstufenhebel in die entsperrte Position.

Drehen Sie den optionale HBO-Einsteller gegen den Uhrzeigersinn in
die vollstéandig offene Position.

Select: Drehen Sie den optionale HBO-Einsteller gegen den
Uhrzeigersinn in die vollstdndig offene Position.

s ! n

Ausbau der Feder
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3 Drehen Sie den Vorspannungseinsteller gegen den Uhrzeigersinn,
bis ein groBer Spalt zwischen dem Einsteller und der Feder entsteht.

Entfernen Sie die Federhalterung und die Feder.

Ausbau der Feder 26



Wartung des Dampfers und IFP

Spannen Sie das Dampferauge in den Schraubstock ein.

2 Entfernen Sie die Kappe des IFP-Ausgleichsbehélterventils. Offnen Sie
das Schrader-Ventil und lassen Sie den gesamten Luftdruck aus dem
IFP-Ausgleichsbehalter ab.

Nachdem der Druck abgelassen wurde, betétigen Sie das Schrader-
Ventil erneut. Wenn sich das Schrader-Ventil bewegen lasst, ist der
Dampfer vollstandig drucklos.

AWARNUNG - UNTER DRUCK STEHENDES PRODUKT
Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille
(ANSI Z871, EN1 66 EU).

‘ e | .
Schrader-Ventileinsatzwerkzeug Kleiner Inbusschliissel

Stellen Sie sicher, dass der gesamte Luftdruck aus der
Federungskomponente abgelassen ist. Andernfalls kann es zu
SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN kommen. Lesen
Sie den Abschnitt ,Sicherheitsvorkehrungen und Warnhinweise
fur die Arbeit an Federungen® mit detaillierten Warnhinweisen und
Anweisungen flrr druckbeaufschlagte Produkte.

AVORSICHT - VERLETZUNGSGEFAHR FUR DIE AUGEN

Stellen Sie sicher, dass der gesamte Druck aus dem Dampfer
abgelassen ist, bevor Sie fortfahren. Andernfalls kann sich der
Dampfer mit hoher Geschwindigkeit I6sen. Tragen Sie eine
Schutzbrille!

3 Nehmen Sie den Einsatz des Schrader-Ventils heraus.

Entsorgen Sie den Schrader-Ventileinsatz nicht.

Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille
(ANSI 2871, EN1 66 EU).

Stellen Sie sicher, dass der gesamte Luftdruck aus der
Federungskomponente abgelassen ist. Andernfalls kann es zu
SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN kommen. Lesen
Sie den Abschnitt ,,Sicherheitsvorkehrungen und Warnhinweise
fur die Arbeit an Federungen® mit detaillierten Warnhinweisen und

Anweisungen fiir druckbeaufschlagte Produkte. . S \
Schrader-Ventileinsatzwerkzeug |‘

Driicken Sie die Kappe des IFP-Ausgleichsbehalters bis zum Anschlag
4 . : N
in den Ausgleichsbehalter.
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Entfernen Sie den Sicherungsring vom IFP-Ausgleichsbehalter.

AVORSICHT — VERLETZUNGSGEFAHR FUR DIE AUGEN

Der Sicherungsring kann beim Entfernen herausschnellen. Tragen Sie
eine Schutzbrille!

Achten Sie darauf, die Innenseite des IFP-Ausgleichsbehélters nicht
zu zerkratzen.

Entfernen Sie die Kappe des IFP-Ausgleichsbehélters vom IFP-
Ausgleichsbehalter.

Entfernen Sie den O-Ring der Kappe des IFP-Ausgleichsbehilters.

Montieren Sie einen neuen O-Ring. Tragen Sie Schmierfett auf den
O-Ring und die Kappe des IFP-Ausgleichsbehélters auf.

B Entfernen und entsorgen Sie die IFP-Entliiftungsschraube.
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Ziehen Sie den IFP mit dem IFP-Ausbauwerkzeug vom
Ausgleichsbehalter ab.

70 Schieben Sie den unteren Anschlagpuffer vom Dichtkopf weg.

1 Lésen und entfernen Sie langsam die Flihrungsstangen-Baugruppe
vom Dampferkdrper.

Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille
(ANSI 2871, EN1 66 EU).

HINWEIS

Halten Sie den Counter Measure-Schliissel mit der Hand in Position,
wahrend Sie den Dichtkopf drehen, um eine Beschadigung der

Schlisselflanken des Dichtkopfs zu vermeiden. >
Beim Entfernen der Fiihrungsstangen-Baugruppe tritt aus dem G -
Dédmpferkdrper und der Ausgleichsbehdlter-Halterung Ol aus.

Wickeln Sie ein Werkstatttuch um den Dédmpferkérper.

12 Entnghmen Sie den Dampfer aus dem Schraubstock und lassen Sie
das Ol aus dem Dampferkorper und dem IFP-Ausgleichsbehélter in
eine Olauffangwanne ablaufen.

S&dubern Sie den Dampferkorper.
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13 Spannen Sie das Fiihrungsstangenauge in den Schraubstock ein.

Y Entfernen Sie die Olregelventiimutter.

15 Schieben Sie die beiden oberen Federplattchen, das Olregelventil und
die beiden unteren Federplattchen von der Fiihrungsstange auf einen
kleinen Inbusschliissel oder Dorn.

HINWEIS

Belassen Sie die Teile der Kolben-Baugruppe in der Reihenfolge, in
der sie ausgebaut wurden. Trennen Sie keine Teile von der Kolben-
Baugruppe.

Wenn Teile der Kolben-Baugruppe in der falschen Reihenfolge
montiert sind, muss die Kolben-Baugruppe einschlieBlich

der Federplattchenstapel in der richtigen Reihenfolge neu
zusammengebaut werden, damit der Dampfer ordnungsgeman

Federpléttchenstapel finden Sie in der Abstimmungsanleitung fiir

Hinterbaufederungen mit Federplattchen.
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16 Entfernen Sie den unteren Zapfen.

Schieben Sie den oberen Federplattchenstapel, den Hauptkolben,
den unteren Federplattchenstapel und die obere Anschlagplatte von
der Flihrungsstange auf einen kleinen Inbusschliissel oder Dorn.

HINWEIS

Belassen Sie die Teile der Kolben-Baugruppe in der Reihenfolge, in
der sie ausgebaut wurden. Trennen Sie keine Teile von der Kolben-
Baugruppe.

Wenn Teile der Kolben-Baugruppe in der falschen Reihenfolge
montiert sind, muss die Kolben-Baugruppe einschlieBlich

der Federplattchenstapel in der richtigen Reihenfolge neu
zusammengebaut werden, damit der Dampfer ordnungsgeman
funktioniert. Konfigurationen fiir die Kolben-Baugruppe und
Federplattchenstapel finden Sie in der Abstimmungsanleitung fir
Hinterbaufederungen mit Federplattchen.

17 Entfernen Sie den Dichtkopf von der Dampferfiihrungsstange.

78 Ziehen Sie die Counter Measure-Feder vom Dichtkopf.
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Entfernen Sie mit einem 2-mm-Inbusschliissel die Entliftungsschraube
19 .
vom Dichtkopf.

Schieben Sie mit einem 1,5-mm-Fiihrungsstift die Nylondruckkugel
durch den Entliftungsstutzen aus der Riickseite des Dichtkopfes
heraus.

Entsorgen Sie die Druckkugel.

HINWEIS
Um die ordnungsgeméBe Funktion des Dampfers sicherzustellen,
verwenden Sie die Druckkugel nicht wieder.

1,5-mm-Fiihrungsstift

Stechen Sie in die Stangenabstreiferdichtung und entfernen Sie sie.

Montieren Sie eine neue Abstreiferdichtung. Setzen Sie die
Abstreiferdichtung so ein, dass die abgestufte Seite sich auf der vom
Dichtkopf abgewandten Seite befindet.

HINWEIS

Achten Sie darauf, den Dichtkopf mit dem Dorn nicht zu zerkratzen.

AVORSICHT

Gehen Sie beim Arbeiten mit scharfen Werkzeugen und Teilen
vorsichtig vor. Verwenden Sie niemals mit Ol und/oder Fett
bestrichene scharfe Werkzeuge. Entfernen Sie jegliches Ol und/oder
Fett von lhren Handen, Handschuhen und Werkzeugen, bevor Sie mit
scharfen Werkzeugen oder Teilen arbeiten. Andernfalls kann es zu
Verletzungen kommen.

2 Entfernen Sie den O-Ring vom Dichtkopf und entsorgen Sie ihn,
und bringen Sie dann einen neuen O-Ring an.
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23 Geben Sie Schmierfett auf den O-Ring, die Buchse und in den
Hohlraum der Abstreiferdichtung.

24 Fihren Sie die Counter Measure-Feder in den Dichtkopf ein.

Platzieren Sie eine 19-mm-Stecknuss Uber der Feder. Driicken Sie die
Stecknuss nach unten, bis die Feder im Dichtkopf einrastet.

19 mm
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Entfernen Sie den unteren Anschlagpuffer von der Fiihrungsstange.
Reinigen und priifen Sie die Flihrungsstange auf Schaden und
ersetzen Sie sie, falls erforderlich.

Installieren Sie den unteren Anschlagpuffer wieder auf der
Flhrungsstangen-Baugruppe.

Andern des Federwegs (optional): Wenn Sie den Federweg

andern, achten Sie bei der Montage des Dampfers auf die jeweils
richtige Lange der Dampferfihrungsstange, Hohe des unteren
Flhrungsstangenzapfens, Dicke des Federwegbegrenzers und Hohe
des Anschlagpuffers. Montieren Sie den Federwegbegrenzer vor und
unter dem Anschlagpuffer.

HINWEIS

Um eine ordnungsgeméaBe Funktion sicherzustellen und Schaden
am Dampfer zu vermeiden, montieren Sie die zu Lange und Hub des
Dampfers passenden Teile.

ge Auge/Auge und Hub Erforderliche Ersatzteile fiir Federwegéanderung

. Linge Dimpfer- Unterer Fiihrungsstangenzapfen Federwegbe- Unterer
w Déampferhub " N Anschlagpuffer
Lange Auge/Auge (mm) fiihrungsstange grenzer — Dicke o
(mm) — Hohe
(mm) (mm)
Zapfencode (mm)
375 il 10 75
40 9 090 5
190 165 425 97 725 070 25
Kein
45 725 070 Distanzsttick
15
475 13 130 75
50 1 10 5
210 185 525 107 9 090 25
Kein
55 725 070 Distanzstlick
575 15 150 75
60 13 130 5
230 205 625 n7 1 10 25 18
Kein
65 9 0%0 Distanzstlick
675 15 150 75
70 15 150 5
250 225 725 127 13 130 25 21
75 1 10 Kein

Distanzstilick

Entfernen Sie die Hauptkolbenmutter. Sdubern Sie die Mutter und das
Gewinde der Fihrungsstangen-Baugruppe, um samtliche Loctite-Reste
zu entfernen.

HINWEIS

Stellen Sie sicher, dass samtliche Loctite-Reste von der
Flihrungsstangen-Baugruppe entfernt wurden, bevor Sie fortfahren.
Wenn das Loctite nicht vollstandig entfernt wird, kann die Bewegung
der Hauptkolben-Baugruppe beeintrachtigt werden, sodass der
Dampfer nicht richtig funktioniert.
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27

29

Tragen Sie Loctite auf die ersten 3 Gewindegénge der
Dampferfliihrungsstange auf.

Setzen Sie die Dichtkopf-Baugruppe auf die Dampferflihnrungsstange
auf.

Installieren Sie die obere Anschlagplatte auf der
Dampferfihrungsstange.

Montieren Sie den Druckstufen-Federplattchenstapel, die
obere Anschlagplatte und den Standardplattchenstapel auf der
Dampferfihrungsstange.

HINWEIS

Belassen Sie die Teile der Kolben-Baugruppe in der Reihenfolge, in
der sie ausgebaut wurden. Trennen Sie keine Teile von der Kolben-
Baugruppe.

Wenn Teile der Kolben-Baugruppe in der falschen Reihenfolge
montiert sind, muss die Kolben-Baugruppe einschlieBlich

der Federplattchenstapel in der richtigen Reihenfolge neu
zusammengebaut werden, damit der Dampfer ordnungsgeman
funktioniert. Konfigurationen fiir die Kolben-Baugruppe und
Federplattchenstapel finden Sie in der Abstimmungsanleitung fiir
Hinterbaufederungen mit Federpldttchen.

Wartung des Dampfers und IFP
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31

Schrauben Sie den unteren Zapfen auf die Dampferfiihrungsstange
und ziehen Sie ihn mit 8,5 N-m an.

Andern des Federwegs (optional): Wenn Sie den Federweg

andern, achten Sie bei der Montage des Dampfers auf die jeweils
richtige Lange der Dampferfihrungsstange, Hohe des unteren
Flhrungsstangenzapfens, Dicke des Federwegbegrenzers und Hohe
des Anschlagpuffers. Montieren Sie den Federwegbegrenzer vor und
unter dem Anschlagpuffer.

HINWEIS

Um eine ordnungsgeméafBe Funktion sicherzustellen und Schaden
am Dampfer zu vermeiden, montieren Sie die zu Ldnge und Hub des
Dampfers passenden Teile.

ge Auge/Auge und Hub Erforderliche Ersatzte r Federweganderung Optional

N N Unterer Fiihrungsstangenzapfen Unterer
Dampferhub ZhED R _ RO Anschlagpuffer

Lange Auge/Auge (mm) (mm) fiihrungsstange grenzer — Dicke — Héhe
i m Zeptencod o o

375 1 10 75
2 9 090 5
190 165 425 97 7.25 070 25
Kein
45 7.25 070 Distanzstiick
15
475 3 130 s
5 1 10 5
210 185 525 107 9 090 2.5
Kein
55 7.25 070 Distanzstiick
575 15 150 75
60 13 130 5
0 205 625 n7 1 10 25 *®
Kein
65 9 090 Distanzstiick
675 15 150 75
2 15 150 5
250 225 725 127 13 130 25 =
. " 1o Kein

Distanzstlick

Setzen Sie die Olregelventil-Baugruppe auf die
Dampferfiihrungsstange auf. Richten Sie den Plattchenstapel liber dem
Hauptkolben aus.

Hinweis: Die Ausschnitte in der Halteplatte miissen zum
Hauptkolben weisen, damit die Hydraulic Bottom Out-Funktion
(HBO, hydraulischer Durchschlagschutz) ordnungsgemag funktioniert.

HINWEIS

Belassen Sie die Teile der Kolben-Baugruppe in der Reihenfolge, in
der sie ausgebaut wurden. Trennen Sie keine Teile von der Kolben-
Baugruppe.

Wenn Teile der Kolben-Baugruppe in der falschen Reihenfolge
montiert sind, muss die Kolben-Baugruppe einschlieBlich

der Federplattchenstapel in der richtigen Reihenfolge neu
zusammengebaut werden, damit der Dampfer ordnungsgeman
funktioniert. Konfigurationen fiir die Kolben-Baugruppe und
Federplattchenstapel finden Sie in der Abstimmungsanleitung fiir
Hinterbaufederungen mit Federpldttchen.

Ausschnitt in Halteplatte

Wartung des Démpfers und IFP 36



Schrauben Sie die Olregelventilmutter auf die Dampferfiihrungsstange
und ziehen Sie sie mit 2,26 N-m an.

3 Entnehmen Sie die Dampferfliihrungsstangen-Baugruppe aus dem
Schraubstock.
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Upgrade (optional) — Super Deluxe Coil B1 (Gen B) Ultimate RC2T-Ausgleichsbehalter

Super Deluxe Coil B1(Gen B) Dadmpfermodelle kdnnen mit dem separat erhéaltlichen Super Deluxe Coil B1 (Gen B) Ultimate RC2T Ausgleichsbehélter-
Upgrade-Kit aufgeriistet werden.

Das Upgrade erfordert den Ausbau der originalen Ausgleichsbehéalter-Baugruppe und den Einbau des aktualisierten (Ultimate RC2T)
Ausgleichsbehélters. Wenn die Ausgleichsbehélter-Baugruppe aufgeristet wird, muss der Dampfer demontiert werden. Es wird empfohlen, auch die
200-Stunden-Wartung durchzufiihren und alle Wartungsteile zu ersetzen, wahrend der Dampfer demontiert ist.

Die Abbildungen zeigen den Vivid Air C1. Die Verfahren sind fiir den Super Deluxe Coil B1 (Gen B)-Dampfer identisch.

1 Select+ RT: Losen Sie die Hebel-Klemmschraube.

Entfernen Sie den Hebel.

2 Select+ RT, Select R: Entfernen Sie beide
Ausgleichsbehélterschrauben.

Entfernen Sie die Ausgleichsbehélter-Baugruppe aus dem Auge.
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3 Ultimate DH RC2: Schrauben Sie die linke freiliegende
Ausgleichsbehalterschraube (3 mm) heraus.

Schrauben Sie die rechte verdeckte Ausgleichsbehélterschraube
(3 mm) heraus.

Heben Sie die Ausgleichsbehélter-Baugruppe vom Auge weg und
schieben Sie sie nach links, bis die Nut fiir die Schlitzschraube im
Ansatz den Kopf der verdeckten Ausgleichsbehélterschraube freigibt.

Entfernen Sie die linke Ausgleichsbehalterschraube und die
Ausgleichsbehalter-Baugruppe.

Entfernen Sie die verbleibende (rechte) Ausgleichsbehélterschraube.

Entfernen Sie die Ausgleichsbehélter-Baugruppe aus dem Auge.
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Entfernen Sie den Ausrichtungsstift und den O-Ring des
Ausgleichsbehalters.

S&ubern Sie den Stift und den O-Ring. Sdubern Sie den Stift und die
O-Ring-Nut.

Montieren Sie den Stift und den O-Ring wieder an dem Auge (ohne
Schmierfett).

Kein Schmierfett
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5 Einbau des Ultimate RC2T Upgrades: Schrauben Sie die rechte
Ausgleichsbehalterschraube in das Auge, bis der Schraubenkopf etwa
3 mm vom Kontaktpunkt mit dem Dampferkdrper entfernt ist.

Positionieren Sie die Schlitzschraubennut im Ansatz des

Ultimate RC2T Ausgleichsbehélters um den Kopf der (teilweise in
den Dampferkorper eingeschraubten) Ausgleichsbehalterschraube,
schieben Sie den Ausgleichsbehélter nach rechts und richten Sie den
Ausgleichsbehélteransatz auf dem Auge mit der Schraubenbohrung
auf der Seite des Ausléseschwellen-Hebels aus.

Fihren Sie die andere Ausgleichsbehélterschraube in die
Schraubenbohrung ein und drehen Sie die Schraube in den
Dampferkorper, bis sie den Ausgleichsbehélteransatz bertihrt.
Schrauben Sie die verdeckte Schraube in das Auge, bis sie den
Ausgleichsbehdélteransatz berihrt.

Ziehen Sie jede Schraube mit dem angegebenen Drehmoment fest.

Stellen Sie vor der Montage des Dampfers alle Dampfereinstellungen
auf die geodffnete Position ein.

Upgrade (optional) — Super Deluxe Coil B1 (Gen B) Ultimate RC2T-Ausgleichsbehélter 41



Wartung des IFP-Ausgleichsbehalters

Spannen Sie das Dampferauge in den Schraubstock ein.

2 Fillen Sie den IFP-Ausgleichsbehélter bis zum oberen Rand mit
Federungsdl. Ol beginnt in den Dampferkdrper abzulaufen.

Fiillen Sie etwas Ol in den Dampferkérper.

Warten Sie, bis die Hélfte des Ols in den Ausgleichsbehélter
abgelaufen ist. Klopfen Sie dann mit der Handflache mehrmals auf die
Oberseite des Ausgleichsbehélters, damit das Ol vollsténdig in den
Dampferkorper ablauft. Dies hilft beim Entfernen von Luftblasen aus
dem System.

GieBen Sie mehr Ol in den Ausgleichsbehélter und klopfen Sie weiter
auf die Oberseite, bis keine Luftblasen mehr aus dem Dampferkdrper
aufsteigen.

AVORSICHT

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Vermeiden Sie, dass o,
Fltssigkeit, Fett, Schmiermittel oder Reinigungsmittel in Kontakt mit
lhren Augen oder Ihrem Gesicht kommen. Suchen Sie sofort einen
Arzt auf, wenn es zu Reizungen kommt.

3 Nachdem der GroBteil des Ols aus dem IFP-Ausgleichsbehélter in den {
Dampferkdrper abgelaufen ist, klopfen Sie mehrmals wiederholt mit
der Handfldche auf die Oberseite des Dampferkdrpers, damit das Ol \
wieder in den Ausgleichsbehélter zurlickflieBRt. Dies hilft zusatzlich beim
Entfernen von Luftblasen aus dem System.

Der Olstand im Ddmpferkérper oder IFP-Ausgleichsbehdilter darf nicht
zu niedrig sein, da andernfalls Luft in das System gelangt.

Fahren Sie damit fort, auf den Dampferkdrper und den
Ausgleichsbehdlter zu schlagen, bis auf beiden Seiten keine Luftblasen
mehr aufsteigen.

AVORSICHT

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Vermeiden Sie, dass o,
Flussigkeit, Fett, Schmiermittel oder Reinigungsmittel in Kontakt mit
lhren Augen oder Ihrem Gesicht kommen. Suchen Sie sofort einen
Arzt auf, wenn es zu Reizungen kommt.
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7

Entfernen Sie den O-Ring des IFP und sdubern Sie den IFP.

Tragen Sie Schmierfett auf den neuen O-Ring auf und montieren Sie
ihn auf dem IFP.

Setzen Sie den IFP so in den Dampferkorper ein, dass die vertiefte
Seite sichtbar ist. Schieben Sie den IFP mit einem metrischen
Messschieber oder einem Lineal 20 mm tief in den Ausgleichsbehélter.

Klopfen Sie noch einmal einige Male von oben auf den Dampferkdrper,

um verbliebene Luft durch den IFP-Entliiftungsstutzen hinauszudriicken.

Wenn keine Luftblasen aus dem Entliiftungsstutzen mehr aufsteigen,
decken Sie den Dampferkdrper sofort mit der Hand ab.

Halten Sie den Dampferkorper weiter mit der Hand abgedeckt und
bringen Sie eine neue Entliiftungsschraube im Entliftungsstutzen an.
Ziehen Sie die Entliiftungsschraube fest, bis sich der IFP zu drehen
beginnt.

Wenn Sie ein wenig Fett auf die Spitze des TORX-Schliissels geben,
bleibt die Entliiftungsschraube beim Einbau daran haften.

Nehmen Sie die Hand vom Dampferkdrper.

Fiillen Sie weiter Ol in den Dampferkérper ein, bis das Ol die Oberseite
der Gewinde erreicht.

7WT

Maxima PLUSH-Federungsol

Wartung des IFP-Ausgleichsbehélters

43



Montage und Entliftung des Super Deluxe Coil-Dampfers

Schrauben Sie das duBere Kompressionswerkzeug auf das

innere Kompressionswerkzeug, bis die Enden blindig miteinander AuBeres
abschlieBen. Kompressions-
Hinweis: Es gibt innere Kompressionswerkzeuge in zwei Lédngen. werkzeug -

Verwenden Sie das Werkzeug, das flr die Lénge lhres Dampfer am
besten passt, wenn es auf dem Counter Measure-Schlissel installiert ist.

f ———
Inneres
Kompressions-
werkze

2 Setzen Sie den Counter Measure-Schlissel auf den Dichtkopf der 2

Dampferfihrungsstange auf. Achten Sie darauf, dass der Schlissel den

Entliftungsstutzen im Dichtkopf nicht verschlieBt.

Setzen Sie das Counter Measure-Kompressionswerkzeug so auf die

Dampfer-Baugruppe auf, dass die Nase des Kompressionswerkzeugs

in der Kerbe im Schlissel fasst. N

Counter Measure-Schliissel Counter Measure-Kompressionswerkzeug

3 Montieren Sie die Federhalterung zwischen dem
Kompressionswerkzeug und dem Fihrungsstangenauge.

Federhalterung

4 Drehen Sie das Counter Measure-Kompressionswerkzeug, bis es
stoppt und der Dampfer vollstandig ausgezogen ist.
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5 Platzieren Sie einen Daumen auf dem IFP, damit er sich nicht
dreht, und setzen Sie langsam die Fiihrungsstangen-Baugruppe
in den Dampferkorper ein, bis das Gewinde des Dichtkopfes den
Dampferkdrper berihrt.

Aus dem Démpferkérper Iduft Ol iiber. Legen Sie ein Werkstatttuch
unter den Ddmpfer.

Beim Festziehen der Fiihrungsstangen-Baugruppe wird Druck zum
IFP hin aufgebaut. Halten Sie den Daumen auf dem IFP, um eine
bestmdgliche Entliiftung sicherzustellen. Entfernen Sie Ihren Daumen,
nachdem Sie die Fiihrungsstangen-Baugruppe festgezogen haben.

AVORSICHT — VERLETZUNGSGEFAHR FUR DIE AUGEN

Aus dem Dampferkdrper kann Ol herausspritzen. Tragen Sie eine
Schutzbrille!

Uben Sie weiter Druck auf den IFP aus, wéhrend Sie den Dichtkopf in
den Dampferkorper schrauben, bis Sie einen Widerstand spiiren.

Nehmen Sie den Druck vom IFP.

7 Fihren Sie eine neue Nylondruckkugel in den Entliftungsstutzen ein.

Schrauben Sie die Entliftungsschraube in den Entliftungsstutzen, bis
Sie spuren, dass sie an die Nylondruckkugel stoBt. Ziehen Sie dann die
Entliftungsschraube um eine weitere halbe Umdrehung fest.

HINWEIS

Um die ordnungsgeméBe Funktion des Dampfers sicherzustellen,
verwenden Sie die Druckkugel nicht wieder.

B Ziehen Sie den Dichtkopf mit 34 N-m fest.

Counter Measure-Schliissel 34 Nem
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E Entfernen Sie die IFP-Entliiftungsschraube.

70 Wickeln Sie eir_1_ Werkstatttuch um den IFP-Ausgleichsbehalter, um
auslaufendes Ol aufzufangen. Fiihren Sie einen kleinen Inbusschlissel
durch den Schlitz ein, der, abhdngig vom Dampferhub, der 41- oder
35-mm-Markierung am IFP Height Tool am nachsten liegt.

Verwenden Sie das IFP-Entliftungswerkzeug, um den IFP
langsam auf die fur lnren Dampferhub entsprechende Tiefe in den
Ausgleichsbehalter zu driicken.

AVORSICHT — VERLETZUNGSGEFAHR FUR DIE AUGEN

Schauen Sie nicht direkt in den Ausgleichsbehélter, wahrend Sie auf
den IFP driicken. Wenn Sie den IFP zu schnell nach unten driicken,
kann Ol aus dem IFP-Ausgleichsbehélter herausspritzen. Tragen Sie
eine Schutzbrille!

Upgrade des Ausgleichsbehalters: Wenn der Ausgleichsbehalter
eines Select-, Select+- oder Ultimate DH-Dampfers mit einem Ultimate
RC2T-Ausgleichsbehalter aufgeriistet wurde, stellen Sie die IFP-Tiefe
auf 41 mm ein.

Modell Einflihrtiefe des IFP (mm)

Ultimate / Ultimate DH 41

Select / Select+ 35

Ultimate / Ultimate DH: 41 mm Select / Select+: 35 mm

17 Entnehmen Sie den Dampfer aus dem Schraubstock und klopfen
Sie mit dem Dampfer vorsichtig auf einen Tisch, um Uberschiissige
Luftblasen aus dem System zu entfernen.
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72 Spannen Sie das Dampferauge in den Schraubstock ein.

Bringen Sie die Entliiftungsschraube am IFP-Entliiftungsstutzen an und
ziehen Sie sie fest, bis der IFP beginnt, sich zu drehen.

13 Entnehmen Sie den Démpfer aus dem Schraubstpck und lassen Sie
ggf. das tberschiissige Ol Giber dem IFP in eine Olauffangwanne
ablaufen. Wischen Sie den IFP-Ausgleichsbehélter von innen mit einem
Werkstatttuch sauber.

HINWEIS

Spriihen Sie keinen RockShox Suspension Cleaner oder Isopropyl-
Alkohol in den Ausgleichsbehalter. Durch Isopropyl-Alkohol kénnen
die O-Ringe spréde werden und brechen.

Y Um die Qualitat der Entliftung zu priifen, installieren Sie das IFP
Height Tool im IFP-Ausgleichsbehélter und wenden Sie ca. 11,3 kg
auf das IFP Height Tool an. Der IFP sollte sich fest anflihlen und nicht
zusammengedriickt werden. Wenn das Entliiftungs-Priiffenster unter
den Rand des Ausgleichsbehélters zusammengedriickt wird, muss das
System erneut entliftet werden. Um das System erneut zu entliiften,
bauen Sie den IFP-Ausgleichsbehélter und den IFP aus, und kehren
Sie zu Schritt 5 des Abschnitts ,Wartung des IFP-Ausgleichsbehalters®
zurtick.

z

K]

&
-

IFP Height Tool (H6heneinstellwerkzeug) Entliiftungs-Priiffenster
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15 Spannen Sie das Dampferauge in den Schraubstock ein.

16 Driicken Sie die Ausgleichsbehélterkappe kraftig in den IFP-
Ausgleichsbehalter, bis die Sicherungsringnut zu sehen ist.

Driicken Sie den neuen Sicherungsring in die Nut, bis er richtig sitzt.
AVORSICHT - VERLETZUNGSGEFAHR FUR DIE AUGEN
Der Sicherungsring kann beim Einbau herausschnellen.

Tragen Sie eine Schutzbrille!

78 Ziehen Sie die Kappe des IFP-Ausgleichsbehélters nach oben,
damit sie am Sicherungsring anliegt.

Montage und Entliiftung des Super Deluxe Coil-Déampfers
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19 Bauen Sie das Schrader-Ventil in die Kappe des IFP-
Ausgleichsbehalters ein.

|
| f
Schrader-Ventileinsatzwerkzeug

Montieren Sie den RockShox-Luftventiladapter an der Démpferpumpe
und schrauben Sie den Adapter in das Ventil des Ausgleichsbehalters.
Beaufschlagen Sie den Ausgleichsbehdlter mit 13,8 bar.

Entfernen Sie den Adapter und die Pumpe vom Ausgleichsbehélter.

Wenn Sie zuerst die Pumpe vom Adapter trennen, kann die Luft aus
dem Ausgleichsbehélter entweichen.

Wenn Sie (iber geeignete Ausriistung zum Einfiillen verfiigen, kbnnen
Sie statt Luft auch Stickstoff verwenden.

RockShox Luftventil-Adapter un: mpferpumpe 13,8 bar

2 Montieren Sie einen neuen O-Ring an der Einflillkappe des IFP-
Ausgleichsbehélters und setzen Sie die Einfiillkappe in die Kappe des
IFP-Ausgleichsbehélters ein.

Schrader-Ventileinsatzwerkzeug

Drehen Sie das duBere Kompressionswerkzeug im Uhrzeigersinn,
um den Druck aus dem System abzulassen. Entfernen Sie
die Federhalterung und beide Kompressionswerkzeuge vom
Dampferkdrper.
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S&ubern Sie den Dampfer.

Bringen Sie die Schraubenfeder und die Federhalterung an.

Stellen Sie den Vorspannungseinsteller so ein, dass die Schraubenfeder
die Federhalterung bertihrt. Stellen Sie sicher, dass kein vertikales Spiel
zwischen der Schraubenfeder und dem Halter vorhanden ist, indem Sie
die Feder festhalten und am Dampferkorper ziehen.

HINWEIS

Die Federvorspannung darf 5 mm (oder fiinf volle Umdrehungen

des Vorspannungseinstellers) nicht Gibersteigen, da andernfalls der
Dampfer beschéadigt wird. Wenn mehr als 5 Umdrehungen nétig sind,
um die richtige Nachgiebigkeit einzustellen, verwenden Sie eine
hartere Feder.
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Sehen Sie in den Einstellungen fiir die Zugstufe und die Druckstufe
nach, die Sie sich zu Anfang der Wartung fiir lnren Dadmpfer notiert
haben. Stellen Sie jeden Einsteller auf die notierte Anzahl von Klicks/
Umdrehungen ein.

s ! n
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Wartung des Dampferauges — Standardauge

Teile, Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien

Sicherheit und Schutz RockShox-Werkzeuge
- Kittel/Schirze » RockShox Ein-/Ausbauwerkzeug fir 1/2" x 1/2"-Hinterbaudéampfer-
Buchsen

- Saubere, fusselfreie Werkstatttlicher
Allgemeine Werkzeuge

« Nitril-Handschuhe
« 13-mm-Maulschliissel (x2) oder verstellbarer Maulschlissel (2)

« Schutzbrille
« Schraubstock mit weichen Klemmbacken

Montage der Befestigungsteile — Standardauge

Einige Befestigungsteile konnen Sie einfach mit der Hand montieren. Driicken Sie den Buchsenstift in die Standard-Dampferaugenbuchse,
bis der Stift an beiden Seiten des Auges gleich weit hervorsteht. Driicken Sie als Nachstes ein Enddistanzstiick mit der Seite mit dem gro3en
AuBendurchmesser voran auf jedes Ende des Buchsenstifts. Wenn dies problemlos mdéglich ist, haben Sie die Wartung der Befestigungsteile und

Buchsen abgeschlossen.

Wenn Sie die Befestigungsteile fiir Ihr Standardauge nicht von Hand montieren kénnen, verwenden Sie das RockShox Ein-/Ausbauwerkzeug flr
1/2" x 1/2"-Hinterbaudé@mpfer-Buchsen.

Die Abbildung zeigt den Deluxe-Dampfer. Die Verfahren sind fiir den Super Deluxe Coil (B1)-Dampfer gleich.

1 Schrauben Sie das kleine Ende des Druckstifts (A) auf die
Gewindestange (B), bis die Stange Uber das Sechskantende des
Druckstifts hinaussteht.

RockShox Ein-/Ausbauwerkzeug fiir 1/2" x 1/2"-Hinterbaud@mpfer-Buchsen

Fiihren Sie den Stift in die Augenbuchse ein.

Fiihren Sie die Gewindestange (A) durch den Buchsenstift und danach B c
durch das Flihrungsstangenauge, sodass sich der Buchsenstift (B)
zwischen dem Druckstift (C) und dem Auge befindet.

RockShox Ein-/Ausbauwerkzeug fiir 1/2" x 1/2"-Hinterbaud@mpfer-Buchsen
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Schrauben Sie das groBe, offene Ende des Aufnehmers (A) auf die
Gewindestange (B), bis der Aufnehmer am Auge anliegt.

RockShox Ein-/Ausbauwerkzeug fiir 1/2" x 1/2"-Hinterbaudampfer-Buchsen

Fixieren Sie den Aufnehmer mit einem 13-mm-Maulschliissel.

Schrauben Sie den Druckstift mit einem zweiten 13-mm-Schlissel auf
der Stange vor, bis er den Buchsenstift in die Dampferaugenbuchse
driickt.

Verwenden Sie ein Distanzstlick, um die Stiftposition zu tUberpriifen.
Der Stift sollte im Auge mittig sitzen.

Schrauben Sie den Druckstift weiter vor, bis der Buchsenstift an beiden
Seiten des Auges gleich weit hervorsteht.

Sie mussen moéglicherweise den Aufnehmer etwas I6sen, um den
Abstand zum Buchsenstift zu priifen.

£\
Entfernen Sie das Buchsenwerkzeug. .
13 mm — im Uhrzeigersinn 13 mm
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Driicken Sie ein Enddistanzstiick mit der Seite mit dem groBeren
Durchmesser voran auf jedes Ende des Buchsenstifts.

Der Buchsenstift sollte im Auge mittig sitzen und beide Enden
sollten aus keinem der Distanzstlicke herausstehen. Richten Sie den
Buchsenstift bei Bedarf erneut mittig aus.

Damit ist die Wartung des RockShox Super Deluxe Coil-Hinterbauddmpfers abgeschlossen.
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