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Garantia y marca comercial

Para obtener informacién sobre la garantia de SRAM, visite: www.sram.com/warranty.

Para obtener informacidn sobre la marca comercial SRAM, visite: www.sram.com/website-terms-of-use.
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:LA SEGURIDAD
ES LO PRIMERO!

Nos preocupamos por USTED. Utilice siempre gafas de
seguridad y guantes protectores cuando realice el
mantenimiento de productos Zipp®.
iProtéjase! jUtilice indumentaria de seguridad!



Mantenimiento de componentes Zipp

Le recomendamos que confie el mantenimiento de sus componentes ZIPP a un mecdnico de bicicletas cualificado. El mantenimiento de los
componentes ZIPP implica el uso de herramientas especializadas. No seguir los procedimientos descritos en este manual de mantenimiento puede
dafiar el componente y anular la garantia.

Visite www.zipp.com/support para obtener el ultimo catdlogo de recambios ZIPP e informacidn técnica. Para obtener informacion sobre pedidos,
contacte con su distribuidor o representante local de Zipp.

La informacion contenida en esta publicacidn estd sujeta a modificaciones sin previo aviso.
El aspecto del producto podria no coincidir con el de las imdgenes contenidas en esta publicacion.

®. @ Para obtener informacién sobre reciclaje y cumplimiento de normativa medioambiental, visite www.sram.com/company/environment.

aw

Preparaciéon de las piezas

Retire el componente de la bicicleta para realizar el mantenimiento.

Limpie el exterior del producto para evitar que puedan contaminarse las superficies de las piezas de sellado internas.

Procedimientos de mantenimiento

Durante el mantenimiento deben realizarse los procedimientos siguientes, salvo que se especifique lo contrario.

Limpie la pieza con alcohol isopropilico y una toalla de taller limpia que no
desprenda pelusa.

Limpie la superficie de sellado de la pieza e inspeccidnela en busca de
arafiazos.

Especificaciones de montaje de lIlantas y ruedas

Para conocer la longitud de los radios, la tensidn, el ERD de llanta, las dimensiones del buje y las especificaciones técnicas, consulte el documento
Especificaciones de las ruedas Zipp, disponible en sram.com/service.
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Mantenimiento del buje trasero

Desmontaje de componentes

Antes de realizar el mantenimiento, retire las ruedas de la bicicleta de acuerdo con las instrucciones del fabricante y limpie a fondo el exterior del
producto para evitar que puedan contaminarse las superficies de las piezas de sellado internas.

Si desea obtener més informacién sobre las ruedas y bujes ZIPP, hay manuales de usuario disponibles en www.Zipp.com.

Piezas, herramientas y accesorios

Piezas

« Kit de rodamientos del buje trasero ZM900

- Kit de eje del buje trasero ZM900

- Kit de buje libre ZM900 SRAM XD

« Kit de buje libre ZM900 Microspline

« Juego de tapas del extremo del buje trasero ZM900 12X148 XD
« Juego de tapas del extremo del buje trasero ZM900 12X148 MS
Elementos de seguridad y proteccién

- Delantal

- Toallas de taller limpias que no desprendan pelusa

- Guantes de nitrilo

« Gafas de seguridad

Lubricantes y liquidos

« Alcohol isopropilico

- Grasa Zipp Cognition o Kltber Staburags NBU30

- Grasa SRAM Butter

Herramientas Zipp/SRAM

« Herramienta de prensa de rodamientos SRAM 6903

« Herramienta de prensa de rodamientos SRAM 63803

Herramientas para bicicletas

« Adaptadores de eje y husillo para tornillo de banco Park Tool AV-4 o
AV-5

« Juego extractor de rodamientos de orificio ciego
« Accesorio ranurado de 17 mm

« Kit de prensa de rodamientos sellados Wheels Manufacturing Press-1
o similar

« Mango en T de prensa de rodamientos roscada
« Prensa de rodamientos 6803 26x17 (x2)
Herramientas comunes
» Tornillo de banco
« Brocha de engrase
« Mazo de goma o de pldstico

« Mordazas blandas de tornillo de banco (aluminio)

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Siempre que trabaje con grasa para bicicletas, utilice gafas de seguridad y guantes de nitrilo.
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Vista de despiece - Buje trasero

Nucleo
Microspline
Tapa del
extremo
Arandela
Rodamiento Zipp
(17x28x7) Carcasa

del buje

Anillo de trinquete
Tapa del
extremo

Rodamiento Zipp 6903/61903 (17x30x7)

Nucleo
SRAM XD

Tapas del extremo del buje trasero

LADO MOTRIZ LADO NO MOTRIZ

Texto de Texto de

identificacion actual| . . .Text_o' &3 . Numero del kit de |identificacion actual
identificacion anterior

en la tapa del recambios en la tapa del
en la tapa del extremo
extremo extremo

12 X148 68 XD 151-080 11.2028.062.006 11.2028.062.006
Microspline 151-060 11.2028.062.005 11.2028.062.005

Texto de
identificacion anterior
en la tapa del extremo

Nuimero del kit de
recambios

Variantes
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Extraccion del rodamiento trasero

— ——

Introduzca la herramienta adaptadora de eje y husillo para tornillo de
banco Park Tool AV-4 o AV-5 en un tornillo de banco. Sujete la tapa del
extremo del lado motriz con la herramienta adaptadora de tornillo de
banco y tire hacia arriba de la rueda/buje para extraerla.

Tire del nicleo con la mano para extraerlo del buje.

Retire la arandela del extremo del lado motriz del eje. Deje la arandela
a un lado.

AVISO

No deseche ni pierda la arandela. Es esencial para el rendimiento del
buje y no funcionard correctamente sin ella.

4 Introduzca la herramienta adaptadora de eje y husillo para tornillo de
banco Park Tool AV-4 o AV-5 en un tornillo de banco. Sujete la tapa del
extremo del lado no motriz con la herramienta adaptadora de tornillo
de banco y tire hacia arriba de la rueda/buje para extraerla.

- 1 .

AV-4 / AV-5 AV-4 / AV-5
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5 Utilice un mazo de pldstico para golpear suavemente el extremo del
lado motriz del eje para extraer el eje y el rodamiento del buje.

Tire del eje y del rodamiento del lado no motriz para extraerlos del
buje por el lado no motriz.

Limpie el eje con alcohol isopropilico y una toalla de taller.

AVISO

Para evitar dafiar las superficies del buje, no utilice acetona ni
productos similares para limpiar las piezas.

Alcohol isopropilico oalla de taller

Limpie los orificios del rodamiento con alcohol isopropilico y una toalla \ \ \
de taller.

Limpie el anillo de trinquete y las partes internas del buje con alcohol
isopropilico, una toalla de taller y bastoncillos de algoddn. No extraiga
el anillo de trinquete.

Extraccién del rodamiento trasero 9



Instalacion del rodamiento trasero

AVISO

Para evitar dafios al presionar los rodamientos en el buje trasero, aseglirese de que la herramienta de prensa de rodamientos haga contacto tanto
con la superficie de rodadura interior del rodamiento como con la exterior.

1 Instale un rodamiento Zipp 6903/61903 nuevo en el lado motriz de la
carcasa del buje.

Los rodamientos son simétricos. No importa su orientacion.

R

Deslice una herramienta SRAM 6903 en la varilla roscada de la
herramienta de prensa de rodamientos.

Introduzca la varilla roscada de la prensa de rodamientos a través del
nuevo rodamiento en el lado motriz de la carcasa del buje. Deslice

la herramienta SRAM 63803 en la varilla roscada y en el orificio del
rodamiento del lado no motriz.

Enrosque el mango de la prensa de rodamientos en la varilla roscada.

Gire con la mano el mango roscado en sentido horario para presionar
el rodamiento en el orificio del rodamiento del lado motriz hasta que
quede apretado.

No apriete en exceso el rodamiento.

SRAM 63803 Herramienta de prensa SRAM 6903

Retire la herramienta de prensa de rodamientos. de rodamientos

Introduzca el lado motriz del eje en el lado no motriz del buje.

Introduzca un rodamiento Zipp 6903/61903 nuevo en el lado no motriz
del buje y en el eje.

Los rodamientos son simétricos. No importa su orientacion.

Instalacién del rodamiento trasero 10



Deslice una herramienta SRAM 63803 en la varilla roscada de la
herramienta de prensa de rodamientos.

Introduzca la varilla roscada de la prensa de rodamientos a través del
nuevo rodamiento en el lado no motriz de la carcasa del buje. Deslice
la herramienta de prensa de rodamientos SRAM 6903 en la varilla
roscada.

Enrosque el mango de la prensa de rodamientos en la varilla roscada.

Gire con la mano el mango roscado en sentido horario para presionar
el rodamiento en el orificio del rodamiento del lado motriz hasta que
quede apretado.

No apriete en exceso el rodamiento.

SRAM 6903 Herramienta de prensa SRAM 63803

Retire la herramienta de prensa de rodamientos. de rodamientos

A fin de evitar dafios al presionar el rodamiento para insertarlo en el
buje, aseglrese de que las herramientas de prensa de rodamientos
hagan contacto tanto con la superficie de rodadura interior del
rodamiento como con la exterior, y no con la carcasa del buje.

E Instale la arandela en el lado motriz del eje.

AVISO

La arandela es crucial para el rendimiento del buje y se debe instalar
en el eje.

7 Utilice la jeringa de SRAM Butter para aplicar 1 gramo de grasa al anillo
de trinquete.

AVISO

Si utiliza una brocha para aplicar la grasa, asegurese de que no
quede ninguna cerda suelta en la grasa ni en la pieza.

B Instale el nucleo en el eje y girelo en sentido antihorario para asentar
el nucleo y la junta del nucleo.

Instalacién del rodamiento trasero 1



Aplique grasa en los siguientes puntos de los extremos motriz y no
motriz del gje:

« Superficie frontal del eje (a)

« Superficie radial del eje (b)

« Cara frontal del rodamiento, a través de la junta de estanqueidad del
rodamiento y de los anillos interior y exterior (c)

Si utiliza una brocha para aplicar la grasa, asegurese de que no
quede ninguna cerda suelta en la grasa ni en la pieza.

70 Presione las tapas del extremo en el gje.

17 Limpie la junta térica con alcohol isopropilico y una toalla de taller.

Toalla de taller Alcohol isopropilico

Instalacién del rodamiento trasero 12



Limpieza del nicleo (opcional) - Nldcleo de resorte de |laminas

- Inspeccione la junta del nicleo en busca de dafios. Si la junta esta
dafiada, sustitlyala por una nueva.

2 Utilice un destornillador pequefio de punta plana para extraer las ufias
y los resortes de ldminas del nticleo.

3 Limpie las cavidades de las ufias con un bastoncillo de algoddn y el
cuerpo del nucleo con alcohol isopropilico y una toalla de taller.

AVISO

Si va a sustituir el rodamiento del nticleo, vaya a la seccién Sustitucion del rodamiento del nicleo (opcional) y, a continuacidn, vuelva aqui para
finalizar la limpieza del nicleo.

4 Con una jeringa de grasa, aplique una pequefia cantidad de grasa
SRAM Butter a las cavidades de las ufias.

Grasa SRAM Butter

Limpieza del nticleo (opcional) - Nticleo de resorte de ldminas 13



Inserte los resortes de ldminas en las ranuras de los resortes. Oriente
el borde largo de cada resorte en el interior del portador de forma que
quede orientado en sentido horario.

AVISO

No fuerce el resorte para introducirlo en la ranura; debe deslizarse
con facilidad. Si lo fuerza, puede doblarlo o dafiarlo, lo que obligaria a
sustituir el nicleo.

E Introduzca las ufias en las cavidades de las ufias. Oriente el borde
largo de cada uiia con el exterior del portador, de modo que quede en
sentido antihorario.

Use un punzoén o un destornillador de punta plana para comprimir cada
resorte de laminas y facilitar la introduccion de las ufias.

Limpieza del nticleo (opcional) - Nticleo de resorte de ldminas 14



Sustitucidn del rodamiento del nudcleo (opcional)

AVISO

Se recomienda desmontar las ufias y los resortes de ldminas antes de sustituir
Ndcleo de resorte de Idminas para obtener instrucciones.

Introduzca el accesorio ranurado de 17 mm del extractor de
rodamientos a través del rodamiento exterior. Alinee el accesorio
ranurado con la parte inferior del rodamiento y expandalo dentro del
rodamiento.

No apriete en exceso el accesorio ranurado. Para obtener informacion
mas detallada sobre su montaje y utilizacién, consulte las instrucciones
del fabricante del extractor de rodamientos.

Enrosque la varilla del extractor de rodamientos en el accesorio. Sujete
el martillo deslizante y tire con fuerza del accesorio ranurado para
extraer el rodamiento del nicleo.

Introduzca el accesorio ranurado de 17 mm del extractor de
rodamientos a través del rodamiento interior. Alinee el accesorio
ranurado con la parte inferior del rodamiento y expdndalo dentro del
rodamiento.

No apriete en exceso el accesorio ranurado. Para obtener informacion
mas detallada sobre su montaje y utilizacién, consulte las instrucciones
del fabricante del extractor de rodamientos.

Enrosque la varilla del extractor de rodamientos en el accesorio. Sujete
el martillo deslizante y tire con fuerza del accesorio ranurado para
extraer el rodamiento del nicleo.

3 Limpie los orificios interiores del niicleo con una toalla de taller y
bastoncillos de algoddn.

Coloque el nucleo sobre una superficie plana, con el lado exterior
hacia arriba. Introduzca un nuevo rodamiento de nucleo Zipp
6803/61803 en el lado exterior del cuerpo del nicleo, con la junta
negra apuntando hacia fuera.

Nota: Los rodamientos cerdmicos llevan juntas azules a ambos lados;
no importa la orientacion con la que se instalen.

Introduzca una herramienta 6803 26x17 en el rodamiento.

los rodamientos. Consulte la seccion Limpieza del ndcleo (opcional) -

Accesorio ranurado de 17 mm

Rodamiento de nticleo 6803/61803 6803 26x17

Sustitucion del rodamiento del nicleo (opcional) 15



Introduzca la varilla roscada por la cara exterior del nicleo. Inserte una
segunda herramienta 6803 26x17 en la varilla roscada.

Enrosque el mango de la herramienta de prensa en la varilla roscada.

Gire el mango en sentido horario para encajar a presion el rodamiento
dentro del cuerpo del niicleo, apretdndolo a tope con la mano.

No apriete en exceso el rodamiento.

Retire las herramientas.

AVISO

A fin de evitar dafios al presionar el rodamiento para insertarlo en el
cuerpo del nucleo, asegurese de que las herramientas extractoras

de rodamientos hagan contacto tanto con la superficie de rodadura 6803 26x17

interior del rodamiento como con la exterior, y no con el cuerpo del
ntcleo.

Coloque el nucleo sobre una superficie plana, con la cara interior
apuntando hacia arriba. Introduzca un nuevo rodamiento de ntcleo
Zipp 6803/61803 en la cara interior del cuerpo del nicleo, con la junta
negra apuntando hacia fuera.

Nota: Los rodamientos cerdmicos llevan juntas azules a ambos lados;
no importa la orientacién con la que se instalen.

Introduzca una herramienta 6803 26x17 en el rodamiento.

Rodamiento de nticleo 6803/6

Introduzca la varilla roscada por la cara interior del ndcleo. Inserte una
segunda herramienta 6803 26x17 en la varilla roscada.

Enrosque el mango de la herramienta de prensa en la varilla roscada.
Gire el mango en sentido horario para encajar a presion el rodamiento
dentro del ntcleo, apretdndolo a tope con la mano.

No apriete en exceso el rodamiento.

Retire las herramientas.

AVISO

A fin de evitar dafios al presionar el rodamiento para insertarlo en el
cuerpo del nicleo, asegurese de que las herramientas extractoras

de rodamientos hagan contacto tanto con la superficie de rodadura 6803 26x17
interior del rodamiento como con la exterior, y no con el cuerpo del

nucleo.

6803 26x17

Sustitucion del rodamiento del nicleo (opcional) 16



Mantenimiento del buje delantero

Desmontaje de componentes

Es posible realizar el mantenimiento del buje mientras estd colocado en la rueda. Sin embargo, si los radios o la llanta estén dafiados, quitar el buje
de la rueda le facilitard el mantenimiento. Para quitar el buje, use una llave de radios para destensar los radios; a continuacion, utilice unas tijeras de
metal para cortar los radios, saque el buje de la rueda y retire los extremos de los radios del buje (no se ilustra).

Si desea obtener més informacién sobre las ruedas y bujes ZIPP, hay manuales de usuario disponibles en www.Zipp.com.

Piezas, herramientas y accesorios

Piezas Herramientas para bicicletas
« Kit de rodamientos del buje delantero ZM900 « Adaptadores de eje y husillo para tornillo de banco Park Tool AV-4 o
- Kit de eje del buje delantero ZM900 AV-5

« Juego de tapas del extremo del buje delantero ZM900 15x110B 31TC » Juego extractor de rodamientos de orificio ciego

« Juego de tapas del extremo del buje delantero ZM115x110B » Accesorio ranurado de 17:mm

. . + Kit de prensa de rodamientos sellados Wheels Manufacturing Press-1
Elementos de seguridad y proteccion o similar

« Delantal « Mango en T de prensa de rodamientos roscada

- Toallas de taller limpias que no desprendan pelusa .
Herramientas comunes

« Guantes de nitrilo « Tornillo de banco

- Gafas de seguridad . Brocha de engrase

Lubricantes y liquidos « Mazo de goma o de pldstico
« Alcohol isopropilico

- Grasa Cognition/Kliber Staburags NBU30

. Grasa SRAM Butter

Herramientas Zipp/SRAM

« Herramienta de prensa de rodamientos Zipp ZM1 23x32x7, buje
delantero ZM1 (2x)

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Siempre que trabaje con grasa para bicicletas, utilice gafas de seguridad y guantes de nitrilo.

Mantenimiento del buje delantero 17
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Vista de despiece - Buje delantero

Eje

Tapa del
extremo

@

Tapa del
extremo

Carcasa del buje

Rodamiento Zipp 23x32x7

Rodamiento Zipp 23x32x7

Tapas del extremo del buje delantero

LADO MOTRIZ LADO NO MOTRIZ

Idod Texto de JICcce Texto de
. . identificacion actuall . P . Numero del kit de |identificacién actual| . Py . Nudmero del kit de
Buje Variantes identificacion anterior . identificacion anterior .
en la tapa del recambios en la tapa del recambios
en la tapa del extremo en la tapa del extremo

extremo extremo

15 x 110 6B 11.2018.059.000 11.2018.061.002
15 x 11ORS 11.2028.062.004 11.2028.062.004
XD 151-080 11.2028.062.006 11.2028.062.006

12 X148 6B = = =
Microspline 151-060 11.2028.062.005 11.2028.062.005
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Extraccion del rodamiento delantero

Introduzca la herramienta adaptadora de eje y husillo para tornillo de
banco Park Tool AV-4 o AV-5 en un tornillo de banco. Sujete la tapa del
extremo del lado no motriz con la herramienta adaptadora de tornillo
de banco y tire hacia arriba de la rueda/buje para extraerla.

2 Introduzca la herramienta adaptadora de eje y husillo para tornillo de
banco Park Tool AV-4 o AV-5 en un tornillo de banco. Sujete la tapa del
extremo del lado motriz con la herramienta adaptadora de tornillo de
banco y tire hacia arriba de la rueda/buje para extraerla.

AV-4 / AV-5

3 Golpee suavemente el extremo expuesto del eje del lado motriz con
un mazo de plastico para desalojar el eje y el rodamiento del lado no
motriz. Retire el eje del buje y el rodamiento del eje.

Mazo de plastico

Extraccion del rodamiento delantero 19



- Introduzca el eje en el lado motriz del buje y en el rodamiento del lado
no motriz.

Golpee suavemente el extremo del eje con un mazo de plastico para
desalojar el rodamiento del lado motriz. Retire el eje del buje y el
rodamiento del eje.

5 Pulverice alcohol isopropilico sobre el eje y limpielo con una toalla de
taller.

AVISO

Para evitar dafiar las superficies del buje, no utilice acetona ni
productos similares para limpiar las piezas.

Alcohol isopropilico

Limpie los orificios del rodamiento con alcohol isopropilico y una toalla
de taller.

Alcohol isopropilico Toalla de taller

Extraccion del rodamiento delantero 20



Instalacion del rodamiento delantero

7 Instale un rodamiento 23x32x7 nuevo en el extremo del lado no motriz
de la carcasa del buje.

Los rodamientos son simétricos. No importa su orientacion.

Deslice una herramienta de prensa de rodamientos Zipp 23x32x7 en la
varilla roscada de la herramienta.

Introduzca la varilla roscada de la herramienta de prensa de
rodamientos a través del eje en el lado no motriz de la carcasa del
buje. Deslice la segunda herramienta de prensa de rodamientos Zipp
23%x32x7 en la varilla roscada.

Enrosque el mango de la herramienta de prensa de rodamientos en la
varilla roscada.

Gire el mango en sentido horario para presionar el rodamiento en el
buje hasta que quede apretado a mano.

No apriete en exceso el rodamiento.

Retire las herramientas.

AVISO

A fin de evitar dafios al presionar el rodamiento para insertarlo en el
buje, aseglrese de que las herramientas de prensa de rodamientos
hagan contacto tanto con la superficie de rodadura interior del
rodamiento como con la exterior, y no con la carcasa del buje.

3 Introduzca el eje a través del lado no motriz del buje y en el
rodamiento del lado motriz.

4 Instale un rodamiento 23x32x7 nuevo en el orificio del rodamiento del
lado motriz.

Los rodamientos son simétricos. No importa su orientacion.

v
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Deslice una herramienta de prensa de rodamientos Zipp 23x32x7 en la
varilla roscada de la herramienta.

Introduzca la varilla roscada de la herramienta de prensa de
rodamientos sellados a través del lado motriz de la carcasa del buje.
Deslice la segunda herramienta de prensa de rodamientos Zipp
23x32x7 en la varilla roscada y en el orificio del rodamiento del lado no
motriz.

Enrosque el mango de la herramienta de prensa de rodamientos
sellados en la varilla roscada.

Gire a mano el mango roscado en sentido horario para presionar el
rodamiento en el buje hasta que quede apretado.

No apriete en exceso el rodamiento.

Retire las herramientas.

A fin de evitar dafios al presionar el rodamiento para insertarlo en el
buje, asegurese de que las herramientas de prensa de rodamientos
hagan contacto tanto con la superficie de rodadura interior del
rodamiento como con la exterior, y no con la carcasa del buje.

Aplique grasa en los siguientes puntos de los extremos motriz y no
motriz del eje:

« Superficie frontal del eje (a)

« Superficie radial del eje (b)

« Cara frontal del rodamiento, a través de la junta de estanqueidad del
rodamiento y de los anillos interior y exterior (c)

AVISO

Si utiliza una brocha para aplicar la grasa, asegurese de que no
quede ninguna cerda suelta en la grasa ni en la pieza.

Presione las tapas del extremo en el eje.

E Limpie la junta tdrica con alcohol isopropilico y una toalla de taller.

Herramienta de prensa

23x32x7 de rodamientos

23x32x7

liber Staburags NBU30

Alcohol isopropilico Toalla de taller
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