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Garantie und Marken

Informationen zur Garantie von SRAM finden Sie unter www.sram.com/warranty.

Informationen zu Marken von SRAM finden Sie unter www.sram.com/website-terms-of-use.
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SICHERHEIT ZUERST!

Wir legen groBten Wert auf IHRE Sicherheit.
Bitte tragen Sie stets eine Schutzbrille und
Schutzhandschuhe, wenn Sie Zipp®-Produkte warten.
Schiitzen Sie sich selbst! Tragen Sie Sicherheitskleidung!



Wartung von Zipp-Komponenten

Es wird empfohlen, die Wartung Ihrer Zipp-Komponenten von einem qualifizierten Fahrradmechaniker durchfiihren zu lassen. Die Wartung von
Zipp-Komponenten erfordert den Einsatz von Spezialwerkzeug. Wenn die Verfahren in dieser Wartungsanleitung nicht ausgeftihrt werden, kann die
Komponente beschadigt werden und es erlischt die Garantie.

Den neuesten Zipp-Ersatzteilkatalog und aktuelle technische Informationen finden Sie unter www.zipp.com/support. Bestellinformationen erhalten Sie
von lhrem Zipp-Handler.

Die Informationen in diesem Dokument kdnnen jederzeit ohne Vorankiindigung geédndert werden.
Das Aussehen lhres Produkts kann von den Abbildungen in diesem Dokument abweichen.

99
® @ Hinweise zum Recycling und Umweltschutz finden Sie auf www.sram.com/company/environment.

aw

Vorbereitung der Teile

Bauen Sie die Komponente vor der Wartung vom Fahrrad ab.

Séubern Sie die AuBenflachen des Produkts mit milder Seife und Wasser, um eine Verschmutzung von inneren Dichtflaichen zu vermeiden.

Wartungsverfahren

Sofern nicht anders angegeben, sind wahrend der Wartung die folgenden Verfahren durchzufiihren.

Sdubern Sie das Teil mit Isopropyl-Alkohol und einem fusselfreien
Werkstatttuch.

Séubern Sie die Dichtflache des Teils und Uberpriifen Sie sie auf Kratzer.

Spezifikationen fiur Felgen und die Laufradmontage

Speichenldngen, Spannungswerte, effektive Felgendurchmesser (ERD), Nabenabmessungen und technische Daten finden Sie in den Zipp
Laufradspezifikationen unter sram.com/service.

Wartung von Zipp-Komponenten 5
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Wartung der Hinterradnabe

Ausbau der Komponente

Bevor Sie mit der Wartung beginnen, bauen Sie die Rader geméal den Anweisungen des Herstellers aus dem Fahrrad aus und sdubern Sie die
AuBenflachen des Produkts, um eine Verschmutzung innerer Dichtflaichen zu vermeiden.

Weitere Informationen zu Zipp-Laufrédern und -Naben finden Sie in den Bedienungsanleitungen auf www.Zipp.com.

Teile, Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien

Teile

. Lagersatz ZM90O0 Hinterradnabe

« Achssatz hinten ZM900-Nabe

« Freilaufsatz ZM900 SRAM XD

« Freilaufsatz ZM900 Microspline

« Endkappensatz hinten ZM900-Nabe 12X148 XD
- Endkappensatz hinten ZM900-Nabe 12X148 MS
Sicherheit und Schutz

- Kittel/Schirze

« Saubere, fusselfreie Werkstatttticher

« Nitril-Handschuhe

« Schutzbrille

Schmiermittel, Ole und Fliissigkeiten

- Isopropyl-Alkohol

« Zipp Cognition oder Kliber Staburags NBU30 Schmierfett

« SRAM Butter-Schmierfett
Zipp/SRAM-Werkzeuge

« SRAM Lagereinpresswerkzeug 6903
« SRAM Lagereinpresswerkzeug 63803

Fahrradwerkzeug
« Schraubstock-Achsenhalter — Park Tool AV-4 oder AV-5
+ Lagerinnenabzieher-Satz

« Geschlitzter 17-mm-Aufsatz

« Wheels Manufacturing Press-1 Lagereinpresswerkzeugsatz fiir
gedichtete Lager oder &hnlich

« Lagereinpresswerkzeug mit T-Griff und Gewinde
« Lagereinpressadapter 6803 26x17 (x2)
Allgemeine Werkzeuge
+ Schraubstock
+ Fettbirste
+ Gummi- oder Kunststoffhammer

+ Weiche Schraubstock-Klemmbacken (Aluminium)

SICHERHEITSHINWEISE

Tragen Sie stets Nitril-Handschuhe, wenn Sie mit Fahrrad-Schmierfett arbeiten.

Wartung der Hinterradnabe 6
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Explosionszeichnung - Hinterradnabe

Freilaufkorper
Microspline

Endkappe

Zipp-Lager (17x28x7) Nabenkdrper

Zahnscheibenring

Zipp-Lager 6903/61903 (17x30x7)

Freilaufkdrper
SRAM XD

Hinterradnaben-Endkappen

ANTRIEBSSEITE NICHT-ANTRIEBSSEITE

Aktuelle Bisherige Aktuelle Bisherige

. Identifikations- Identifikations- " Identifikations- Identifikations- Ersatzteilsatz-
Varianten . X Ersatzteilsatznummer . )
bezeichnung auf bezeichnung auf der bezeichnung auf bezeichnung auf der nummer

der Endkappe Endkappe der Endkappe Endkappe

12 %148 68 XD 151-080 11.2028.062.006 11.2028.062.006
X — = —
Microspline 151-060 11.2028.062.005 11.2028.062.005

Explosionszeichnung — Hinterradnabe 7



Ausbau der Hinterradlager

Spannen Sie den Park Tool AV-4- oder AV-5-Achsenhalter in einen
Schraubstock ein. Klemmen Sie die Endkappe auf der Antriebsseite in
die Aufnahme des Achsenhalters und ziehen Sie das Laufrad/die Nabe
nach oben, um die Endkappe zu entfernen.

Ziehen Sie den Freilaufkdrper von Hand von der Nabe ab.

3 Entfernen Sie die Unterlegscheibe von der Achse auf der Antriebsseite.
Legen Sie die Unterlegscheibe beiseite.

HINWEIS

Achten Sie darauf, die Unterlegscheibe nicht zu verlieren. Sie ist
entscheidend fiir die Leistung der Nabe. Ohne die Unterlegscheibe
funktioniert sie nicht richtig.

Spannen Sie den Park Tool AV-4- oder AV-5-Achsenhalter in einen
Schraubstock ein. Klemmen Sie die Endkappe auf der Nicht-
Antriebsseite in die Aufnahme des Achsenhalters und ziehen Sie das
Laufrad/die Nabe nach oben, um die Endkappe zu entfernen.

AV-4 / AV-5 AV-4 / AV-5

Ausbau der Hinterradlager 8



Schlagen Sie mit einem Kunststoffhammer vorsichtig auf das Ende
der Achse auf der Antriebsseite, um die Achse und das Lager aus der
Nabe zu entfernen.

Ziehen Sie die Achse und das nicht-antriebsseitige Lager aus der
Nicht-Antriebsseite der Nabe.

S&ubern Sie die Achse mit Isopropyl-Alkohol und einem Werkstatttuch.

HINWEIS

Um Schaden an den Nabenoberflachen zu vermeiden, verwenden Sie
kein Aceton und keine dhnlichen Mittel zur Reinigung der Teile.

S&ubern Sie die Lagerbohrungen mit Isopropyl-Alkohol und einem
Werkstatttuch.

Reinigen Sie den Zahnscheibenring und die Innenteile der Nabe mit
Isopropyl-Alkohol, einem Werkstatttuch und Wattestabchen. Entfernen
Sie nicht den Zahnscheibenring.

Ausbau der Hinterradlager 9



Einbau der Hinterradlager

HINWEIS

Um Schaden beim Einpressen der Lager in die Hinterradnabe zu verhindern, stellen Sie sicher, dass das Lagereinpresswerkzeug die innere und die
auBere Lagerlaufflache berihrt.

1 Setzen Sie ein neues Zipp-Lager 6903/61903 in die Antriebsseite des
Nabenk®orpers ein.

Die Lager sind symmetrisch. Die Ausrichtung der Lager ist nicht
relevant.

z

Schieben Sie ein Werkzeug SRAM 6903 auf die Gewindestange des
Lagereinpresswerkzeugs.

Schieben Sie die Gewindestange des Lagereinpresswerkzeugs durch
das neue Lager auf der Antriebsseite des Nabenkdrpers. Schieben Sie
das SRAM 63803-Lagereinpresswerkzeug auf die Gewindestange und
in die Lagerbohrung auf der Nicht-Antriebsseite.

Schrauben Sie den Griff des Lagereinpresswerkzeugs auf die
Gewindestange.

Drehen Sie den Gewindegriff im Uhrzeigersinn, um das Lager handfest
in die Lagerbohrung auf der Antriebsseite zu driicken.

Pressen Sie das Lager nicht zu fest ein.

Entfernen Sie das Lagereinpresswerkzeug. SRAM 63803 Lagereinpresswerkzeug SRAM 6903

Schieben Sie die Antriebsseite der Achse durch die Nicht-Antriebsseite
der Nabe.

Setzen Sie ein neues Zipp-Lager 6903/61903 in die Nicht-Antriebsseite
der Nabe und auf die Achse.

Die Lager sind symmetrisch. Die Ausrichtung der Lager ist nicht
relevant.

Zipp 6903/61903

Einbau der Hinterradlager 10



Schieben Sie ein Werkzeug SRAM 63803 auf die Gewindestange des
Lagereinpresswerkzeugs.

Schieben Sie die Gewindestange des Lagereinpresswerkzeugs
durch das neue Lager auf der Nicht-Antriebsseite des Nabenkdorpers.
Schieben Sie das SRAM 6903-Lagereinpresswerkzeug auf die
Gewindestange.

Schrauben Sie den Griff des Lagereinpresswerkzeugs auf die
Gewindestange.

Drehen Sie den Gewindegriff im Uhrzeigersinn, um das Lager handfest
in die Lagerbohrung auf der Antriebsseite zu driicken.

Pressen Sie das Lager nicht zu fest ein.

SRAM 6903 Lagereinpresswerkzeug SRAM 63803

Entfernen Sie das Lagereinpresswerkzeug.

HINWEIS

Um Schéden beim Einpressen des Lagers in die Nabe zu verhindern,
stellen Sie sicher, dass die Lagereinpresswerkzeuge die innere und
die duBere Lagerlauffliche oder die Lagerbohrungen beriihren, aber
nicht den Nabenkorper.

Setzen Sie die Unterlegscheibe wieder auf der Antriebsseite der Achse
ein.

HINWEIS

Die Unterlegscheibe ist entscheidend fiir die Leistung der Nabe und
muss auf der Achse montiert werden.

7 Geben Sie mit der SRAM Butter-Fettspritze 1 Gramm Fett auf den
Zahnscheibenring.

HINWEIS

Wenn Sie zum Auftragen des Schmierfetts eine Biirste verwenden,
vergewissern Sie sich, dass im Schmierfett oder auf der Komponente
keine losen Borsten vorhanden sind.

Setzen Sie den Freilaufkérper auf die Achse auf und drehen Sie
ihn gegen den Uhrzeigersinn, um den Freilaufkdrper und die
Freilaufkdrperdichtung zu fixieren.

Einbau der Hinterradlager 1



Tragen Sie auf den Achsenenden der Antriebsseite und der Nicht-
Antriebsseite Schmierfett auf folgende Flachen auf:

« Stirnflache des Achse (a)
« Radiale Flache der Achse (b)
« Stirnflache des Lagers Uber Lagerdichtung, Innen- und AuBenring (c)

HINWEIS

Wenn Sie zum Auftragen des Schmierfetts eine Biirste verwenden,
vergewissern Sie sich, dass im Schmierfett oder auf der Komponente
keine losen Borsten vorhanden sind.

70 Driicken Sie die Endkappen auf die Achse.

17 S&ubern Sie die Nabe mit Isopropyl-Alkohol und einem Werkstatttuch.

Werkstatttuch Isopropyl-Alkohol

Einbau der Hinterradlager 12



Reinigung des Freilaufs (optional) — Freilauf mit Blattfeder

1 Uberpriifen Sie die Freilaufkérperdichtung auf Beschadigungen. Wenn
die Dichtung beschédigt ist, ersetzen Sie sie durch eine neue.

2 Entfernen Sie mit einem Schlitzschraubendreher die Sperrklinken und
Blattfedern aus dem Freilauf.

3 S&ubern Sie die Sperrklinken-Nuten mit einem Wattestdbchen und den
Freilaufkdrper mit Isopropyl-Alkohol und einem Werkstatttuch.

HINWEIS

Fir den Austausch des Freilauflagers fahren Sie bitte mit dem Abschnitt Austausch des Freilauflagers (optional) fort. Kehren Sie anschlieBend zu
diesem Punkt zurlick, um die Reinigung des Freilaufkdrpers abzuschlieBen.

Tragen Sie mit einer Fettspritze ein wenig SRAM Butter-Schmierfett auf ‘
die Sperrklinkenrasterungen auf.

SRAM Butter-Schmierfett

Reinigung des Freilaufs (optional) — Freilauf mit Blattfeder 13



Setzen Sie die Blattfedern in die Federschlitze ein. Richten Sie den
langen Rand jeder Feder so an der Innenseite des Sperrklinkenhalters
aus, dass sie in Richtung des Uhrzeigersinns weist.

HINWEIS

Driicken Sie die Feder nicht gewaltsam in die Nut; sie sollte sanft
hinein gleiten. Wenn Sie die Feder mit Gewalt in die Nut pressen,
kann die Feder verbogen oder beschadigt werden, so dass der
Freilauf ausgetauscht werden muss.

Setzen Sie die Sperrklinken in die Sperrklinkenschlitze ein. Richten
Sie den langen Rand jeder Sperrklinke so an der AuBenseite des
Sperrklinkenhalters aus, dass sie gegen den Uhrzeigersinn weist.

Driicken Sie die Blattfedern mit einem Dorn oder
Schlitzschraubendreher zusammen, um die Sperrklinken einsetzen zu
kénnen.

Reinigung des Freilaufs (optional) — Freilauf mit Blattfeder 14



Austausch der

Freilauflager

(optional)

HINWEIS

Sie sollten die Sperrklinken und Blattfedern entfernen, bevor Sie die Lager austauschen. Siehe Abschnitt Reinigung des Freilaufs (optional) — Freilauf
mit Blattfeder fir weitere Anweisungen.

1

3

4

Flhren Sie den geschlitzten 17-mm-Aufsatz fur den Lagerabzieher
durch das &uBere Lager. Richten Sie den geschlitzten Aufsatz am
unteren Rand des Lagers aus und erweitern Sie ihn im Lager.

Drehen Sie den geschlitzten Aufsatz nicht zu fest. Ausfiihrliche
Hinweise zum Zusammenbau und Gebrauch finden Sie in der
Bedienungsanleitung des Herstellers des Lagerabziehers.

Schrauben Sie die Stange des Lagerabziehers in den Aufsatz.
Nehmen Sie den Gleithammer in die Hand und ziehen Sie in kréftig
vom geschlitzten Aufsatz zurlick, um das Lager aus dem Freilauf zu
entfernen.

Flhren Sie den geschlitzten 17-mm-Aufsatz flr den Lagerabzieher
durch das innere Lager. Richten Sie den geschlitzten Aufsatz am
unteren Rand des Lagers aus und erweitern Sie ihn im Lager.

Drehen Sie den geschlitzten Aufsatz nicht zu fest. Ausfiihrliche
Hinweise zum Zusammenbau und Gebrauch finden Sie in der
Bedienungsanleitung des Herstellers des Lagerabziehers.

Schrauben Sie die Stange des Lagerabziehers in den Aufsatz.
Nehmen Sie den Gleithammer in die Hand und ziehen Sie in kréftig
vom geschlitzten Aufsatz zurtick, um das Lager aus dem Freilauf zu
entfernen.

S&ubern Sie die Lagerbohrungen des Freilaufs mit einem Werkstatttuch
und Wattestabchen.

Platzieren Sie den Freilauf mit der AuBenseite nach oben auf einer
ebenen Flache. Setzen Sie ein neues Zipp 6803/61803-Freilauflager in
die AuBenseite des Freilaufkdrpers ein. Die schwarze Dichtung muss
dabei nach auBen weisen.

Bitte beachten: Keramiklager haben beidseitig blaue Dichtungen,
daher spielt die Ausrichtung beim Einbau keine Rolle.

Stecken Sie einen Lagereinpressadapter 6803 26x17 auf das Lager.

—

Geschlitzter 17-mm-Aufsatz

Geschlitzter 17-mm-Aufsatz

6803 26x17

6803/61803 Freilauflager

Austausch der Freilauflager (optional) 15



)

Schieben Sie die Gewindestange durch die AuBenseite des Freilaufs.
Schieben Sie einen zweiten Lagereinpressadapter 6803 26x17 auf die
Gewindestange.

Schrauben Sie den Griff des Lagereinpresswerkzeugs auf die
Gewindestange.

Drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, um das Lager handfest in den
Freilaufkorper zu driicken.

Ziehen Sie das Lager nicht zu fest an.

Entfernen Sie die Werkzeuge.

HINWEIS
Um Schaden beim Einpressen des Lagers in den Freilaufkdrper zu

verhindern, stellen Sie sicher, dass die Lagereinpresswerkzeuge die
innere und die duBere Lagerlaufflache oder die Lagerbohrungen
berlihren, aber nicht den Freilaufkorper.

Platzieren Sie den Freilauf mit der Innenseite nach oben auf einer
ebenen Flache. Setzen Sie ein neues Zipp 6803/61803-Freilauflager
in die Innenseite des Freilaufkdrpers ein. Die schwarze Dichtung muss
dabei nach auBen weisen.

Bitte beachten: Keramiklager haben beidseitig blaue Dichtungen,
daher spielt die Ausrichtung beim Einbau keine Rolle.

Stecken Sie einen Lagereinpressadapter 6803 26x17 auf das Lager.

Schieben Sie die Gewindestange durch die Innenseite des Freilaufs.
Schieben Sie einen zweiten Lagereinpressadapter 6803 26x17 auf die
Gewindestange.

Schrauben Sie den Griff des Lagereinpresswerkzeugs auf die
Gewindestange. Drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, um das Lager
handfest in den Freilauf zu driicken.

Ziehen Sie das Lager nicht zu fest an.

Entfernen Sie die Werkzeuge.

HINWEIS

Um Schéden beim Einpressen des Lagers in den Freilaufkdrper zu " L s
verhindern, stellen Sie sicher, dass die Lagereinpresswerkzeuge die
innere und die duBere Lagerlaufflaiche oder die Lagerbohrungen

berilihren, aber nicht den Freilaufkdrper.

Austausch der Freilauflager (optional)
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Wartung der Vorderradnabe

Ausbau der Komponente

Die Nabe kann gewartet werden, wahrend sie im Laufrad eingebaut ist. Wenn jedoch Speichen oder die Felge beschéadigt sind, kdnnen Sie
die Nabe aus dem Rad ausbauen, um sich die Wartung zu vereinfachen. Um die Nabe auszubauen, 16sen Sie mit einem Speichenschliissel die
Speichenspannung und durchtrennen Sie die Speichen mit einer Blechschere. Entnehmen Sie dann die Nabe aus dem Laufrad und entfernen Sie die

Speichenenden aus der Nabe (nicht abgebildet).

Weitere Informationen zu Zipp-Laufrédern und -Naben finden Sie in den Bedienungsanleitungen auf www.Zipp.com.

Teile,

Teile

« Lagersatz ZM900 Vorderradnabe

« Achssatz ZM900 Vorderradnabe

- Endkappensatz ZM900 Vorderradnabe 15X110B 31TC
« Endkappensatz ZM1 Vorderradnabe 15X110B
Sicherheit und Schutz

- Kittel/Schirze

« Saubere, fusselfreie Werkstatttiicher

« Nitril-Handschuhe

« Schutzbrille

Schmiermittel, Ole und Fliissigkeiten

« Isopropyl-Alkohol

« Cognition / Kliber Staburags NBU30 Schmierfett

« SRAM Butter-Schmierfett

Zipp/SRAM-Werkzeuge

« ZM1 Zipp-Lagereinpresswerkzeug 23x32x7, Vorderradnabe ZM1 (2X)

Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien

Fahrradwerkzeug
« Schraubstock-Achsenhalter — Park Tool AV-4 oder AV-5
+ Lagerinnenabzieher-Satz

« Geschlitzter 17-mm-Aufsatz

« Wheels Manufacturing Press-1 Lagereinpresswerkzeugsatz fiir
gedichtete Lager oder &hnlich

« Lagereinpresswerkzeug mit T-Griff und Gewinde
Allgemeines Werkzeug
+ Schraubstock
+ Fettbirste

«  Gummi- oder Kunststoffhammer

SICHERHEITSHINWEISE

Tragen Sie stets Nitril-Handschuhe, wenn Sie mit Fahrrad-Schmierfett arbeiten.

Wartung der Vorderradnabe 17
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Explosionszeichnung — Vorderradnabe

Achse

Endkappe

)

£

Endkappe

Nabenkdorper

Zipp Lager 23x32x7

Zipp Lager 23x32x7

Vorderradnaben-Endkappen

ANTRIEBSSEITE NICHT-ANTRIEBSSEITE

Aktuelle Bisherige Aktuelle Bisherige
. Identifikations- Identifikations- ; Identifikations- Identifikations- Ersatzteilsatz-
Nabe Varianten . " Ersatzteilsatznummer . )
bezeichnung auf bezeichnung auf der bezeichnung auf bezeichnung auf der nummer

der Endkappe Endkappe der Endkappe Endkappe

15 x 110 6B 11.2018.059.000 11.2018.061.002
15 x 110RS 11.2028.062.004 11.2028.062.004
12 x 148 68 XD 151-080 11.2028.062.006 11.2028.062.006

X - = —
Microspline 151-060 11.2028.062.005 11.2028.062.005

Explosionszeichnung — Vorderradnabe 18



Ausbau der Vorderradlager

Spannen Sie den Park Tool AV-4- oder AV-5-Achsenhalter in einen
Schraubstock ein. Klemmen Sie die Endkappe auf der Nicht-
Antriebsseite in die Aufnahme des Achsenhalters und ziehen Sie das
Laufrad/die Nabe nach oben, um die Endkappe zu entfernen.

Spannen Sie den Park Tool AV-4- oder AV-5-Achsenhalter in einen
Schraubstock ein. Klemmen Sie die Endkappe auf der Antriebsseite in
die Aufnahme des Achsenhalters und ziehen Sie das Laufrad/die Nabe
nach oben, um die Endkappe zu entfernen.

Schlagen Sie mit einem Kunststoffhammer vorsichtig auf das
freiliegende Ende der Achse auf der Antriebsseite, um die Achse und
das Lager auf der Nicht-Antriebsseite zu I6sen. Entfernen Sie die Achse
von der Nabe und das Lager von der Achse.

N

AV-4 / AV-5

B e

AV-4 / AV-5

Ausbau der Vorderradlager
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4 Schieben Sie die Achse in die Antriebsseite der Nabe und in das Lager
der Nicht-Antriebsseite.

Schlagen Sie mit einem Kunststoffhammer auf das Ende der Achse, um
das Lager auf der Antriebsseite zu I6sen. Entfernen Sie die Achse von
der Nabe und das Lager von der Achse.

Spriihen Sie Isopropyl-Alkohol auf die Achse und reinigen Sie sie mit
einem Werkstatttuch.

HINWEIS

Um Schaden an den Nabenoberflachen zu vermeiden, verwenden Sie
kein Aceton und keine dhnlichen Mittel zur Reinigung der Teile.

Isopropyl-Alkohol

S&dubern Sie die Lagerbohrungen mit Isopropyl-Alkohol und einem
Werkstatttuch.

L2 | | 2] * /

Isopropyl-Alkohol Werkstatttuch

Ausbau der Vorderradlager 20



Einbau der Vorderradlager

1

2

3

4

Setzen Sie ein neues Lager 23x32x7 auf das nicht-antriebsseitige Ende
des Nabenkdrpers auf.

Die Lager sind symmetrisch. Die Ausrichtung der Lager ist nicht
relevant.

Schieben Sie ein Zipp Lagereinpresswerkzeug 23x32x7 auf die
Gewindestange des Lagereinpresswerkzeugs.

Schieben Sie die Gewindestange des Lagereinpresswerkzeugs

durch die Achse auf der Nicht-Antriebsseite des Nabenkdrpers.
Schieben Sie das zweite Zipp Lagereinpresswerkzeug 23x32x7 auf die
Gewindestange.

Schrauben Sie den Griff des Lagereinpresswerkzeugs auf die
Gewindestange.

Drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, um das Lager handfest in die
Nabe zu driicken.

Ziehen Sie das Lager nicht zu fest an.

Entfernen Sie die Werkzeuge.

HINWEIS

Um Schaden beim Einpressen des Lagers in die Nabe zu verhindern,
stellen Sie sicher, dass die Lagereinpresswerkzeuge die innere und
die auBere Lagerlaufflache oder die Lagerbohrungen beriihren, aber
nicht den Nabenkorper.

Schieben Sie die Achse durch die Nicht-Antriebsseite der Nabe und in
das Lager der Antriebsseite.

Setzen Sie ein neues Lager 23x32x7 in die Lagerbohrung des
Nabenkdorpers.

Die Lager sind symmetrisch. Die Ausrichtung der Lager ist nicht
relevant.

Lagereinpresswerkzeug 23x32x7
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5 Schieben Sie ein Zipp Lagereinpresswerkzeug 23x32x7 auf die
Gewindestange des Lagereinpresswerkzeugs.

Schieben Sie die Gewindestange des Lagereinpresswerkzeugs

fir gedichtete Lager durch die Antriebsseite des Nabenkorpers.
Schieben Sie das zweite Zipp Lagereinpresswerkzeug 23x32x7 auf die
Gewindestange und in die Lagerbohrung auf der Nicht-Antriebsseite.

Schrauben Sie den Griff des Lagereinpresswerkzeugs fir gedichtete
Lager auf die Gewindestange.

Drehen Sie den Gewindegriff im Uhrzeigersinn, um das Lager handfest
in die Nabe zu drilicken.

Pressen Sie das Lager nicht zu fest ein.

Entfernen Sie die Werkzeuge. 23x32x7 Lagereinpresswerkzeug 23x32x7

HINWEIS

Um Schéden beim Einpressen des Lagers in die Nabe zu verhindern,
stellen Sie sicher, dass die Lagereinpresswerkzeuge die innere und
die duBere Lagerlauffliche oder die Lagerbohrungen beriihren, aber
nicht den Nabenkorper.

E Tragen Sie auf den Achsenenden der Antriebsseite und der Nicht-
Antriebsseite Schmierfett auf folgende Flachen auf:

« Stirnflache des Achse (a)
- Radiale Flache der Achse (b)
« Stirnflache des Lagers Uber Lagerdichtung, Innen- und AuBenring (c)

HINWEIS

Wenn Sie zum Auftragen des Schmierfetts eine Blirste verwenden,
vergewissern Sie sich, dass im Schmierfett oder auf der Komponente
keine losen Borsten vorhanden sind.

Driicken Sie die Endkappen auf die Achse.

B Saubern Sie die Nabe mit Isopropyl-Alkohol und einem Werkstatttuch.

Isopropyl-Alkohol Werkstatttuch
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