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SICHERHEIT ZUERST!

Wir legen groBten Wert auf IHRE Sicherheit. Bitte tragen Sie stets eine Schutzbrille und
Schutzhandschuhe, wenn Sie RockShox-Produkte warten.
Schutzen Sie sich selbst! Tragen Sie Sicherheitskleidung!

Federungsprodukte konnen Luft, Stickstoff, Federn und Ol unter hohem Druck enthalten.

Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille (ANSI Z871, EN166 EU), wenn Sie Wartungsarbeiten an einem
Federungsprodukt vornehmen (Federgabel, Dampfer, Sattelstiitze). Wenn Sie keine geeignete Schutzbrille tragen,
besteht die Gefahr von SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN.
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Wartung von RockShox-Produkten

Es wird empfohlen, die Wartung Ihrer RockShox-Federung von einem qualifizierten Fahrradmechaniker durchfiihren zu lassen. Die Wartung von RockShox-Federungen erfordert Kenntnisse tber
Federungskomponenten sowie Spezialwerkzeug und spezielle Schmiermittel/Fllssigkeiten. Wenn die Verfahren in dieser Wartungsanleitung fiir lInren Dampfer nicht ausgefiihrt werden, kann die
Komponente beschadigt werden und die Garantie erlischt.

Den neuesten RockShox-Ersatzteilkatalog und aktuelle technische Informationen finden Sie auf www.sram.com/service. Bestellinformationen erhalten Sie von Ihrem SRAM-Handler. Die Informationen in
diesem Dokument kdnnen jederzeit ohne Vorankiindigung geéndert werden. Das Aussehen lhres Produkts kann von den Abbildungen in diesem Dokument abweichen.

0y
®. @ Hinweise zum Recycling und Umweltschutz finden Sie auf www.sram.com/en/company/about/environmental-policy-and-recycling.

aw

So verwenden Sie diese Anleitung

Erkundigen Sie sich beim Rahmenhersteller, welche Abstimmung in Ihrem Dampfer fiir Ihr Rahmenmodell verwendet wurde, und ermitteln Sie dann die gewilinschte Abstimmung. Befolgen Sie die
Anweisungen in der Wartungsanleitung lhres Hinterbaudampfers zum Abschnitt ,Wartung des Kolbens* im Handbuch unter www.sram.com/service. Nachdem Sie die Kolben-Baugruppe von der
Dampferfiihrungsstange entfernt haben, befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen, um an Ihre Druck- und/oder Zugstufenabstimmung zu gelangen. Verwenden Sie die folgenden Seiten, um lhren
Federplattchenstapel fir die gewlinschte Abstimmung zusammenzustellen.

Die spezifische Montage und Ausrichtung finden Sie in der Explosionszeichnung fiir Ihren DéGmpfer in den modellspezifischen Abschnitten dieses Dokuments.

Druckstufenabstimmung @ndern: Schieben Sie die Kolben-Baugruppe auf einen kleinen Inbusschliissel oder einen Dorn und
entfernen Sie dann die Druckstufen-Federplattchen von dem Inbusschliissel/Dorn.

Zugstufenabstimmung dandern: Schieben Sie die Kolben-Baugruppe auf einen kleinen Inbusschliissel oder einen Dorn und entfernen
Sie dann die Druckstufen-Federplattchen und den Kolben und legen Sie sie beiseite. Entfernen Sie die Zugstufen-Federplattchen von
dem Inbusschliissel/Dorn.

Kolben-Baugruppe: Befolgen Sie die Anordnung fiir lhre gewiinschte Abstimmung, die auf den folgenden Seiten zu finden ist, und
bauen Sie dann die Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn wieder zusammen. Beginnen Sie dazu unten auf der Seite.

Setzen Sie die Kolben-Baugruppe auf dem kleinen Inbusschliissel oder dem Dorn in der folgenden Reihenfolge zusammen: etwaige
Standardplattchen/Halteplatte (falls erforderlich); Zugstufenabstimmung, beginnend mit den kleinsten Plattchen bis zu den groBten
Plattchen gegen den Kolben; Kolben; Druckstufenabstimmung, beginnend mit dem groBten Plattchen gegen den Kolben bis zum
kleinsten Plattchen. Installieren Sie die Kolben-Baugruppe wieder auf der Dampferflihrungsstange.

Wenn Sie die Kolben-Baugruppe wieder zusammengebaut haben, kehren Sie zur Wartungsanleitung fiir lhren Dampfer zurtick, um die
Wartung und den Zusammenbau fortzusetzen.

Kolben-Baugruppe eingebaut

Kolben-Baugruppe wieder
zusammengebaut
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Identifizierung des Modellcodes

Der Modellcode und die Spezifikationsdetails des Produkts kdnnen anhand der Seriennummer auf dem Produkt bestimmt werden. Modellcodes kénnen genutzt werden, um den Produkttyp, den Namen
der Produktserie, die Modellbezeichnung und die Produktversion fiir das jeweilige Produktionsmodelljahr zu bestimmen. Produktdetails konnen verwendet werden, um die Kompatibilitat von Ersatzteilen,
Wartungssatzen und Schmiermitteln zu bestimmen.

Beispiel flir einen Modellcode: RS-DLX-SEL-C1

RS = Produkttyp — Rear Shock (Hinterbaudampfer)
DLX = Plattform/Serie — Deluxe

SEL = Modell — Select

C1 = Version - (C — dritte Generation, 1 — erste Iteration)

Um den Modellcode zu ermitteln, suchen Sie nach der Seriennummer auf dem Produkt und geben Sie sie in das Feld Search by Model Name or Serial Number (Nach Modellbezeichnung oder
Seriennummer suchen) auf www.sram.com/service ein.

Garantie und Warenzeichen

Informationen zur SRAM-Garantie finden Sie unter: www.sram.com/warranty.

Informationen zur Marke SRAM finden Sie unter: www.sram.com/website-terms-of-use.
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Messung der Federplattchen

Drucken Sie dieses Dokument im MaBstab 100 % aus und tberpriifen Sie das Lineal unten mit einem Messschieber oder einem Lineal. Passen Sie Ihre Druckeinstellungen an, bis das Lineal auf der
ausgedruckten Seite exakt die richtige Lange hat.

Alternativ kdnnen der Durchmesser und die Dicke der Plattchen auch mit einem Messschieber gemessen werden. Uberpriifen Sie mit einem Messschieber den AuBendurchmesser und die Dicke der Plattchen.

100 mm
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Federplattchen-Innendurchmesser (ID) Federplattchen-AuBendurchmesser (AD) Federplattchen-Dicke




ToleranzmaBe fur Hohe von Abstimmungs-Federplattchenstapeln — Original- und Austausch-Stapel

Toleranz fiir H6he von Abstimmungs-Federplattchenstapeln (mm) — NUR Super Deluxe Ultimate, Select+, Select (Gen C), Deluxe Ultimate (Gen C), Super Deluxe Coil Ultimate, Select+, Select (Gen B):

Wenn der Original-Abstimmungs-Federplattchenstapel entfernt wird, messen Sie die Gesamt-Einbauhdhe der Federplattchen (alle Plattchen in der richtigen Reihenfolge gestapelt) und notieren Sie sie.
Messen Sie den neuen Abstimmungs-Federplattchenstapel vor der Montage und vergleichen Sie die beiden MafBe.

Wenn Sie eine Zugstufen- und/oder Druckstufenabstimmung wechseln, muss jeder einzelne Federplattchenstapel (alle Plattchen in jeder Abstimmung, in der richtigen Reihenfolge gestapelt) mindestens
dieselbe Hohe (jedoch maximal 0,05 mm mehr) wie der Original-Abstimmungs-Federplattchenstapel aufweisen. Wenn der neue Federplattchenstapel niedriger oder héher (+ 0,05 mm) als der Original-
Federplattchenstapel ist, entspricht die Anzahl von Klicks fiir die Zugstufeneinstellung mdglicherweise nicht der urspriinglichen Anzahl von Klicks.

Um das zu korrigieren, kdnnen Pivot-Plattchen* einer anderen Dicke als im Original-Federplattchenstapel verwendet werden, um den neuen Abstimmungs-Federplattchenstapel auf ein MaRB innerhalb
der Toleranz von 0,05 mm Differenz zur Hohe des Original-Abstimmungs-Federplattchenstapels zu bringen. Pivot-Plattchen sind die Plattchen mit dem kleinsten AuBendurchmesser (10, 11,13 mm AD)
im Abstimmungs-Federplattchenstapel. Passende Pivot-Plattchen (unterschiedlicher Dicke), die als Ersatz verwendet werden kdnnen, um die richtige Gesamtstapelhdhe fiir jeden Abstimmungs-
Federplattchenstapel zu erreichen, finden Sie in den einzelnen Abschnitten zu Abstimmungs-Federplattchen.

Super Deluxe C1: Wenn die Zugstufenabstimmung veréndert wird, muss der Zugstufen-Standardplattchenstapel ebenfalls entsprechend verandert werden. Néhere Informationen finden Sie im Abschnitt zur
Abstimmung des Super Deluxe C1in diesem Handbuch.

Beispiel 1 fiir Hohe des Abstimmungs-Federplattchenstapels: Wenn die Hohe des originalen (Super Deluxe C1) degressiven Zugstufenabstimmung-Federplattchenstapels 2,15 mm ist und die Hohe des neu
eingebauten progressiven Zugstufenabstimmung-Federplattchenstapels 2,1 mm betrégt, ist die Gesamt-Einbauhdhe der Federplattchen innerhalb der Toleranz (0,05). Die Gesamt-Einbauhdhe entspricht der
Gesamtdicke aller gestapelten Plattchen in der richtigen Reihenfolge. **Hinweis: Plattchen mit einem kleineren Durchmesser kdnnen in und zwischen Plattchen mit einem groBeren Durchmesser eingeschachtelt sein.

ORIGINAL-ZUGSTUFENABSTIMMUNG — DEGRESSIV NEUE ZUGSTUFENABSTIMMUNG - PROGRESSIV
PLATTCHEN DXADXPUTISHENDICKE | wmence | cepensiRrerenstares | A0 My MENGE FEDERPLATTCHENSTAPELS (mm)
PIVOT-PLATTCHEN* 9x11x03 3 09° 9x11x0,2 2 04°
ABSTIMMUNGSFEDERPLATTCHEN 9x17x 015 2 03 9x18x0,2 2 04
ABSTIMMUNGSFEDERPLATTCHEN 9x18x 015 2 03 9x19x0,2 2 04
ABSTIMMUNGSFEDERPLATTCHEN 9x19x 015 1 015 9x20x0,2 2 0.4
ABSTIMMUNGSFEDERPLATTCHEN 9x16 x 0,10 1 o1 9x16x 0,10 1 o1
ABSTIMMUNGSFEDERPLATTCHEN" 16,4 x19 x 0,25 1 025 16,4x19x 0,2 1 02
ABSTIMMUNGSFEDERPLATTCHEN 9x20x0]15 1 015 9x20x0,2 1 02
GESAMTHOHE DES FEDERPLATTCHENSTAPELS 215 GESAMTHOHE DES FEDERPLATTCHENSTAPELS 21
215 mm 21mm

Beispiel 2 fiir Hohe des Abstimmungs-Federplattchenstapels: Wenn die Hohe des originalen (Deluxe C1) Federplattchenstapels der M-Druckstufenabstimmung 2,3 mm ist und die H6he des neu
eingebauten Federplattchenstapels der H-Druckstufenabstimmung 2,4 mm betrégt, ist die neue Gesamt-Einbauhohe der Federplattchen groBer als die Originalhéhe (+0,1 mm) und damit auBerhalb der
Toleranz (Differenz gréBer als 0,05 mm). Die Einbauh&he entspricht der Gesamtdicke aller in der richtigen Reihenfolge gestapelten Plattchen.

Um das zu korrigieren, reduzieren Sie die Gesamt-Einbauh&he der Federplattchen, indem Sie zwei 8 x 10 x 0,2-Pivot-Plattchen aus der neuen H-Druckstufenabstimmung entfernen und ein 8 x 10 x 0,3-Pivot-
Plattchen aus der Original-M-Druckstufenabstimmung zum neuen Federplattchenstapel fir die H-Druckstufenabstimmung hinzufiigen. Die Hohe des modifizierten Federplattchenstapels der
H-Druckstufenabstimmung ist jetzt 2,3 mm, was der Hohe des originalen Federplattchenstapels der M-Druckstufenabstimmung von 2,3 mm entspricht.

ORIGINAL-DRUCKSTUFENABSTIMMUNG — M NEUE DRUCKSTUFENABSTIMMUNG - H NEUE MODIFIZIERTE DRUCKSTUFENABSTIMMUNG — H
PLATTCHEN PLATTCHENDICKE (mm) ERCE Rl I e (mm) ID x AD x PLATTCHENDICKE (mm) UEEE || comiin e e (mm) 1D x AD x PLATTCHENDICKE (mm) HIENCE L B (mm)

ABSTIMMUNGSFEDERPLATTCHEN 8x20x02 1 02 8x20x02 1 02 8x20%02 1 02

PIVOT-PLATTCHEN® 8x10%03 3 09 8x10%0,2 2 04 8x10%0,2 o o
PIVOT-PLATTCHEN® 8x10%0,2 1 02 8x10x03 2 06 8x10x03 3 09
ABSTIMMUNGSFEDERPLATTCHEN 8x17x02 1 02 8x17x02 1 02 8x17x02 1 02
ABSTIMMUNGSFEDERPLATTCHEN 8x20x02 1 02 8x20x02 1 02 8x20%02 1 02
ABSTIMMUNGSFEDERPLATTCHEN 8x24x02 3 06 8x24x02 4 08 8x24x02 4 08
GESAMTHOHE DES FEDERPLATTCHENSTAPELS 23 GESAMTHOHE DES FEDERPLATTCHENSTAPELS 24 GESAMTHOHE MODIFIZIERTER FEDERPLATTCHENSTAPEL 23

v v _

2,3 mm —_— 2,4 mm — 2,3 mm




SIDLuxe (A1

RS-SIDL-ULT-A1/ RS-SIDL-SELP-A1

Explosionszeichnung — SIDLuxe (A1)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

__ Ventil-und
Kolbendeckel

Ventilring Kolbenschraube
Zugstufen-
Standardplattchen

(nicht verandern)

— Kolbenschraube
Standardpléattchen
(nicht veréndern)

Sperrenabstimmung

(nicht verandern) Zugstufen-abstimmung

Druckstufenabstimmung
Offener Kolben

Zugstufenabstimmung

) )

— Kolben

— Sperrenabstimmung (nicht verandern)
— Druckstufenabstimmung

— Offener Kolben

Dampferfiihrungsstange

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite




SIDLuxe (A1) — Abstimmung der Zugstufe - L, M, H

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenschraube beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Zusammenbau

mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

L-Zugstufenabstimmung B e "
[ 1
(Zugstuveﬁfel‘zeznur Kolben- @ Kolbenschraube
schraube)
Anzahl Plattchen x2 x5 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 0,2

M-Zugstufenabstimmung 2 Sndadnichen

[
Kolben
(Zugstufenseite zur Kolben-
schraube) A AD:1Q AD:1Q

Anzahl Plattchen x3 x4 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 0,2

Kolbenschraube

H-Zugstufenabstimmung Zgstufen o el atichen

[
Kolben
(Zugstufenseite zur Kolben-
schraube) A AD:1Q AD:1Q

Anzahl Plattchen x4 x3 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 0,2

Kolbenschraube




SIDLuxe (A1) — Sperrenabstimmungen - 380, 430

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation, um die Reihenfolge der Plattchen der Sperrenabstimmung zu bestimmen.
Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Die Spezifikationen fiir Sperrenabstimmungen dienen nur zu Referenzzwecken. Die Anordnung des
Federplattchenstapels der Sperrenabstimmung darf nicht verédndert werden. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschlissel/Dorn mit dem Kolben beginnend fort.

* Spezifikationen fiir den Federplattchenstapel der Druckstufenabstimmung siehe Abschnitt SIDLuxe (A1) Druckstufenabstimmungen.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Sperrenabstimmung 380

Druckstufenabstimmung*

fener Kolb
(gezahmes Ende 2um

Anzahl Plattchen x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,3 0,2 0,15 0,2

Kolben
(Druckstufenseite zum offenen «

Kolben)

Sperrenabstimmung 430

Druckstufenabstimmung*

fener Kolb
gezahn(es Ende zum
Kolben)

Kolben
(Druckstufenseite zum offenen «
Kolben)

Anzahl Plattchen x2 x2 x1
Plattchendicke (mm) E 0,15 0,2




SIDLuxe (A1) — Abstimmung der Druckstufe - LC, L1, L

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links von

der Sperrenabstimmung beginnend fort.
* Spezifikationen fiir den Federplattchenstapel der Sperrenabstimmung siehe Abschnitt SIDLuxe (A1) Sperrenabstimmungen.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

LC-Druckstufenabstimmung et versndern

fener Kolb Kolb

(qezai:‘::;%:rﬁde@ Sst;?:;inr; (Dmckstufe;%g:en;:umolfenen «
Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 01 0,2 0,3

L1-Druckstufenabstimmung .

Nicht verandern
Kolb Kolb

@;ﬁ%:;igﬁm@ zz:rr::n (Drucks(ule;%gilz:umoﬂenen «
Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 015 01 0,2 0,3

L-Druckstufenabstimmung

fener Kolb
(gezahntes Ende zum
Kolben)

Anzahl Plattchen x2 x1 x1
Plattchendicke (mm) (E: E 0,3

Nicht veréndern

Kolben
(Druckstufenseite zum offenen «

Kolben)




SIDLuxe (A1) — Abstimmung der Druckstufe - M, H

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewlinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links von

der Sperrenabstimmung beginnend fort.
* Spezifikationen fir den Federplattchenstapel der Sperrenabstimmung siehe Abschnitt SIDLuxe (A1) Sperrenabstimmungen.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

M-Druckstufenabstimmung

fener Kolb
(gezahntes Ende zum
Kolben)

Anzahl Plattchen x3 x1
Plattchendicke (mm) 015 03

Nicht veréandern

Kolben
(Druckstufenseite zum offenen «
Kolben)

H-Druckstufenabstimmung

ener Kolbi
(gezahntes Ende zum
Kolben)

Nicht veréndern

Kolben
(Druckstufenseite zum offenen: «

Kolben)

Anzahl Plattchen x4 x1
Plattchendicke (mm) 015 0,2




SIDLuxe (A2

RS-SIDL-ULT2-A2 / RS-SIDL-ULT3-A2 / RS-SIDL-SLP2-A2 / RS-SIDL-SLP3-A2

Explosionszeichnung - SIDLuxe (A2)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Q Ventil
=== —— Mid-Modus-Tune (nur 3P & UFA)
é Mid-Modus-Pl&ttchenschraube
(nur 3P & UFA)

Ventilschieber

Druckstufenstift
Kolbenmutter Sperrenabstimmung
Druckstufenabstimmung (nicht veréndern)
Offener Kolben
Zugstufen-

Ventil |

Mid-Modus-Tune (nur 3P & UFA) |

(L

Mid-Modus-
Plattchenschraube
(nur 3P & UFA)

Ventilschieber
Kolbenmutter
Zugstufen-Standardplattchen

Zugstufenabstimmung

Standardpléattchen

Zugstufenabstimmung

Kolben

____ Sperrenabstimmung
(nicht veréndern)

Druckstufenabstimmung

— Offener Kolben

~

~

Dampferfihrungsstange

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite




SIDLuxe (A2) Abstimmung der Zugstufe - R29, R57, R81

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenschraube beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Zusammenbau

mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Rzg-zugSthenabStimmung Zugstufen-Standardpléttchen Ventilschieber

(nicht veréndern) Kolbenmutter (flache Seite zur
Kolbenschraube)

Kolben
(Zugstufenseite zur
Kolbenschraube)

Anzahl Pléattchen x1 x2 x2
Plattchendicke (mm) 0,20 0,2 0,2
* .
R57 -ZUQSthenabStl mmu ng Zugstufen-Standardplattchen Ventilschieber
(nicht verandern) Kolbenmutter S[\)a‘gzﬁsi?’t:uzbg

Kolben ID:8 ID:8 ID:8 ID:8 ID:8
(Zugstufenseite zur . . . - -
Baoonschrou) AD:4 AD:12 AD:10 AD:10 AD:16
Anzahl Plattchen x1 x2 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,0 0,2 0,2 0,3
R81-Zu95thena bStImmung Zugstufen-Standardplattchen Ventilschieber
(nicht verandern) Kolbenmutter (flache Seite zur

Kolbenschraube)

Kolben
(Zugstufenseite zur
Kolbenschraube)

Anzahl Plattchen x2 x2 x1
Plattchendicke (mm) 015 0,2 0,3

*RS-SIDL-SLP3-A2, RS-SIDL-ULT3-A2 nur




SIDLuxe (A2) Abstimmung der Zugstufe - R85, R87

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenschraube beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Zusammenbau

mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

R85-Zu95thenabStim mung Zugstufen-Standardpléttchen Ventilschieber

(nicht verandern) Kolbenmutter (flache Seite zur
Kolbenschraube)

Kolben
(Zugstufenseite zur
Kolbenschraube)
Anzahl Pléattchen x1 x2 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,3 0,2
R87-Zugstufenabstimmung
Zugstufen-Standardplattchen Ventilschieber
(nicht verandern) Kolbenmutter (flache Seite zur
Kolbenschraube)
Kolben

(Zugstufenseite zur
Kolbenschraube)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 015 0,3 0,2 015




SIDLuxe 3P (A2) Mid-Modus-Tuning - M2, M5, M8

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenschraube beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Zusammenbau

mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Mid-Modus-Tune - M2*

Ventilschieber Mid-Modus- ‘entil
(gezahnte Seite zum  PJ&ttchenschraube (gezahnte Seite zum
Ventildeckel) (Zapfengewinde zum Ventilgleitstiick)
Ventildeckel) D:3
AD:1
Anzahl Plattchen x1
Plattchendicke (mm) 015

Mid-Modus-Tune - M5*

Ventilschieber Mid-Modus- Ventil
(gezahnte Seite zum  P|4ttchenschraube (gezahnte Seite zum
Ventildeckel) (Zapfengewinde zum Ventilgleitstiick)
Ventildeckel) ID:3 |D3
AD:6 AD:1
Anzahl Plattchen x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 0,15

Mid-Modus-Tune - M8*

Ventilschieber Mid-Modus- Ventil

(gezahnte Seite zum  PJittchenschraube (gezahnte Seite zum
Ventildeckel) (Zaptengewinde zum Ventilgleitstiick)
Ventildeckel) D:3
AD:M
Anzahl Plattchen x2
Plattchendicke (mm) 0,15

*RS-SIDL-ULT3-A2, RS-SIDL-SLP3-A2 nur




SIDLuxe (A2) Sperrenabstimmungen - X6, X8

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation, um die Reihenfolge der Plattchen der Sperrenabstimmung zu bestimmen.
Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Die Spezifikationen fiir Sperrenabstimmungen dienen nur zu Referenzzwecken. Die Anordnung des
Federplattchenstapels der Sperrenabstimmung darf nicht verédndert werden. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschlissel/Dorn mit dem Kolben beginnend fort.

* Spezifikationen fiir den Federplattchenstapel der Druckstufenabstimmung siehe Abschnitt SIDLuxe (A2) Druckstufenabstimmungen.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Sperrenabstimmung X6

Druckstufenabstimmung*®

Kolben
(Bruckstuenseitelzum «

offenen Kolbeh)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,3 0,2 0,3 E ﬂ

Sperrenabstimmung X8

Druckstufenabstimmung*

Kolben
(Druckstufenseite zum «

offenen Kolben)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1 x1
Plittchendicke (mm) 03 02 02 0,25 01 o1




SIDLuxe (A2) Abstimmung der Druckstufe - C25, C27, C30
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links von
der Sperrenabstimmung beginnend fort.
* Spezifikationen fiir den Federplattchenstapel der Sperrenabstimmung siehe Abschnitt SIDLuxe (A2) Sperrenabstimmungen.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C25-Druckstufenabstimmung S

Sperren-
abstimmung

Kolben
(Bruckstufenseite zum «

offenen Kolben)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 015 010 015 02 03

C27-Druckstufenabstimmung

Nicht verandern

Kolben
(Bruckstufenseitelzum «

offenen Kolben)

Anzahl Plattchen x1 x1 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 0,3 0,2

C30-Druckstufenabstimmung

Nicht verandern

Kolben
(Druckstufenseite zum «

offenen Kolbeh)

Anzahl Plattchen x2 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,3 0,2




SIDLuxe (A2) Abstimmung der Druckstufe - C33
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links von
der Sperrenabstimmung beginnend fort.
* Spezifikationen fiir den Federplattchenstapel der Sperrenabstimmung siehe Abschnitt SIDLuxe (A2) Sperrenabstimmungen.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C33-Druckstufenabstimmung

Nicht veréndern

Sperren-
apstimmung

Kolben
(Bruckstufenseite zum «

offenen Kolben)

Anzahl Plattchen x3 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 03




SIDLuxe / SIDLuxe IsoStrut - Flight Attendant

RS-SIDL-UFA-A2 / RS-SIDL-STFA-A2 / RS-SIDL-ISFA-A1

Explosionszeichnung - SIDLuxe Flight Attendant

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Ventil

Mid-Modus-Tune (nur 3P & UFA) |

0

— Mid-Modus-Tune (nur 3P & UFA) Mid-Modus-
Mid-Modus-Plattchenschraube Plattchenschraube
(nur 3P & UFA) (nur 3P & UFA)
= Ventilschieber
Ventilschieber Kolbenmutter
Druckstufenstift Zugstufen-Standardplattchen
Sperrenabstimmung Zugstufenabstimmung
Kolbenmutter (nicht verandern)
Druckstufenabstimmung

Offener Kolben

Ventil

Zugstufen-
Standardplattchen

~

Zugstufenabstimmung

Kolben

____ Sperrenabstimmung
(nicht verédndern)

Druckstufenabstimmung

—— Offener Kolben

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite

Dampferfihrungsstange




SIDLuxe Flight Attendant — AbstimmungderZugstufe - R29, R57

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenschraube beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Zusammenbau

mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

R29-zu95thena bSti m m u ng Zugstufen-Standardpiattchen

(nicht verandern) Kolbenmutter Ventilschieber
(flache Seite zur
Kolbenschraube)

Kolben
(2ugstufenseite zur
Kolbenschraube)

(nicht verandern)

Anzahl Plattchen x1 x2 x2
Plattchendicke (mm) (ﬁ) E E
R 57-2 u g Sthen a bStI m m u n g Zugstufen—Standard?Iattchen

Kolbenmutter Ventilschieber
(flache Seite zur
Kolbenschraube)

Kolben
(Zugstufenseite zur
Kolbenschraube)

Anzahl Plattchen x1 x2 x1 x1
Plattchendicke (mm) 00 0,2 0,2 03




SIDLuxe Flight Attendant — Mid-Modus-Tuning - M2, M5, M8

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenschraube beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Zusammenbau

mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Mid-Modus-Tune - M2

Ventilschieber Mid-Modus- ‘entil
(gezahnte Seite zum Pléttchen- (gezahnte Seite zum
Ventildeckel) schraube ’ Ventilgleitstiick)
(Zapfengewinde zum ID:3
Ventildeckel) ADMN
Anzahl Plattchen x1
Plattchendicke (mm) 015

Mid-Modus-Tune - M5

Ventilschieber Mid-Modus- Ventil
(gezahnte Seite zum Pléttchen- (gezahnte Seite zum
Ventildeckel) schraube Ventilgleitstiick)
(zapfengewinde zum  ID:3 ID:3
Ventildeckel) AD'6 -
Anzahl Plattchen x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 0,15

Mid-Modus-Tune - M8

Ventilschieber Mid-Modus- Ventil
(gezahnte Seite zum Plattchen- (gezahnte Seite zum
Ventildeckel) schraube Ventilgleitstiick)
(Zapfengewinde zum D:3
Ventildeckel)
AD:N
Anzahl Plattchen x2

Plattchendicke (mm) 015




SIDLuxe Flight Attendant — Sperrenabstimmungen - X6, X8

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation, um die Reihenfolge der Plattchen der Sperrenabstimmung zu bestimmen.
Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Die Spezifikationen fiir Sperrenabstimmungen dienen nur zu Referenzzwecken. Die Anordnung des
Federplattchenstapels der Sperrenabstimmung darf nicht verédndert werden. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschlissel/Dorn mit dem Kolben beginnend fort.

* Spezifikationen fiir den Federplattchenstapel der Druckstufenabstimmung siehe Abschnitt SIDLuxe Flight Attendant Druckstufenabstimmungen
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Sperrenabstimmung X6

Druckstufenabstimmung*®

Kolben
(Bruckstuenseitelzum «

offenen Kolbeh)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,3 0,2 0,3 E ﬂ

Sperrenabstimmung X8

Druckstufenabstimmung*

Kolben
(Bruckstufenseite zum «

offenen Kolben)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1 x1
Plittchendicke (mm) 03 02 02 0,25 01 o1




SIDLuxe Flight Attendant — Abstimmung der Druckstufe - C25, C27, C30
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links von

100 mm

der Sperrenabstimmung beginnend fort.
* Spezifikationen fiir den Federplattchenstapel der Sperrenabstimmung siehe Abschnitt SIDLuxe Flight Attendant Sperrenabstimmungen.
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Nicht verandern

C25-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zum «

offenen Kolben)

Anzahl Pldttchen x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 015 0,10 015 02 03
C27-Druckstufenabstimmung N

Kolben
(Druckstufenseite zum «

offenen Kolben)

Anzahl Plattchen x1 x1 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 03 0,2
C30-Druckstufenabstimmung N

Kolben
(Druckstufenseite zum
offenen Kolbeh)

Anzahl Plattchen
Plattchendicke (mm)




SIDLuxe WCID (A1

RS-SIDL-WCID-A1

Explosionszeichnung - SIDLuxe WCID (A1)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Kolbenmutter

Kolbenmutter
Zugstufen-Halteplatte

Zugstufen-

abstimmung ~NIVY S B L 1 | A
Kolben “ \ . ! “ : . AL
- Zugstufen-

Druckstufenabstimmung abstimmung

Zugstufen-
Halteplatte

Druckstufe- Druckstufenabstimmung

Halteplatte Druckstufe-Halteplatte
Kolbenbolzen

Kolbenbolzen

~

Druckstufenstift

Dampferfihrungsstange

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite




SIDLuxe WCID (A1) - Abstimmung der Zugstufe - R85
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Setzen Sie dann den Wiedereinbau mit der Druckstufenabstimmung fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

R85-Zugstufenabstimmung

(Z K?Iben Kolben-
gstufenseite Zur A .
Kolbenmutter) 2 S N N schraube

Anzahl Plattchen x4 x3 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 03 0,2 015




SIDLuxe WCID (A1) - Abstimmung der Druckstufe - C24

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom

Kolben beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C24-Druckstufenabstimmung

Rstufe-Halte Ilatte\
bahnte Seite|zur
I omenmunell

Kolben
(Druckstufenseite zur «

Halteplatte)

Anzahl Plattchen x1 x2 x2 x2 x1 x1 x1
Pldttchendicke (mm) 015 0,2 0,3 01 o1 0,2 o1




SIDLuxe IsoStrut (A1

RS-SIDL-TKIS-A1

Explosionszeichnung - SIDLuxe

IsoStrut (A1)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Ventil

Ventilschieber
Druckstufenstift

— Kolbenmutter

Zugstufen-
Standardplattchen

Zugstufen-abstimmung

| — Kolben

» — Sperrenabstimmung
(nicht veréndern)

— Druckstufenabstimmung

@ — Offener Kolben

Dampferfihrungsstange

o

Offener Kolben

Sperrenabstimmung
(nicht veréndern)

Druckstufenabstimmung

Kolbenmutter

Zugstufen-
Standardplattchen

Zugstufen-
abstimmung

~

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite




SIDLuxe IsoStrut (A1) Abstimmung der Zugstufe - R81

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenschraube beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Zusammenbau

mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

R81-Z UQSthena bstimmu ng Zugstufen-Standardpléttchen

(nicht veréndern)

1

Kolben
(Zugstufenseite zur Kolben-
schraube)

Kolbenschraube

Anzahl Plattchen x2 x2 x1
Plattchendicke (mm) 015 0,2 03




SIDLuxe IsoStrut (A1) Mid-Modus-Tuning - M2, M5, M8

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenschraube beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Zusammenbau

mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Mid-Modus-Tune - M2

Ventilschieber Mid-Modus- ‘entil
(gezahnte Seite zum  PJ&ttchenschraube (gezahnte Seite zum
Ventildeckel) (Zapfengewinde zum Ventilgleitstiick)
Ventildeckel) D:3
AD:1
Anzahl Plattchen x1
Plattchendicke (mm) 015

Mid-Modus-Tune - M5

Ventilschieber Mid-Modus- Ventil
(gezahnte Seite zum  P|4ttchenschraube (gezahnte Seite zum
Ventildeckel) (Zapfengewinde zum Ventilgleitstiick)
Ventildeckel) ID:3 |D3
AD:6 AD:1
Anzahl Plattchen x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 0,15

Mid-Modus-Tune - M8

Ventilschieber Mid-Modus- Ventil
(gezahnte Seite zum  PJittchenschraube (gezahnte Seite zum
Ventildeckel) (Zapfengewinde zum Ventilgleitstiick)
Ventildeckel) D:3
AD:N
Anzahl Plattchen x2

Plattchendicke (mm) 015




SIDLuxe IsoStrut (A1) Sperrenabstimmungen - X6

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation, um die Reihenfolge der Plattchen der Sperrenabstimmung zu bestimmen.
Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Die Spezifikationen fiir Sperrenabstimmungen dienen nur zu Referenzzwecken. Die Anordnung des
Federplattchenstapels der Sperrenabstimmung darf nicht verédndert werden. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Kolben beginnend fort.

* Spezifikationen fiir den Federplattchenstapel der Druckstufenabstimmung siehe Abschnitt SIDLuxe IsoStrut (A1 Druckstufenabstimmungen.

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Sperrenabstimmung X6

Druckstufenabstimmung*®

Kolben
(Druckstufenseite zum
offenen Kolben)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,3 0,2 0,3 ﬂ ﬂ

100 mm

e



SIDLuxe |IsoStrut (A1) Abstimmung der Druckstufe - C27
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links von
der Sperrenabstimmung beginnend fort.
* Spezifikationen fiir den Federplattchenstapel der Sperrenabstimmung siehe Abschnitt SIDLuxe IsoStrut (A1) Sperrenabstimmungen.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C27-Druckstufenabstimmung

Nicht verdandern

Sperren-
abstimmung

Kolben
(Drutistufenseite zum «

offenen Kolben)

Anzahl Plattchen x1 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 03




Deluxe (B2

RS-DLX-ULT-B2 / RS-DLX-ULTR-B2 / RS-DLX-SELP-B2 / RS-DLX-SEL-B2

Explosionszeichnung — Deluxe Ultimate (B2)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Verschlusskappen-
Baugruppe

Verschlusskolben

Kolbenschraube
Abstandsplattchen und

Sperrplattchen Zugstufenabstimmung

Kolbenschraube Druckstufenabstimmung

Halteplatte

Zugstufenabstimmung

— Kolben

— Druckstufenabstimmung
Halteplatte

— Dampferflhrungsstange Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite




Deluxe Ultimate (B2) — Abstimmung der Zugstufe - L, M
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenschraube beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Zusammenbau
mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

L-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zur Kolben- Kolben- «
schraube), schraube

Anzahl Plattchen x2 x1 x1
Plattchendicke (mm) o1 0,2 03

M-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zur Kolben-
schraube)

Kolben- «
schraube

Anzahl Plattchen x3 x2
Plattchendicke (mm) o1 0,2




Deluxe Ultimate (B2) — Abstimmung der Druckstufe - LC, L1, L

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

LC-Druckstufenabstimmung

Halteplatte
(gezahnte Seite zum Kolben)
ID:8 Kolben
AD:24 (Druc::::iefz‘nas“ee\!)e Zur «
Anzahl Plattchen x1 x1 x3 x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1
Pléttchendicke (mm) 02 015 03 02 015 02 o1 015 o1 02

L1-Druckstufenabstimmung

Halteplatte
(gezahnte Seite zum Kolben)

Kolben
(Brickstufenseitd 2ur «

ID:8
AD:20 Halteplatte),
Anzahl Plattchen x1 x1 x3 x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1
Platichendicke (mm) 015 015 03 02 015 02 o1 015 o1 02

L-Druckstufenabstimmung

Halteplatte
(gezahnte Seite zum Kolben)

ID:8
AD:20

Kolben
(Druckstufenseite zur ‘

Halteplatte)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x2 x2 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 015 015 o1 0,3 0,2 015 0,2 o1 015 015 02




Deluxe Ultimate (B2) — Abstimmung der Druckstufe - M, H

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

M-Druckstufenabstimmung

Halteplatte
(gezahnte Seite zum Kolben)

ID:8
AD:20

Kolben
(Druckstufenseitd zur «

Halteplatte)

Anzahl Plattchen
Plattchendicke (mm) 0,2 0,3 0,2 015 0,2 o1 015 0,2

H-Druckstufenabstimmung

Halteplatte
(gezahnte Seite zum Kolben)
ID:8 (O kK‘o:ben it «
ruckstufenseite zur
AD:20 Halteplatte),

Anzahl Plattchen

Plittchendicke (mm) 0,2 03 02 015 02 o1 0,2 02




Explosionszeichnung — Deluxe Ultimate Remote (B2)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

ﬁ— Sperrstangen-Baugruppe

Kolbenmutter

Kolbenmutter
Zugstufenabstimmung

Zugstufenabstimmung Sperrenabstimmung

(nicht veréndern)

Druckstufen- HF-Kolben und -Dichtung

Obere :
abstimmung

Anschlagplatte

— Kolben

— Sperrenabstimmung (nicht verandern)

— HF-Kolbendichtung
— HF-Kolben

— Druckstufenabstimmung

— Obere Anschlagplatte

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite

Dampferfihrungsstange




Deluxe Ultimate Remote (B2) - Abstimmung der Zugstufe - L, M, H
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenmutter beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Zusammenbau mit
der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.
100 mm

Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

L-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zur Kolbenmutter)

Kolben- ‘
mutter

Anzahl Plattchen x1 x3 x1
Plattchendicke (mm) 0,3 0,15 0,3

Kolben
(Zugstufenseite zur Kolbenmutter)

Kolben- ‘
mutter

Anzahl Plattchen x1 x5
Plattchendicke (mm) 0,3 015

Kolben
(Zugstufenseite zur Kolbenmutter)

ID:6 Kolben- «
AD:8 mutter

Anzahl Plattchen x1 x4 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 015 0,2




Deluxe Ultimate Remote (B2) — Sperrenabstimmungen - 380, 430
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Plattchen der Sperrenabstimmung links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

* Spezifikationen fiir den Federplattchenstapel der Druckstufenabstimmung siehe Abschnitt Deluxe Ultimate Remote (B2) Druckstufenabstimmungen.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Sperrenabstimmung 380

Obere An-
schlagplatte
(flache Seite zum:
HF-Kolben)

HF-Kolbendichtung
(Dichtungsseite zum Kolben)

Kolben «
(Druckstufenseite zum HF-Kolben)

Anzahl Plattchen x3 x1 x1 x1 x1
Pldttchendicke (mm) 0,2 03 015 0,2 0,3

Sperrenabstimmung 430

Obere An-
schlagplatte HF-Kolbendichtung Kolben «
(flache Seite zum (Dichtungsseite zum Kolben) (Druckstufenseite zum HF-Kolben)
HF-Kolbef)
Anzahl Plattchen x1 x3 x2 x1

Plattchendicke (mm) 0,2 0,3 % E




Deluxe Ultimate Remote (B2) - Druckstufenabstimmung - L1, L, M, H

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge
der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Pléttchen links vom HF-Kolben beginnend fort.

* Spezifikationen fuir den Federplattchenstapel der geschlossenen Druckstufenabstimmung siehe Abschnitt Deluxe Ultimate Remote (B2) geschlossene Druckstufenabstimmungen.
100 mm

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

L1-Druckstufenabstimmung Nicht verandern

Obere,
Anschlagplatte
(flache Seite zum.
HF-Kolben)

HF-Kolbendichtung
(Dichtungsseite zum Kolben)

Kolben «
(Druckstufenseite zum HF-Kolben)

Anzahl Plattchen x3 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 03 o1 o1 o1 o1
L-Druckstufenabstimmung Nichtverandern

Obere,
Anschlagplatte

HF-Kolbendichtung Sperren- Kolben «
fiathe Scite 2um (Dichtungsseite zum Kolben) apstimmung (Druckstufenseite zum HF-Kolben)

HF=Kolbén)
Anzahl Plattchen x2 x1 x1 x1 x2
Plattchendicke (mm) 03 01 0,15 015 0,15
M-Druckstufenabstimmung Nicht versindern
Obere.

HF-Kolbendichtung

Anschlagplatte
(Dichtungsseite zum Kolben)

(flache Seite zum:

Kolben «
(Druckstufenseite zum HF-Kolben)

HF-Kolben)
Anzahl Plattchen x2 x1 x1 x2 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 015 0,15 015 015

H-Druckstufenabstimmung Nicht verandern
Ohere HF-Kolbendich s
-Kolbendichtun perren- Kolb:
oo il g ety [ Loonerrer KM S oresuten o< aekapen |

HF-Kolbén)

Anzahl Plattchen x2 x1 x1 x1 x1

Plattchendicke (mm) 03 0,2 0,2 0,2 0,15




Explosionszeichnung — Deluxe Select+ (B2)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

—— Sperrstangen-Baugruppe 0 0 ﬁ

Kolbenmutter

Kolbenmutter

— Standardplattchen Standardplattchen

Zugstufenabstimmung
Zugstufen-Halteplatte
@ —— Zugstufen-Halteplatte

Druckstufenabstimmung

Zugstufenabstimmung

Obere Anschlagplatte

— Kolben

» — Druckstufenabstimmung

» —— Obere Anschlagplatte

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite

Dampferfihrungsstange




Deluxe Select+ (B2) - Abstimmung der Zugstufe - L, M, H, Linear (LN)

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenmutter beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Zusammenbau mit

der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

Innendurchmesser (ID: mm) 100 mm

AuBendurchmesser (AD: mm)
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

L-Zugstufenabstimmung Zugstufen Sancircpltchen
1

Z@en-Ha\@e

Kolb
(Zug::f:;g{\: aur CQET&[: msue% Kolbenmutter «
Anzahl Plattchen x2 x1 x4 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 01 0,2 0,15
M -Z u g Stufen a bsti m m u n g Zugstufen-Standardplattchen
(nicht verandern)
1
Kolben stufen—Hal@e
R b Kolbenmter s
Anzahl Plattchen x3 x4 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 0,2 0,15
H-Zugstufenabstimmung Zugstufen Standardplatchen
1
Kolben stufen-Halteplatte
(Zug::l‘f::‘s;: zur (\uEI;r;t: nfus:::r] r Kolbenmutter «
Anzahl Plattchen x4 x3 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 0,2 0,15

Lineare (LN) Zugstufenabstimmung  zssviensundardpiatichen
1

A

Kolben stufen-Halteplatte
(Zugstufenseite 2ur zahnte Seite Z4r Kolbenmutter «
Halteplatte) Kolbenmutter)
Anzahl Plattchen x3 x4 x1

Plattchendicke (mm) 015 0,2 015




Deluxe Select+ (B2) — Abstimmung der Druckstufe - LC, L1, L

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

LC-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Drt.ckstufenseite Zur «

obeten Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Anzahl Plattchen x1 x2 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,3 0,2 o1 o1 01 015

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Druckstufenseite Zur «

oberen Anschlagplatte)

Anzahl Plattchen x2 x1 x1 x2 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 o1 o1 o1 0,15

L-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite Zur «

oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x2 x2
Plattchendicke (mm) 0.2 015 015 0,15 0,15




Deluxe Select+ (B2) — Abstimmung der Druckstufe - M, H

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

M-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Druckstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 015 0,2 015 0,2 015

H-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(DrLickstufenseite Zur «

oberen Anschlagplatte)

Anzahl Plattchen x1 x1 x2 x2
Plattchendicke (mm) B E E 015




Explosionszeichnung — Deluxe Select (B2)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Kolbenmutter

Zugstufen-Standardplattchen
Zugstufen-Standardplattchen
Zugstufen-Halteplatte

Zugstufen-Halteplatte

Zugstufen-Standardplattchen

Zugstufenabstimmung

| — Kolben

_» — Druckstufenabstimmung

% — Pivot-Unterlegscheibe

Dampferfihrungsstange

Kolbenmutter
Zugstufen-
Standardplattchen

Zugstufenabstimmung Zugstufen-Halteplatten

Zugstufen-Standardplattchen

Druckstufenabstimmung

Pivot-Unterlegscheibe

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite




Deluxe Select (B2) -— Abstimmung der Zugstufe — L, M, H, Linear (LN)

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenmutter beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Zusammenbau mit
der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort. 100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

L-ZUQSthena bStImm u ng Zugstufen-Standardplattchen Zugstufen-Standardplattchen

(nicht veréindern) (nicht veréindern)

Zugstufen-
Kolben Halteplatte Kolben-
[ZUgs ufenseit Uy (flache Seite/zur mutter
Halteplatte, gezahnte Seite) Kolbenmutten
Anzahl Plattchen x1 x3 x1 x1 x3 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,3 0,2 0,3 0,2 0,3 0,1 0,1 0,3
.
M-ZugSthenabStl mmung Zugstufen-Standardplattchen Zugstufen-Standardplattchen
(nicht veréndern) (nicht veréndern)
Zugstufen-
Kolben Halteplatte Kolben- «
mutter

(Zugstufenseite zur
Halteplatte, gezafinte Seite)

(flache Seite/zur
Kolbenmutter)

Anzahl Plattchen x1 x3 x3 x3 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 03 0,2 0,15 03 01 01 03
H-zugSthenabStlmmung Zugstufen-Standardplattchen Zugstufen-Standardplattchen
(nicht verandern) (nicht veréndern)

Kolben Zugstufen-
3 L)
alteplatte, gezahnte Seite) Kolbenmutter)
Anzahl Plattchen x1 x5 x1 x3 x1 x1 x1
Plittchendicke (mm) 03 0,2 015 03 o1 o1 03
LI nea re (LN) ZuQSthena bStImm ung Zugstufen-Standardpléttchen Zugstufen-Standardplattchen

(nicht veréndern) (nicht verandern)

Zugstufen-
Halteplatte:
(flache Seite/zur
Kolbenmutter)

Kolben
(Zugstufenseite zur
Halteplatte, gezahnte Seite)

Kolben- «
mutter

Anzahl Plattchen x1 x1 x6 x1 x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,3 0,2 0,2 0,2 0,3 o1 01




Deluxe Select (B2) -— Abstimmung der Druckstufe - LC, L1, L

Drucken Sie die Seite im MafBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm

Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

LC-Druckstufenabstimmung

Unterlegscheibe

Kolben «
(Druckstufenseite zur Uterlegscheibe)

Anzahl Plattchen x2 x1 x2
Plattchendicke (mm) 03 015 015

L1-Druckstufenabstimmung

; : : - Kolben «
Unterlegscheibe R B 5 (Druckstufenseite zur Unterlegscheibe)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x2
Plattchendicke (mm) 03 015 015 015 015

Kolben «
A (Druckstufenseite zur Unterlegscheibe)

L-Druckstufenabstimmung

Unterlegscheibe

Anzahl Plattchen x1 x1 x2 x2 x2
Plattchendicke (mm) 93 015 015 015 015




Deluxe Select (B2) — Abstimmung der Druckstufe - M, H

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

M-Druckstufenabstimmung

Kolben «
(Druckstufenseite zur Unterlegscheibe)

Unterlegscheibe

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 03 0,2 0,2 0,2 0,15 0,2 o1

Kolben «
(Druckstufenseite zur Unterlegscheibe)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x2
Plattchendicke (mm) E 0,2 0,2 0,2 0,2




Deluxe (C1

RS-DLX-ULT-C1/ RS-DLX-SELP-C1/ RS-DLX-SEL-C1

Explosionszeichnung — Deluxe Ultimate (C1)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Druckstufennadel-
Baugruppe
Verschlusskolben
Kolbenschraube
— Sperrplattchen
Zugstufenabstimmung
y ———— Kolbenschraube

Druckstufenabstimmung

Halteplatte

Zugstufenabstimmung

Kolben

Druckstufenabstimmung
Halteplatte

— Dampferfiihrungsstange Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite




Deluxe Ultimate (C1) — Abstimmung der Zugstufe — Linear, Linear H, Degressiv

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenschraube beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Zusammenbau
mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

100 mm

Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

Lineare Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zur
Kolbenschraubé)

Kolben- «
mutter

@ 1
Pivot-Plattchens
Anzahl Plattchen x2 x1 x1
Plattchendicke (mm) o1 92 03

Lineare H-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zur
Kolbenschraube)

ellazn= «
mutter

Anzahl Plattchen x2 x1 x1
Plattchendicke (mm) o1 0,15 0,3

Degressive Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zur
Kolbenschraube)

ID:8 Kolben-
AD:10 mutter «
L 1

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x3 x2
Plattchendicke (mm) 01 0,2




Deluxe Ultimate (C1) — Abstimmung der Druckstufe - LC, L1, L

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

LC-Druckstufenabstimmung

Halteplatte
(diese Seite zum Kolben)
ID:8 Kolben
AD:24 (Druc::‘uef;r;s“een}e Zur «
Anzahl Plattchen x1 x1 x3 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 02 015 0,3 02 015 0,2 o1

L1-Druckstufenabstimmung

Halteplatte
(diese Seite zum Kolben)
ID:8 Kolben
AD:20 (Druc:::;;r::en)e 2ur «
Pivot-Plattchens
Anzahl Plattchen x1 x1 x3 x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1
Pldtichendicke (mm) 015 015 03 02 015 02 o1 015 o1 02

L-Druckstufenabstimmung

Halteplatte
(diese Seite zum Kolben)

ID:8
AD:20

Kolben
(Druckstufenseite zur «

Halteplatte)

Anzahl Plattchen x1 x1 x4 x2 x1 x1 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 0,3 0,2 0,2 o1 015 0,2




Deluxe Ultimate (C1) — Abstimmung der Druckstufe — M, H, degressiv
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

M-Druckstufenabstimmung

Halteplatte
(gezahnte Seite zum Kolben)

Kolben
(Druckstufenseite Zur «

ID:8
AD:20 Halteplatte)
Anzahl Plattchen x1 x3 x1 x1 x1 x3
Plattchendicke (mm) 0.2 03 0,2 0,2 0,2 0,2
H-Druckstufenabstimmung

Halteplatte

(gezahnte Seite zum Kolben)

Kolben
(Bruckstufenseite zur «

ID:8
AD:20 Halteplatte)
Pivot-Plattchens
Anzahl Plattchen x1 x2 x2 x1 x1 x4
Pléttchendicke (mm) 02 03 0,2 02 02 0,2
Degressive Druckstufenabstimmung
Halteplatte

(gezahnte Seite zum Kolben)

ID:8
AD:24
Pivot-Plattchen
Anzahl Plattchen x1 x2 x1 x1 x3
Plattchendicke (mm) 0,15 0,25 01 02

Kolben
(Druckstufenseite zur ‘

Halteplatte)

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x2 x1 x1 x1 x1 x1

Plattchendicke (mm) E ﬂ 0,2 E ﬂ 0,15




Explosionszeichnung — Deluxe Select+ (C1)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

) Druckstufennadel-Baugruppe
— Kolbenmutter
Kolbenmutter
Standardplattchen Standardplattchen
Halten! Halteplatte
alteplatte Zugstufenabstimmung

Zugstufenabstimmung

Druckstufenabstimmung
Kolben Obere Anschlagplatte

Druckstufenabstimmung

— Obere Anschlagplatte

Dampferfiihrungsstange

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite




Explosionszeichnung - Deluxe Select (C1)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Kolbenmutter

Standardplattchen Kolbenmutter

Halteplatte Standardplattchen

Halteplatte

Zugstufenabstimmung Zugstufenabstimmung

Druckstufenabstimmung

Obere Anschlagplatte

Kolben

\

Druckstufenabstimmung

Obere Anschlagplatte

Dampferfihrungsstange

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite




Deluxe Select+, Select (C1) — Abstimmung der Zugstufe - Linear, degressiv

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenmutter beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Zusammenbau mit

der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Linea re Z UQSthena bStim m u ng Zugstufen-Standardplattchen

(nicht verandern)

Kolben stufen-Halteplatte
Lgstufenseite ZUr zahnte Seite ZUF

(Zug:
Ko\benmuuerb

Kolbenmutter)

Kolbenmutter «

Anzahl Plattchen x2 x3 x1
Plattchendicke (mm) 015 03 0,15
Degressive Zugstufenabstimmung Zugsuten Standargpitichen

(nicht verandern)

A

Kolben Zggen-Hallepl 2
(Zugstufenseite zur zahnte Seite ZUr Kolbenmutter «
Kolbenmutter) @nsnmuusn
Anzahl Plattchen x2 x3 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 0,3 0,15




Deluxe Select+, Select (C1) — Abstimmung der Druckstufe - LC, L1, L
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

LC-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Drickstufenseite Zur «

oberen Anschlagplatte)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x2 x2 x1
Plattchendicke (mm) 03 0,2 01 o1 o1 015

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Druckstufenseite Zur «

oberen Anschlagplatte)

Anzahl Plattchen
Plattchendicke (mm)

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Druckstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x2 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 015 0,15 0,15 015




Deluxe Select+, Select (C1) — Abstimmung der Druckstufe - M, H

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom

Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

M-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur
oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1 x2
Plattchendicke (mm) 92 015 0,15 015 0,2 015

H-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x2 x2
Plattchendicke (mm) 0,15 0,2 0,15 0,2 015

100 mm

<



Deluxe (C2

RS-DLX-ULT-C2 / RS-DLX-SELP-C2 / RS-DLX-SEL-C2

Explosionszeichnung — Deluxe Ultimate (C2)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Druckstufennadel-Baugruppe

— Verschlusskolben

Sperrenab-
stimmung
Kolbenschraube

— Sperrenabstimmung

Zugstufenabstimmung
Kolbenschraube

Halteplatte

Zugstufenabstimmung

— Kolben

) — Druckstufenabstimmung

4 — Halteplatte

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite

Dampferfihrungsstange




Deluxe Ultimate (C2) Sperrenabstimmungen - X4, X6, X8

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Setzen Sie die Kolben-Baugruppe wieder auf den Inbusschliissel/Dornl. Beginnen Sie mit den ,Lock Tune Shims* links vom Pfeil unten. Setzen Sie

dann den Zusammenbau mit der Zugstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.
100 mm

Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

Sperrenabstimmung - X4

Kolben-
schraube

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,3 01 01

Sperrenabstimmung - X6

Kolben-
stimmung schraube

x1 x1 x1 x1
03 o o1

Anzahl Plattchen
Plattchendicke (mm) 015

Sperrenabstimmung - X8

/ . \
( Kolben )
Pugstienseite zur Holber
schraube)

0

Zugstufenab Kolben-
stimmung schraube

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1

Plattchendicke (mm) 01 03 015 015




Deluxe Ultimate (C2) - Abstimmung der Zugstufe - R25, R55, R85

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Setzen Sie die Kolben-Baugruppe wieder auf den Inbusschliissel/Dorn. Beginnen Sie mit den Shims fir die Zugstufenabstimmungs-Plattchen links

vom Pfeil unten. Setzen Sie dann den Zusammenbau mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.
100 mm

Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

Zugstufenabstimmung - R25

O

@y gsmiensewe ur Kolben-
\ \ )
Jbensch schraube stimmung

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 015 0,3 0,2

Zugstufenabstimmung - R55

// \\,

[ (ngtufer\se\(e ur |
glbenschraufy

Kolben-
schraube stimmung,

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 015 o1 o1

Zugstufenabstimmung - R85

// \\

I (ZQscufensewe ur |
\ Jbenschrau

Kolben-
schraube stimmung

% ”¢
\

Anzahl Plattchen x1

Plattchendicke (mm) o1 0,2 o1 o1 0,2




Deluxe Ultimate (C2) - Abstimmung der Druckstufe - C22, C26, C30

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Setzen Sie die Kolben-Baugruppe weiter auf den Inbusschliissel/Dornl. Beginnen Sie mit ,,Compression Tune Shims* links vom Pfeil unten.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C22-Druckstufenabstimmung

ugstufenab Kolben- *Sperrenab-|
stimmung schraube stimmung

/ﬁ »
Q
o olben
D{uckstufe zd)
B0k e
Di stufen-Pfaj
\_/
Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x2 x1 x1
Plittchendicke (mm) 015 o 04 0415 02 015

C26-Druckstufenabstimmung

ugstufenaby Kolben-
stimmung, schraube stimmung

% 0
6
o olben
Dfuckstufe zdj
B0 e
Diyckstufen-plaj
‘
Pivot-Plattchen

mv. stufen-P @
fewellte Seith
'i gt zum Kol

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x3 x1
Plattchendicke (mm) 015 015 2 015 02 015

C30-Druckstufenabstimmung

lZugstufenab Kolben- *Sperrenab-|
stimmung schraube stimmung

mv. stufen-P @
fewellte Seith

'i gt zum Kol

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x4 x1
Plattchendicke (mm) 015 0,8 0,3 0,2 015

@ (\ ’
el A& \ussben
N\ (ift zeigt webt (=
O\t e O
% éf




Deluxe Ultimate (C2) — Abstimmung der Druckstufe - C34, C37, C40

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Setzen Sie die Kolben-Baugruppe weiter auf den Inbusschliissel/Dornl. Beginnen Sie mit ,,Compression Tune Shims* links vom Pfeil unten.

100 mm

Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

C34-Druckstufenabstimmung

O

m: stufen-P @
bewellte Seitf
&gt zum Kol

ugstufenaby Kolben-
stimmung, schraube stimmung

0N
Q
. = olben

- D{uckstufe zd

: 10 )

. Diyckstufen-plajte)

LB

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x6 x1
Plattchendicke (mm) 015 0,4 E E 0,15

C37-Druckstufenabstimmung

1Zugstufenab Kolben-
stimmung, schraube stimmung

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x1 x1 x2 x1 x1 x4 x1
Plattchendicke (mm) 015 0,4 o1 93 0,2 0,2 o1

C40-Druckstufenabstimmung

Kolben-
stimmung, schraube stimmung

Anzahl Plattchen x1 x2 x1 x7 x1
Plattchendicke (mm) 015 o1 03 0,2 o1




Deluxe Ultimate (C2) — Abstimmung der Druckstufe - C43

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Setzen Sie die Kolben-Baugruppe weiter auf den Inbusschliissel/Dornl. Beginnen Sie mit ,,Compression Tune Shims* links vom Pfeil unten.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C43-Druckstufenabstimmung

D

m' stufen-P @
bewellte Seitf
&gt zum Kol

ugstufenaby Kolben- *Sperrenab-
stimmung schraube stimmung

A
© \
| Kolben \
Pruckstufe zeig
\ 2ur oberen |
\ ;‘ kstufen-P) ) )/
N—rt
==

Anzahl Plattchen x1 x1 x4 x1 x1 x2 x2
Plattchendicke (mm) 015 015 015 0,3 02 02 0,2




Explosionszeichnung — Deluxe Select+ (C2)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Druckstufennadel-Baugruppe

Kolbenmutter

Kolbenmutter Zugstufen-

Standardplattchen
Halteplatte

Zugstufen-Standardpléattchen
Zugstufenabstimmung

Halteplatte

Druckstufenabstimmung

Zugstufenabstimmung Obere Anschlagplatte

Kolben

Druckstufenabstimmung

Obere Anschlagplatte

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite

Dampferfiihrungsstange




Deluxe Select+ (C2) - Abstimmung der Zugstufe - R25, R55, R85
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Setzen Sie die Kolben-Baugruppe wieder auf den Inbusschliissel/Dorn. Beginnen Sie mit den Shims fiir die Zugstufe links vom Pfeil unten. Setzen Sie
dann den Zusammenbau mit der Druckstufenabstimmung wie auf der nachsten Seite beschrieben fort.
100 mm

Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

Zugstufenabstimmung - R25

Kolben-
mutter

alteplattelf
flathe Seite zeigt
olbenmutter)

Zugstufen-
Standardplattchen
Anzahl Plattchen x1 x5 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 015

Zugstufenabstimmung - R55

alteplatte) Kolben-
";E:::zs;% mutter
Zugstufen-
Standardplattchen
Anzahl Plattchen x2 x2 x2 x1 x1 x1
Plittchendicke (mm) o1 o1 o1 0,2 03 015

Zugstufenabstimmung - R85

n‘ alteplatte)
(fak

e

« Kolben-
mutter

olbenmutter)

Zugstufen-
Standardplattchen

x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1

Anzahl Plattchen x1
Pléttchendicke (mm) o1 o1 02 o1 o6 01 o5 015




Deluxe Select+ (C2) - Abstimmung der Druckstufe - C22, C26, C30

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Setzen Sie die Kolben-Baugruppe weiter auf den Inbusschliissel/Dornl. Beginnen Sie mit ,,Compression Tune Shims* links vom Pfeil unten.

100 mm

Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

C22-Druckstufenabstimmung

olben
(Pruckstufe zeigt

Halteplatte) ~
ﬂ he Seite zeigtfe Kr:‘dljl:teer:

olbenmutter)

g

lZugstufenab

stimmung

28igt zum Kolbgh)

I —

Pivot-Plattchens

Zugstufen-
Standardplattchen

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,4 015 o1 01 015 015 01

C26-Druckstufenabstimmung

Obere Anschlagplatte Kolben-
Z t = (. zur mutter
&igt zum Kolbgh) Dberto Anschiagdlate) olbenmutter)
— g
Pivot-Plattchens Zugstufen-
Standardplattchen
Anzahl Plattchen x1 x1 x4 x1 x1
Plattchendicke (mm) 015 0,2 0,15 0,15 0,1
.
C30-Druckstufenabstimmung
Obere Anschlagplatte ugstufenab l Kolben-
2810t zum Kologh), stimmung > : mutter
L 1
Pivot-Plattchen Zugstufen-
Standardplattchen

Anzahl Plattchen x2 x2 x2 x1 x1
Plattchendicke (mm) 01 015 0,2 015 01




Deluxe Select+ (C2) — Abstimmung der Druckstufe - C34, C37, C40

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Setzen Sie die Kolben-Baugruppe weiter auf den Inbusschliissel/Dornl. Beginnen Sie mit ,,Compression Tune Shims* links vom Pfeil unten.

100 mm

Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

C34-Druckstufenabstimmung

QMO

alteplattelf Kolben-
flathe Seite zeigte
mutter

Oberf Anschlagplatte
stimmung

289t zum Kolbghn)

Kolben
— C (Pruckstufe zeigt
2ur
oberty Anschlagglajte)
@)
S

Zugstufen-
Standardplattchen

Anzahl Plattchen x1 x1 x2 x2 x1 x1
Plittchendicke (mm) 0,1 015 045 02 045 01

C37-Druckstufenabstimmung

QML

Oberg Anschlagplatte JHalteplatte "

e
Zugstufen-
Standardplattchen
Anzahl Plattchen x1 x4 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 02 015 01
C40-Druckstufenabstimmung
alteplatte) Kolben-

flathe Seite zeigt2
olbenmutten)

g

mutter

Obere Anschlagplatte
(gewdlbte Seitd
2d(gt zum Kolbgh)

Anzahl Plattchen x1 x4 x1 x1
Plattchendicke (mm) 015 0,2 0,15 o1

Zugstufen-
Standardplattchen




Explosionszeichnung - Deluxe Select (C2)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Kolbenmutter o 0 &

Kolbenmutter

Zugstufen-Standardplattch:

Zugstufen-Standardplattchen

Halteplatte Halteplatte

Zugstufenabstimmung

Zugstufenabstimmung Druckstufenabstimmung

Obere Anschlagplatte

Kolben

Druckstufenabstimmung

Obere Anschlagplatte

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite

Dampferfihrungsstange




Deluxe Select (C2) — Abstimmung der Zugstufe - R25, R55, R85
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Setzen Sie die Kolben-Baugruppe wieder auf den Inbusschliissel/Dorn. Beginnen Sie mit den Shims fiir die Zugstufe links vom Pfeil unten. Setzen Sie

dann den Zusammenbau mit der Druckstufenabstimmung wie auf der nachsten Seite beschrieben fort.
100 mm

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Zugs

tufenabstimmung - R25

alteplattelf
flathe Seite zeigt
olbenmutter)

g

Kolben

(Zugstufe zeig

« Kolben-
mutter

Zugstufen-

Standardplattchen
Anzahl Plattchen x1 x5 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 015

Zugstufenabstimmung - R55

Kolben-
mutter

©olbenmutter)

g

Zugstufen-
Standardplattchen

x2 x2 x1 x1 x1

Anzahl Plattchen x2
o1 o1 02 03 015

Plattchendicke (mm) 01

Zugstufenabstimmung - R85

[Halteplatte Kolben-
{flathe Seite zeigtle mutter

olbenmutter)

Zugstufen-
Standardplattchen

x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1

Anzahl Plattchen x1
o o o1s

Plattchendicke (mm) 01 01 0,2 o1 06




Deluxe Select (C2) — Abstimmung der Druckstufe - C22, C26, C30

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Setzen Sie die Kolben-Baugruppe weiter auf den Inbusschliissel/Dornl. Beginnen Sie mit ,,Compression Tune Shims* links vom Pfeil unten.

100 mm

Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

C22-Druckstufenabstimmung

Kolben-
mutter

lZugstufenab
stimmung

Obere Anschlagplatte

28igt zum Kolbgh)

I —

Pivot-Plattchens

Zugstufen-
Standardplattchen

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,4 015 o1 o1 015 015

C26-Druckstufenabstimmung

Obe Anschlagplatte A N [ Kolben-
2&igt zum Kolbghn) stimmung ) mutter
|
Pivot-Plattchens Zugstufen-
Standardplattchen
Anzahl Plattchen x1 x1 x4 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 0,2 0,15 0,15 0,1
.
C30-Druckstufenabstimmung
Obere Anschlagplatte ugstufenab » ( Kolben-
280t zum Kologh), stimmung mutter
L 1
Pivot-Plattchen Zugstufen-
Standardplattchen

Anzahl Plattchen x2 x2 x2 x1 x1
Plattchendicke (mm) 01 015 0,2 015 01




Deluxe Select (C2) — Abstimmung der Druckstufe - C34, C37, C40

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Setzen Sie die Kolben-Baugruppe weiter auf den Inbusschliissel/Dornl. Beginnen Sie mit ,,Compression Tune Shims* links vom Pfeil unten.

100 mm

Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

C34-Druckstufenabstimmung

Obert Anschlagplatte

Kolben-
mutter

[Zugstufenab

26jgt zum Kolbgh) stimmung

Zugstufen-
Standardplattchen

Anzahl Plattchen x1 x1 x2 x2 x1 x1
Plsttchendicke (mm) 01 045 015 02 015 o1

C37-Druckstufenabstimmung

Oberé Anschiagplatie : : : : olben 3 Zugstufenal ol otepiattef Kolben-

2&jgt zum Kolbgh) B : B : Nk A ot stimmung olbenmutter) mutter

Zugstufen-
Standardplattchen
Anzahl Plattchen x1 x4 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 0,2 0,15 01
.
C40-Druckstufenabstimmung

Obere Anschlagplatte ugstufenab alteplatte) Kolben-

flathe Seite zeigtz
olbenmutten)

g

{gewslbte Seitg

(gt zum Kolbgh) mutter

stimmung

Kolben
Pruckstufe zeigt
zur
Ber&p Anschlagglajfe)

Zugstufen-
Standardplattchen

Anzahl Plattchen x1 x4 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 0,2 0,15 o1




Deluxe Coil (B1

RS-DLXC-SEL-B1

Explosionszeichnung — Deluxe Select (B1)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Standardschraube
Standardplattchen

G

Standardmutter

Zugstufenabstimmung

Standardschraube
Hauptkolben

Standardplattchen

Zugstufenabstimmung
Standardmutter

Druckstufenabstimmung

—— Obere
Anschlagplatte

Druckstufenabstimmung

Dampferfihrungsstange Obere Anschlagplatte

— Dichtkopf

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite




Deluxe Coil (B1) = Abstimmung der Zugstufe — Linear, Progressiv
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Standardmutter beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Zusammenbau
mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Lineare Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite Zur
Standardmuttef)

Standardmutter «

Anzahl Plattchen x4 x3 x2 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 0,2

Progressive Zugstufenabstimmung

Standardmutter «

Kolben
(Zugstufenseite Zur
Standardmuttef)

x1 x3 x3 x2 x1

Plittchendicke (mm) 0.2 02 01 02 02 02 03

Anzahl Plattchen x1 x1




Deluxe Coil (B1) = Abstimmung der Druckstufe - LC, L1, L

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und

Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

LC-Druckstufenabstimmung

Obere

Kolben
Anschlagplatte

(Bruckstufenseite zur «
oberen Anschlagplatte)

Anzahl Plattchen x5 x2 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 0,2 015 015

L1-Druckstufenabstimmung

Obere

Kolben
Anschlagplatte

(Druckstufenseite zur «
oberen Anschlagplatte)

Anzahl Plattchen x4 x2 x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 02 0,2 0,2 015 015

L-Druckstufenabstimmung

Obere

Kolben
Anschlagplatte

(Druckstufenseite zur «
oberen Anschlagplatte)

Anzahl Plattchen x1 x2 x2 x2 x2 x1 x1
Plattchendicke (mm) 03 0,2 0.2 0,2 0,2 01 0,15




Deluxe Coil (B1) = Abstimmung der Druckstufe - M, H

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

M-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Bruckstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Anzahl Plattchen x1 x2 x1 x2 x3 x1 x1
Plattchendicke (mm) 03 0,2 0,2 0,2 02 o1 015

H-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Anzahl Plattchen x1 x2 x2 x4 x1 x1

Plittchendicke (mm) 03 0,2 0,2 0,2 01 0,15




Super Deluxe (B2

RS-SDLX-ULTR-B2 / RS-SDLX-ULT-B2 / RS-SDLX-ULDH-B2 / RS-SDLX-SELP-B2 / RS-DLX-SEL-B2

Explosionszeichnung — Super Deluxe (B2)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Kolbenmutter

Zugstufen-
Standardpléattchen
Zugstufen-Halteplatte

-_ Zugstufen-Halteplatte

und Standardplattchen
Obere Anschl latt
- — Zugstufenabstimmung ere /nschiagplatte

(GroéBe kann variieren)
e — Kolben

“WE — Druckstufenabstimmung

Hauptkolbenmutter Zugstufenabstimmung

Druckstufenabstimmung

— Obere Anschlagplatte
(GroBe kann variieren)

Dampferfihrungsstange

Kolben — Druckstufenseite

HotDog-Kolben — Druckstufenseite HotDog-Kolben — Zugstufenseite




Super Deluxe (B2) - Zugstufen-Halteplatte und Zugstufen-Standardplattchen
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenmutter beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Wiedereinbau mit
der entsprechenden Zugstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.
Wenn Sie Zugstufenabstimmungen austauschen, muss die Zugstufenabstimmung zuerst auf die Zugstufen-Standardabstimmung abgestimmt werden. Wenn z. B. eine serienméaBige Zugstufenabstimmung
(L, M, H) gegen eine lineare Zugstufenabstimmung (LNL, LNM, LN) ausgetauscht wird, installieren Sie eine lineare Zugstufen-Standardabstimmung.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Zugstufen-Standardabstimmung fiir Zugstufenabstimmungen L, M, H

Kolbenmutter «

(gezahnte Seitg
2un Kolbenmuiter)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) O,LS 0,2 (E: 0,2 0,2

Zugstufen-Standardabstimmung fiir Zugstufenabstimmungen Linear L (LNL), Linear M (LNM), Linear (LN)

Kolbenmutter «

(gezahnte Seitg
2un Kolbenmutter)

Anzahl Plattchen x2
Plattchendicke (mm) 015




Super Deluxe (B2) - Abstimmung der Zugstufe - L, M, H

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Spezifikation fiir Zugstufen-Federplattchenstapel fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung
und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Stapeln Sie die Plattchen der Zugstufenabstimmung auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Zugstufenabstimmungs-Pléttchen links von der

Zugstufen-Halteplatte beginnend (flache Seite). Setzen Sie dann den Wiedereinbau mit der Druckstufenabstimmung fort.
* Zur Identifizierung der entsprechenden Zugstufen-Standardabstimmung siehe Abschnitt Super Deluxe (B2) Zugstufen-Halteplatte und Zugstufen-Standardpldttchen.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

L-Zugstufenabstimmung

Kolben
Halteplatt
(ZUI?;:::\?Q:)M (g;aﬁiaséie Kolbenmutter *
zun Kolbenmutter)
Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x2 x2 x4
Plattchendicke (mm) 0,15 0,25 01 0,15 0,15 0,15 0,2

M-Zugstufenabstimmung

ugstufe

Kolb
a“ﬁf.fz‘f."m%:'};fur i’ g': ?:I'\enlt)elastéie Kolbenmutter *
2uh Kolbenmutter)
Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1 x4
Plsttchendicke (mm) 015 025 o1 015 02 015 02 015 02

H-Zugstufenabstimmung

ugstufel
Halteplatte
(gezahnte Seitg.
2uh Kolbenmutter)

Kolbenmutter *

Kolben
(Zugstufenseite Zur
Kolbenmutter)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1
Pldttchendicke (mm) 015 0,25 o1 015 0,2 02 02




Super Deluxe (B2) - Abstimmung der Zugstufe - Linear L (LNL), Linear M (LNM), Linear (LN)

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Spezifikation fiir Zugstufen-Federplattchenstapel fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung
und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Stapeln Sie die Plattchen der Zugstufenabstimmung auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Zugstufenabstimmungs-Pléttchen links von der

Zugstufen-Halteplatte beginnend (flache Seite). Setzen Sie dann den Wiedereinbau mit der Druckstufenabstimmung fort.

* Zur Identifizierung der entsprechenden Zugstufen-Standardabstimmung siehe Abschnitt Super Deluxe (B2) Zugstufen-Halteplatte und Zugstufen-Standardpldttchen.

100 mm

Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

Lineare L-Zugstufenabstimmung (LNL)

Kolben * Zugstufen-

i Standardabstimmung ‘
(Zu'?;i;'f‘r"“sj;‘l:’)z - (gezahnte Seitg fiir Zugstufenabstimmungel ey
Ut Kolbenmutter) LNL, LNMJLN

Anzahl Plattchen x3 x2 x2 x2 x2 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 0,15 0,15 0,15 015 0,2

Lineare M-Zugstufenabstimmung (LNM)

* Zugstufen-

Kolben i
Halteplatte Standardabstimmung ‘
a“[g;::;f":;::; - (gezahnte Seite. ir Zugstufenabstimmungel @z
2un Kolbenmutter) LNL, LNM¢LN:
Anzahl Plattchen x3 x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,15 0,2 0,15 0,2 0,15 0,2 0,15 0,3

Lineare (LN) Zugstufenabstimmung

* Zugstufen-
Kolben Standardabstimmung
(Zugstufenseite ZUF - . Kolbenmutter
Kolbenmutter). (gezahnte Seitg. iir Zugstufenabstimmungel
2un Kolbenmutter) LNL, LNMALN

Anzahl Plattchen x3 x2 x3 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 E




Super Deluxe (B2) -— Abstimmung der Druckstufe - LC, L1, L

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom

Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

LC-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Brlckstutenseite aur «

oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Anzahl Plattchen x4 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,3 o1 o1 01 0,15

L1-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Briickstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

Anzahl Plattchen x1 x3 x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 03 o1 o1 01 015

L-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Anzahl Plattchen x3 x2 x1 x1 x2
Plattchendicke (mm) 93 o1 01 o1 015




Super Deluxe (B2) - Abstimmung der Druckstufe - M, H

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom

Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

M-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Drixckstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

Anzahl Plattchen x2 x1 x2 x2 x1 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 03 015 o1 01 0,15

H-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Drickstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Anzahl Plattchen x2 x2 x3 x2
Plattchendicke (mm) 03 015 015 015




Super Deluxe (C1

RS-SDLX-UFA-C1/ RS-SDLX-ULT-C1/ RS-SDLX-ULDH-C1/ RS-SDLX-SELP-C1/ RS-SDLX-SEL-C1

Explosionszeichnung - Super Deluxe (C1)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Super Deluxe C1 (Upgrade): Wenn die Super Deluxe C2 High Flow Dampfer-Kolben-Baugruppe als Upgrade installiert wird, ordnen Sie die Teile, einschlieBlich der benétigten Super Deluxe C2 Druckstufen-
und Zugstufenabstimmungen an. Verwenden Sie mit der Super Deluxe C2 High Flow Dampfer-Kolben-Baugruppe KEINE Super Deluxe C1 Druckstufen- und Zugstufenabstimmungen. Verfiigbare und

bendtigte Satze finden Sie im RockShox Ersatzteilkatalog.
" L/r\ Kolbenschraube
Standardplattchen

Zugstufen-Halteplatte

Kolbenschraube

Zugstufenabstimmung

@=——=» —— Standardplattchen

0 —— Zugstufen-Halteplatte

Zugstufenabstimmung

a — Kolben

@ — Druckstufenabstimmung

Q — Obere Anschlagplatte
8

Druckstufenabstimmung

Obere Anschlagplatte

) )

Dampferfihrungsstange

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite




Super Deluxe (C1) - Zugstufenabstimmungen - Linear, Linear H, Linear L

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenschraube beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Wiedereinbau

mit der Druckstufenabstimmung fort.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Lineare Zugstufenabstimmung e S
ugstuten-Standardplattchen

(nicht veréndern)

Halteplatte: Kolben- «
(gezahnte Seite ZUF. schraube

Kolbenmuttef)

Kolben
(Zugstufenseite zur Kolben-
schraube)

Pivot-Plattchen

P\vot Plattchens

Anzahl Plattchen x3 x2 x3 x1 x1 Federplattchen- x2 x1
Plittchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 0,2 0,3 stapelhdhe 015 0,2
21 mm
Lineare H-Zugstufenabstimmung
Zugstufen-Standardplattchen
(nicht veréndern)

Halteplatte' Kolben- «
(gezahnte Seite 2ur. schraube

Kolbenmuttef).

Kolben
(Zugstufenseite zur Kolben-
schraube)

Anzahl Plattchen x2 x2 x1 x2 x4 x1 Federplattchen- x2 x1
Pittchendicke (mm) 02 015 02 02 02 02  stapeindhe 015 02
2,3 mm
Lineare L-Zugstufenabstimmung
Zugstufen-Standardplattchen

(nicht verandern)

ugstufe
Halteplatte
(gezahnte Seite Zur
Kolbenmutter)

Kolben Kolben-
(Zugstufenseite zur Kolben-
schraube

schraube)

x2 x1

Anzahl Plattchen x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 o1 0,2 0.2 0.2 0,2 015 02




Super Deluxe (C1) - Zugstufenabstimmungen - Degressiv, Progressiv

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenschraube beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Wiedereinbau

mit der Druckstufenabstimmung fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Deg ress ive Z u g Sthen a bSti m m u n g Zugstufen-Standardpléttchen (nicht verandern)

Kolben-
schraube «

Halteplatte
(gezahnte Seite zur
Kolbenmutter)

Anzahl Plattchen
Plattchendicke (mm)

Kolben
(Zugstufenseite zur
Kolbenschraube)

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x2 x2 x3
Plittchendicke (mm) 015 0,25 o1 015 015 015 03
Prog reSSIve Z u QSthe n a bStI m m u n g Zugstufen-Standardpléttchen (nicht verandern)

Kolben- ‘
schraube

(gezahnte Seite zur
Kolbenmutter)

Anzahl Plattchen
Plattchendicke (mm)

Kolben
(Zugstufenseite Zur
Kolbenschraube)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x2
0,2 0,2 o1 0,2 0,2 0,2 0,2

Plattchendicke (mm)




- LC, L1, L

Druckstufe

Abstimmung der
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und

Deluxe (C1) -
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
100 mm

Super
||||||||| ||||||||| ||||||||| ||||||||| ||||||||| ||||||||| ||||||||| ||||||||| ||||||||| |||||||||

Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

LC-Druckstufenabstimmung

Kolben l

(Druckstufenseite zur
oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

P|vot Plattchens

x1 x1

Anzahl Plattchen x3 x4
02 03 o1 015

Plattchendicke (mm)

L1-Druckstufenabstimmung

Kolben l

(Druckstufenseite zur
oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

x2
015

Plvot Plattchens
x1

x3 x3
o1 on

Anzahl Plattchen
Plattchendicke (mm) 0,2 03

L-Druckstufenabstimmung

Kolben .

(Druckstufenseite zur
oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

x1 x3
o15

x4 x2
o1 o1

Anzahl Plattchen
Plattchendicke (mm) 0,2 03

Plvot Plattchens




Super Deluxe (C1) — Abstimmung der Druckstufe - M, H

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

M-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Anzahl Plattchen x1 x3 x1 x1 x4
Plattchendicke (mm) 0,2 0,3 015 015 0,15

Kolben
(Druckstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Anzahl Plattchen x4 x2 x1 x5
Plattchendicke (mm) 02 015 015 0,15




Super Deluxe (C2

RS-SDLX-UFA-C2 / RS-SDLX-ULT-C2 / RS-SDLX-SELP-C2 / RS-SDLX-SEL-C2 / RS-SDLX-BSE-C2

Explosionszeichnung - Super Deluxe (C2)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Super Deluxe C1 (Upgrade): Wenn die Super Deluxe C2 High Flow Dampfer-Kolben-Baugruppe als Upgrade installiert wird, ordnen Sie die Teile, einschlieBlich der benétigten Super Deluxe C2 Druckstufen-
und Zugstufenabstimmungen an. Verwenden Sie mit der Super Deluxe C2 High Flow Dampfer-Kolben-Baugruppe KEINE Super Deluxe C1 Druckstufen- und Zugstufenabstimmungen. Verfiigbare und

bendtigte Satze finden Sie im RockShox Ersatzteilkatalog.

Standardplattchen
Zugstufen-Halteplatte
Zugstufenabstimmung

Kolbenschraube

Kolbenschraube

@E——» —— Standardplattchen

e — Zugstufen-Halteplatte

Druckstufenabstimmung

Obere Anschlagplatte

Zugstufenabstimmung

) )

| — Kolben

@@ — Druckstufenabstimmung
Q —— Obere Anschlagplatte

Dampferflihrungsstange Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite




Super Deluxe (C2) - Zugstufen-Standardabstimmung - R25, R53, R55

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und

Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Bauen Sie die Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Zugstufen-Standardabstimmungs-Plattchen links vom unten gezeigten Pfeil
beginnend wieder zusammen. Setzen Sie dann den Zusammenbau mit der Zugstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

100 mm
Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

R25-Zugstufen-Standardabstimmung

Zugstufen
Halteplatte

Kolben-
(gezahnte Seite Zur schraube
Kolbenmutter),
Anzahl Plattchen
Plattchendicke (mm)
R53-Zugstufen-Standardabstimmung
Zugstufen
Halteplatte Kolben-
(gezahnte Seite ZuF. schraube
Kolbenmutter)
Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) o1 01 0,2 93
R55-Zugstufen-Standardabstimmung
Zugstufen
Halteplatte Kolben-
(gezahnte Seite zur schraube
Kolbenmutter)

Pivot-Plattchens

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1

Plattchendicke (mm) o1 01 0,2 03




Super Deluxe (C2) - Zugstufen-Standardabstimmung - R85

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Bauen Sie die Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Zugstufen-Standardabstimmungs-Plattchen links vom unten gezeigten Pfeil

beginnend wieder zusammen. Setzen Sie dann den Zusammenbau mit der Zugstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.
100 mm

Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

R85-Zugstufen-Standardabstimmung

Kolben-
schraube

(gezahnte Seite zur
Kolbenmutter).

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1

Plattchendicke (mm) 01 01 E E




Super Deluxe (C2) - Zugstufenabstimmungen - R25, R53, R55

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Bauen Sie die Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Zugstufenabstimmungs-Plattchen links vom unten gezeigten Pfeil beginnend

wieder zusammen. Setzen Sie dann den Zusammenbau mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

R25-Zugstufenabstimmung

Zugstufen
Halteplatte
(gezahnte Seite zur
Kolbenmutter)

Kolben-
Stafdardabstimi schraube

"Zugstufen-

Kolben
(Zugstufenseite zum
unteren Zapfen)

Anzahl Plattchen x1 x3 x3 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,3 0,2

R53-Zugstufenabstimmung

Kolb Zugstufen y
(Zugslu?ensee\rt]e zum H?‘Il‘eps\atte Zugsluf_en- Kc;lberg»
unteren Zapfen) (ge.f:ml:mﬂ;)m schraube
Anzahl Plattchen x2 x2 x2 x1 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 0,3 0,2
o
R55-Zugstufenabstimmung
Kolben -
Zugstufen-| Kolben-
(Zugstufenseite zum (gezahnte Seite zur . i

Stafdardabstim schraube

unteren Zapfen) Kolbenmutter)

Anzahl Plattchen x3 x2 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 03 02




Super Deluxe (C2) - Zugstufenabstimmungen - R85

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Bauen Sie die Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Zugstufenabstimmungs-Plattchen links vom unten gezeigten Pfeil beginnend

wieder zusammen. Setzen Sie dann den Zusammenbau mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.
100 mm

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

R85-Zugstufenabstimmung

Zugstufen
Halteplatte
(gezahnte Seite zur
Kolbenmutter)

“Zugstufen-

Kolben
(Zugstufenseite zUm
Unteren Zapfen)

| StaRdardabstim:

x1 x1 x1 x2 x2 x3

Anzahl Plattchen x1
Plattchendicke (mm) 015 0,3 01 015 015 015 0,3

Kolben-
schraube



Super Deluxe (C2) — Abstimmung der Druckstufe - C26, C30, C34

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C26-Druckstufenabstimmung

Ob. Kolben
Koo B R
Pivot-Plattchens
Anzahl Plattchen x2 x3 x1 x2 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 01 0,2 0,15 01 01

C30-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Drckstufenseite Zur «
obeten Anschiagplatte)

Obere
Anschlagplatte

| I |
Pivot-Plattchen
Anzahl Plattchen x4 x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 03 0,2 0,2 02 01 o1

C34-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druickstufenseite zur «
oberen Anschiagplatte)

Anschlagplatte

e —

Pivot-Plittchens

Anzahl Plattchen x2 x2 x1 x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,3 015 0,2 0,2 0,2 o1 015




Super Deluxe (C2) — Abstimmung der Druckstufe - C37, C40, C43
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.
100 mm

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C37-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur
oberen Anschlagpjatte)

Obere
Anschlagplatte

e — |

Pivot-Plattchens

Anzahl Plattchen x1 x2 x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1
Pléttchendicke (mm) 02 03 015 02 02 02 02 o1 015

C40-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Drlickstufenseite Zur «
oberen Anschlagplatte)

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x3 x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 03 0,2 0,2 0,2 0,2 o1 02

C43-Druckstufenabstimmung

Kolben
(DrLckstufenseite Zur «
obeten Anschiagplatte)

Anschlagplatte

e —

Pivot-Plattchens

Anzahl Plattchen x1 x2 x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 02 0,3 0,3 0,2 0,2 0,2 o1 02




Super Deluxe Coil (A2

RS-SDLC-ULTR-A2 / RS-SDLC-ULT-A2 / RS-SDLC-ULDH-A2 / RS-SDLC-SELP-A2 / RS-SDLC-SEL-A2

Explosionszeichnung -

Super

Deluxe Coil (A2)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Kolbenmutter

Standardplattchen und
- Zugstufen-Halteplatte

&= —— 7\gstufenabstimmung

@SS — Druckstufenabstimmung

- =N

— Obere Anschlagplatte
(GroBe kann variieren)

Dampferfihrungsstange

Druckstufenabstimmung

Obere Anschlagplatte (GroBe kann variieren)

Kolbenmutter
Standardplattchen
Zugstufen-Halteplatte
Zugstufenabstimmung

Kolben — Druckstufenseite

Kolben — Zugstufenseite

~
‘

HotDog-Kolben — Druckstufenseite

HotDog-Kolben — Zugstufenseite




Super Deluxe Coil (A2) Zugstufen — Halteplatte und Zugstufen-Standardplattchen

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Montieren Sie die Kolben-Baugruppe mit der Kolbenmutter beginnend wieder auf dem Inbusschliissel/Dorn. Setzen Sie dann den Wiedereinbau mit
der entsprechenden Zugstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

Wenn Sie Zugstufenabstimmungen austauschen, muss die Zugstufenabstimmung zuerst auf die Zugstufen-Standardabstimmung abgestimmt werden. Wenn z. B. eine serienméaBige Zugstufenabstimmung
(L, M, H) gegen eine lineare Zugstufenabstimmung (LNL, LNM, LN) ausgetauscht wird, installieren Sie eine lineare Zugstufen-Standardabstimmung.

100 mm
Innendurchmesser (ID: mm) IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII
AuBendurchmesser (AD: mm)

Zugstufen-Standardabstimmung fiir Zugstufenabstimmungen L, M, H

Kolbenmutter «

Halteplatte
(gezahnte Seitg
Zun Kolbenmutter)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 015 015 E 0,2 0,2

ugstufe|
Halteplatte
(gezahnte Seite
2un Kolbenmutter)

Anzahl Plattchen x2 x2
Plattchendicke (mm) 015 0,2




Super Deluxe Coil (A2) - Abstimmung der Zugstufe - L, M, H

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Spezifikation fiir Zugstufen-Federplattchenstapel fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung
und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Stapeln Sie die Plattchen der Zugstufenabstimmung auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Zugstufenabstimmungs-Pléttchen links von der
Zugstufen-Halteplatte beginnend (flache Seite). Setzen Sie dann den Wiedereinbau mit der Druckstufenabstimmung fort.
Zur Identifizierung der entsprechenden Zugstufen-Standardabstimmung siehe Abschnitt Super Deluxe Coil (A2) Zugstufen-Halteplatte und Federpldttchenstapel.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

L-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite Zur
Halteplatte)

(gezahnte Seitg
2un Kolbenmutter)

x1 x1 x1 x1 x2 x1
015 0,2 015 0,15 0,3 0,2

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 015 0,2 0,15 0,2

M-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite Zur
Halteplatte)

(gezahnte Seitg:
zun Kolbenmuter)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x2 x2 x1 x2 x1

Plittchendicke (mm) 015 0,2 015 0,2 0.2 015 03 0,2

H-Zugstufenabstimmung

Halteplatte:
(gezahnte Seitg:
2un Kolbenmutter)

Kolben
(Zugstufenseite Zur
Halteplatte)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x3 x2 x1 x1 x2
0,15 015 0,2

Plattchendicke (mm) 015 E 0,15 0.2 0.2 015 015 0,2




Super Deluxe Coil (A2) - Abstimmung der Zugstufe - Linear L (LNL), Linear M (LNM), Linear (LN)

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Spezifikation fiir Zugstufen-Federplattchenstapel fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung
und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Stapeln Sie die Plattchen der Zugstufenabstimmung auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Zugstufenabstimmungs-Pléttchen links von der

Zugstufen-Halteplatte beginnend (flache Seite). Setzen Sie dann den Wiedereinbau mit der Druckstufenabstimmung fort.
* Zur Identifizierung der entsprechenden Zugstufen-Standardabstimmung siehe Abschnitt Super Deluxe Coil (A2) Zugstufen-Halteplatte und Federpldttchenstapel.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Lineare L-Zugstufenabstimmung (LNL)

ugstufel
Halteplatte
(gezahnte Seitg.
Zuh Kolbenmutter)

Kolben
(2ugstufenseite Zur
Halteplatte)

x2 x1 x1
0,15 0,2 0,3

Anzahl Plattchen x4 x2 x2
Plattchendicke (mm) 015 015 015

Lineare M-Zugstufenabstimmung (LNM)

Kolben
(2ugstufenseite Zur
Halteplatte)

(gezahnte Seitg:
2un Kolbenmutter)

Anzahl Plattchen x4 x1 x1 x1 x1 x1 x1 x2

Plittchendicke (mm) 015 0,2 015 0.2 015 0,2 0,15 0.2

Lineare (LN) Zugstufenabstimmung

Kolben
(2ugstufenseite Zur
Halteplatte)

(gezahnte Seitg
2un Kolbenmuiter)

Anzahl Plattchen x3 x3 x1 x1 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2




Super Deluxe Coil (A2) — Abstimmung der Druckstufe - LC, L1, L

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom

Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

LC-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Brlckstufenseite 2ur «

oberen Anschlagplatte)

Anzahl Plattchen x5 x1 x1 x1 x1
Plittchendicke (mm) 03 01 01 01 015

L1-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Brixckstutensete zur «

oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Anzahl Plattchen x5 x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 03 o1 o1 o1 015

L-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Bruckstutenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Anzahl Plattchen x1 x3 x1 x2 x1 x1 x2

Pléttchendicke (mm) 0,2 0,3 0,2 01 o1 01 0,15




Super Deluxe Coil (A2) — Abstimmung der Druckstufe - M, H

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

M-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Bruckstufenseite 2uf «

oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Anzahl Plattchen x1 x3 x2 x2 x1 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 0,3 015 01 01 015

H-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Anzahl Plattchen x3 x1 x2 x3 x2
Pldttchendicke (mm) 0,2 0,3 015 015 015




Super Deluxe Coil (BT

RS-SDLC-ULT-B1/ RS-SDLC-ULDH-B1/ RS-SDLC-SELP-B1/ RS-SDLC-SEL-B1

Explosionszeichnung — Super Deluxe Coil (B1)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Hauptkolbenmutter |

VL=

-—

Hauptkolbenmutter

Standardpléattchen
a —— Olregelventil
- Standardplattchen
— Standardplattchen .
P Olregelventil
Standardplattchen
Zugstufenabstimmung P
Unterer

Démpferfihrungsstangen- Unterer Dampferfihrungsstangen-Zapfen

Zapfen

Druckstufenabstimmung
&&= — 7ugstufenabstimmung Obere Anschlagplatte

\

— Hauptkolben

@@ — Druckstufenabstimmung
@ — Obere Anschlagplatte

D'ampferﬂjhrungsstange Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite

= Dichtkopf




Super Deluxe Coil (B1) — Zugstufenabstimmungen — Linear, Progressiv

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Bauen Sie die Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Zugstufenabstimmungs-Plattchen links vom unten gezeigten Pfeil beginnend

wieder zusammen. Setzen Sie dann den Zusammenbau mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

Lineare Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zum
unteren Zapfep)

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x4 x3 x2 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 0,2

Progressive Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zum
unteren Zapfep)

Pivot-Plattchen

x3 x3 x2 x1
0,2 0,2 03

Anzahl Plattchen x1 x1 x1

Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 o1 0,2 0.2 0.2




Super Deluxe Coil (B1) — Abstimmung der

Druckstufe

- LC, L1, L

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom

Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

LC-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x8 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,15 015 01 01

L1-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Pivot-Plattchens

Anzahl Plattchen x1 x5 x2 x1 x1 x1

Plattchendicke (mm) 0,3 0,2 0,15 0,15 o1 o1

Obere
Anschlagplatte

Pivot-Plattchens

Anzahl Plattchen x1 x4 x2 x2 x1 x1

Plattchendicke (mm)

03 02 015 015 015 o1

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Kolben
(Druckstufenseite zur «

oberen Anschiagplatte)

Kolben
(Druickstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

x1
015

Kolben
(Drickstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

x1
015



Super Deluxe Coil (B1) — Abstimmung der Druckstufe - M, H

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

M-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x5 x1 x1 x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 02 02 02 015 015 o1 015

H-Druckstufenabstimmung

Kolben
(ruickstufenseite zur «

oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

I

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x3 x2 x2 x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 015 015 01 015




Vivid (C1

RS-VIVD-UFA-C1/ RS-VIVD-UDH-C1/ RS-VIVD-ULT-C1/ RS-VIVD-SELP-C1/ RS-VIVD-SEL-C1/ RS-VIVD-BSE-C1

Explosionszeichnung - Vivid (C1)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Hauptkolbenmutter

Hauptkolbenmutter Standardpléattchen |

o= e

Olregelventil

Standardplattchen
—— Olregelventil

Standardplattchen

Unterer
Dampferfihrungsstangen-
Zapfen

Standardplattchen

Zugstufenabstimmung

Unterer Dampferfihrungsstangen-Zapfen

‘ Druckstufenabstimmung Zugstufenabstimmung

Obere Anschlagplatte

— Dichtkopf

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite

Dampferfihrungsstange




Vivid (C1) - Zugstufen-Standardabstimmung - R23, R25,

R53

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und

Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

R23-Zugstufen-Standardabstimmung

Unterer Damp- Haupt-
Zugstufenab L
simmung JJ0) G
Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,3 0,15 0,15 0,15 0,2

R25-Zugstufen-Standardabstimmung

Unterer Damp-

Z fenab: o
simmons 1| SCoEE”
Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 93 015 o1 015 02

R53-Zugstufen-Standardabstimmung

Unterer Damp-
ferfiihrungsstan-
gen-Zapfen

Zugstufenab:
stimmung

Anzahl Plattchen x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) o1 015 0,2

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII



Vivid (C1) - Zugstufen-Standardabstimmung - R54, R55,

R85

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und

Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

R54-Zugstufen-Standardabstimmung

Zugsturenat | @GR CHochin Rt
stimmung gen-Zapfen mutter
Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) E 015 01 0,15 E
R55-Zugstufen-Standardabstimmung
7, fenab: Un!erer Damp- Haupt-
simmns 1| SCHEE”
Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 93 015 o1 015 02

R85-Zugstufen-Standardabstimmung

Unterer Damp-
ferfiihrungsstan-
gen-Zapfen

Zugstufenab:
stimmung

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 01 o1 0,305 01 015

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Haupt-
kolben-
mutter



Vivid (C1) - Zugstufenabstimmungen - R23, R25, R53

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Bauen Sie die Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Zugstufenabstimmungs-Plattchen links vom unten gezeigten Pfeil beginnend

wieder zusammen. Setzen Sie dann den Zusammenbau mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

R23-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zUm
Unteren Zapfen)

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x3 x3 x2 x2

Plattchendicke (mm) E E 015 E E E E

R25-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zum
unteren Zapfen)

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x3 x3 x2 x1

Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 01 0,2 0,2 0.2

R53-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zum.
unteren Zapfen)

Anzahl Plattchen x7 x1 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 03




Vivid (C1) - Zugstufenabstimmungen - R54, R55, R85

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Bauen Sie die Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Zugstufenabstimmungs-Plattchen links vom unten gezeigten Pfeil beginnend

wieder zusammen. Setzen Sie dann den Zusammenbau mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

R54-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zum
Unteren Zapfen)

Pivot-Plattchens

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x2 x1 x4 x1 x1

Pléttchendicke (mm) 015 o1 03 0,15 01 03 02 0,15

R55-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zUm
Unteren Zapfen)

x2

Anzahl Plattchen x4 x3 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 03

Kolben
(Zugstufenseite zum
unteren Zapfen)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) o1 0,4 o1 015 015 93 0,2




Vivid (C1) — Abstimmung der Druckstufe - C22, C26

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom

Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C22-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Druckstufenseite zur

oberen Anschlagplatte)

I

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x9 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 01 01 01

C26-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur «
oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte’

L 1

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x8 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 015 0,15 01 01




Vivid (C1) — Abstimmung der Druckstufe - C30, C34, C37

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C30-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

L |
Pivot-Plattchens

Kolben
(Drckstufenseite Zur «
oberen Anschlagplatte)

Anzahl Plattchen x1 x5 x2 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,3 E 0,15 015 01 o1 0,15

C34-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Pivot-Plattchens

Kolben
(DrLckstufenseite Zur «
obeten Anschiagplatte)

Anzahl Plattchen x1 x4 x2 x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 03 0,2 015 015 015 01 015

C37-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur «
oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

I

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x5 x1 x1 x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 015 015 o1 015




Vivid (C1) — Abstimmung der Druckstufe - C40, C43

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C40-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur.
oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

I

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x3 x1 x1 x2 x2 x1 x1 x1
Pléttchendicke (mm) 02 o5 02 02 015 015 o1 015

C43-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druickstufenseite zur «
oberen Anschlagplatte)

Anschlagplatte

L1

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x3 x2 x2 x2 x1 x1 x1

Plittchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 0,15 0,15 01 0,15




Vivid Ultimate Flight Attendant (C1) — Abstimmung der Druckstufe - C22, C26

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C22-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur
oberen Anschlagplatte)

Anschlagplatte

I

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x8 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) E 0,15 015 o1 o1

C26-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Druckstufenseite zur «
oberen Anschlagplatte)

L 1

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x5 x2 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 015 0,15 01 01 0,15




Vivid Ultimate Flight Attendant (C1) — Abstimmung der Druckstufe - C30, C34, C37

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C30-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

L |
Pivot-Plattchens

Kolben
(Drckstufenseite Zur «
oberen Anschlagplatte)

Anzahl Plattchen x1 x4 x2 x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,3 0,2 015 015 015 01 0,15

C34-Druckstufenabstimmung

Kolben
(DrLckstufenseite Zur «
obeten Anschiagplatte)

Anschlagplatte

L 1

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x5 x1 x1 x2 x1 x1 x1
Pldttchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 015 015 o1 015

C37-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur.
oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

I

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x3 x1 x1 x2 x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 015 0,2 0,2 015 015 o1 015




Vivid Ultimate Flight Attendant (C1) — Abstimmung der Druckstufe - C40, C43

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C40-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Druckstufenseite zur

oberen Anschiagplatte)

I

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x3 x2 x2 x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 02 0,2 015 015 01 015

C43-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druickstufenseite zur «
oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

L1

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x2 x2 x2 x2 x1 x1 x2

Plittchendicke (mm) 03 0,2 0,2 0,15 0,15 01 0,15




Vivid Coil (C1

RS-VIVC-UFA-C1/ RS-VIVC-UDH-C1/ RS-VIVC-ULT-C1/ RS-VIVC-SELP-C1/ RS-VIVC-SEL-C1/ RS-VIVC-BSE-C1

Explosionszeichnung — Vivid Coil (C1)

Beachten Sie wegen der Ausrichtung und Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Hauptkolbenmutter

@ ——— Hauptkolbenmutter Standardpl‘c‘ittchenl
Standardplattchen .
Olregelventil
— Standardplattchen
Unterer - .
— Dampferfiihrungsstangen- Olregelventil
Zapfen Standardplattchen

Zugstufenabstimmung

Zugstufenabstimmung Unterer Dampferfiihrungsstangen-Zapfen

Druckstufenabstimmung

Obere Anschlagplatte

Hauptkolben \

Druckstufenabstimmung

Obere Anschlagplatte

Dichtkopf

Kolben — Druckstufenseite Kolben — Zugstufenseite

Dampferfihrungsstange




Vivid Coil (C1) - Zugstufen-Standardabstimmung - R23,

R25, R53

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Bauen Sie die Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Zugstufenabstimmungs-Plattchen links vom unten gezeigten Pfeil beginnend

wieder zusammen. Setzen Sie dann den Zusammenbau mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

R23-Zugstufen-Standardabstimmung

Unterer Damp- Haupt-
Zugstufenab L
simmung JJ0) G
Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,3 0,15 0,15 0,15 0,2

R25-Zugstufen-Standardabstimmung

Unterer Damp-

Z fenab: o
simmons 1| €GeS
Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 93 015 o1 015 02

R53-Zugstufen-Standardabstimmung

Unterer Damp-
ferfiihrungsstan-
gen-Zapfen

Zugstufenab-!
stimmung

Anzahl Plattchen x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) o1 015 0,2

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII



Vivid Coil (C1) - Zugstufen-Standardabstimmung - R54,

R55, R85

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und

Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung.

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

R54-Zugstufen-Standardabstimmung

Haupt-
kolben-
mutter

Zugstufenab: Bottom
stimmung Post

x1 x1
015 02

Anzahl Plattchen x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 03 015 o1

R55-Zugstufen-Standardabstimmung

4 f Unterer Damp-
simmons | €Guiniea®
Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1
Pléttchendicke (mm) 03 015 01 0,15 0,2

R85-Zugstufen-Standardabstimmung

Unterer Damp-
ferfiihrungsstan-
gen-Zapfen

Zugstufenab:
stimmung

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1 x1
Pldttchendicke (mm) 01 o1 0,305 o1 015

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII




Vivid Coil (C1) - Zugstufenabstimmungen - R23, R25, R53

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Bauen Sie die Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Zugstufenabstimmungs-Plattchen links vom unten gezeigten Pfeil beginnend

wieder zusammen. Setzen Sie dann den Zusammenbau mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

R23-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zUm
Unteren Zapfen)

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x3 x3 x2 x2

Plattchendicke (mm) E E 015 E E E E

R25-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zum
unteren Zapfen)

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x3 x3 x2 x1

Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 01 0,2 0,2 0.2

R53-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zum.
unteren Zapfen)

Anzahl Plattchen x7 x1 x2
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 03




Vivid Coil (C1) -— Zugstufenabstimmungen - R54, R55, R85

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Bauen Sie die Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Zugstufenabstimmungs-Plattchen links vom unten gezeigten Pfeil beginnend

wieder zusammen. Setzen Sie dann den Zusammenbau mit der Druckstufenabstimmung wie auf der ndchsten Seite beschrieben fort.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

R54-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zum
Unteren Zapfen)

Pivot-Plattchens

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x2 x1 x4 x1 x1

Pléttchendicke (mm) 015 o1 03 0,15 01 03 02 0,15

R55-Zugstufenabstimmung

Kolben
(Zugstufenseite zUm
Unteren Zapfen)

x2

Anzahl Plattchen x4 x3 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 03

Kolben
(Zugstufenseite zum
unteren Zapfen)

Anzahl Plattchen x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) o1 0,4 o1 015 015 93 0,2




Vivid Coil (C1) -— Abstimmung der Druckstufe - C22, C26

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom

Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.
100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C22-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Druckstufenseite zur

oberen Anschlagplatte)

I

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x9 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 01 01 01

C26-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur «
oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

L 1

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x8 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 015 0,15 01 01




Vivid Coil (C1) - Abstimmung der Druckstufe - C30, C34, C37
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C30-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur
oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Pivot-Plattchens

Anzahl Plattchen x1 x5 x2 x1 x1 x1 x1

Pléttchendicke (mm) 03 0,2 015 015 o1 o1 0,15

C34-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Drckstufenseite Zur «
oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

Pivot-Plattchens

Anzahl Plattchen x1 x4 x2 x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 93 02 015 015 015 01 015

C37-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur

Obere
Anschlagplatte oberen Anschlagplatte)
| I
Pivot-Plattchen
Anzahl Plattchen x5 x1 x1 x2 x1 x1 x1

Plattchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 0,15 015 01 0,15




Vivid Coil (C1) -— Abstimmung der Druckstufe - C40, C43

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C40-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur.
oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

I

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x3 x1 x1 x2 x2 x1 x1 x1
Pléttchendicke (mm) 02 o5 02 02 015 015 o1 015

C43-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Druickstufenseite zur «
oberen Anschlagplatte)

L1

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x3 x2 x2 x2 x1 x1 x1

Plittchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 0,15 0,15 01 0,15




Vivid Coil Ultimate Flight Attendant (C1) — Abstimmung der Druckstufe - C22, C26
Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C22-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Druckstufenseite zur
oberen Anschlagplatte)

I

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x8 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) E 0,15 015 o1 o1

C26-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Druckstufenseite zur «
oberen Anschlagplatte)

L 1

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x5 x2 x1 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 015 0,15 01 01 0,15




Vivid Coil Ultimate Flight Attendant (C1) - Abstimmung der Druckstufe - C30, C34, C37

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C30-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

L |
Pivot-Plattchens

Kolben
(Drckstufenseite Zur «
oberen Anschlagplatte)

Anzahl Plattchen x1 x4 x2 x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,3 0,2 015 015 015 01 0,15

C34-Druckstufenabstimmung

Kolben
(DrLckstufenseite Zur «
obeten Anschiagplatte)

Anschlagplatte

L 1

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x5 x1 x1 x2 x1 x1 x1
Pldttchendicke (mm) 0,2 0,2 0,2 015 015 o1 015

C37-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druckstufenseite zur.
oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

I

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x3 x1 x1 x2 x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 015 0,2 0,2 015 015 o1 015




Vivid Coil Ultimate Flight Attendant (C1) — Abstimmung der Druckstufe - C40, C43

Drucken Sie die Seite im MaBstab 100 % aus und verwenden Sie die nachstehende Federplattchenstapel-Spezifikation fiir die gewiinschte Abstimmung. Beachten Sie wegen der Ausrichtung und
Montagereihenfolge der Teile die Explosionszeichnung. Fahren Sie mit dem Wiederzusammenbau der Kolben-Baugruppe auf dem Inbusschliissel/Dorn mit dem Druckstufenabstimmungs-Plattchen links vom
Kolben (Druckstufenseite) beginnend fort.

100 mm
IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII IIII|IIII

Innendurchmesser (ID: mm)
AuBendurchmesser (AD: mm)

C40-Druckstufenabstimmung

Obere
Anschlagplatte

Kolben
(Druckstufenseite zur

oberen Anschiagplatte)

I

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x3 x2 x2 x2 x1 x1 x1
Plattchendicke (mm) 0,2 02 0,2 015 015 01 015

C43-Druckstufenabstimmung

Kolben
(Druickstufenseite zur «
oberen Anschlagplatte)

Obere
Anschlagplatte

L1

Pivot-Plattchen

Anzahl Plattchen x2 x2 x2 x2 x1 x1 x2

Plittchendicke (mm) 03 0,2 0,2 0,15 0,15 01 0,15







